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INFORMATIONEN ZUR KONSULTATION: 9

Einige Fotos oder Abbildungen in dieser Verdffentlichung enthalten maglicherweise keine Details oder Zubehorteile, die
sich von denen auf Ihrer Arbeitsbiihne unterscheiden. Andere Komponenten kdnnen aus Griinden der Verstandlichkeit der

Abbildung entfernt worden sein.

Die kontinuierliche Verbesserung und Weiterentwicklung des Produkts kann zu Anderungen fiihren, die in dieser
Veroffentlichung nicht dargestellt sind.

Lesen und studieren Sie dieses Handbuch von SOCAGE und halten Sie es griffbereit.

INFORMATIONEN ZU DEN SPRACHEN: ”

Nur fiir mehrsprachiges Handbuch a

Die Sprachen sind anhand einer speziellen grafischen Kerbe,

die am rechten Rand aller Seiten des Handbuchs vorhanden ist, schnell erkennbar
(siehe Grafik auf der Seite).
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VORWORT



ZWECK DES HANDBUCHS I.!!J

Dieses Handbuch wurde vom Hersteller erarbeitet, um denjenigen, die befugt sind, die Arbeiten an der Maschine sicher
auszufiihren, die notwendigen Informationen zu ibermitteln. Eine angemessene Sicherheit bei der Arbeit ist unerlasslich,
um schwere Verletzungen bei sich und anderen zu vermeiden. Es ist daher unerldsslich, die WARNHINWEISE zu befolgen,

sowie das vorliegende Handbuch, das grundlegende und genaue Anleitungen fiir die ordentlichen und regelmaRigen
Wartungsvorgange enthélt, aufmerksam zu lesen.

=1
ACHTUNG: KONSULTIEREN SIE ES UND BEWAHREN ES AUF! @
=~

. Studieren Sie die Betriebsanleitungen.

U Der Bediener muss griindlich in die Benutzung der Maschine eingewiesen sein, die Tragfahigkeiten, Betriebsgrenzen und die
Sicherheitsvorschriften kennen und diese genau beachten.

e Das Benutzerhandbuch ist ein grundlegendes Element fiir die gute Nutzung und Erhaltung der Arbeitsbiihne.

Das Handbuch und die entsprechenden Anhange:

] Diese sind integraler Bestandteil der Maschine und mssen diese immer, auch im Falle eines Verkaufs, begleiten;

. Sie mussen in der Nahe der Maschine, an einem leicht zuganglichen Ort und geschiitzt vor Umwelteinflissen, die die Integritat und
die Lebensdauer beeinflussen konnten, aufbewahrt werden;

= Sie muissen schnell und jederzeit fiir die Bediener verfiigbar und konsultierbar sein.

Anderungen, die im Laufe der Zeit vorgenommen werden, vermerkt werden mssen. Dies ermdglicht Ihnen und uns,

Am Ende dieses Handbuchs befinden sich einige Datenblétter, auf denen alle Eingriffe, Aktualisierungen und %
{ f 5 3
jederzeit einen aktuellen statistischen Uberblick iiber die Maschine zu haben.

WICHTIG: DIE IN DIESEM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN ANLEITUNGEN ERSETZEN NICHT DIE
I!Q VERPFLICHTUNGEN ZUR EINHALTUNG DER GELTENDEN RECHTSVORSCHRIFTEN ZUR SICHERHEIT UND
UNFALLVERHUTUNG, SONDERN FASSEN SIE ZUSAMMEN.

L >
O CUSTOMER SERVICE, die Uber hochqualifiziertes Personal und geeignete
Tel. +39 059 8348000 Ausristung verfiigt.

Fax +39 059 8348001 DER TECHNISCHE KUNDENDIENST steht zur Verfiigung, um Aufklarung und Beratung @

Wenden Sie sich fir Reparaturen und Revisionen an die Organisation SOCAGE I _—1
)

vendite@cs.socage.it zu leisten und gegebenenfalls mit eigenem Personal einzugreifen.
Eine Garantie fir eine gute Funktionsweise und eine lange Lebensdauer kann nur durch die Verwendung §
@ von Original-Ersatzteilen gegeben werden, siehe hierzu den “ERSATZTEILKATALOG". =2 ﬁJ
ANMERKUNGEN FUR DIE LIEFERUNG ALS MONTAGESATZ

Dieses Handbuch entspricht der kompletten Maschine, wie sie von SOCAGE geliefert wird (mit einer Beschreibung der Varianten, die auf
Anfrage geliefert werden kdnnen). Fir Maschinen, die in Form von “MONTAGESATZ" geliefert werden (die von anderen Werkstétten als
SOCAGE aufgestellt werden), wird die Erstellung des BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCHS, in Ubereinstimmung mit der Aufstellung
und den geltenden Richtlinien zur Aufgabe des Endinstallateurs. Das Material von SOCAGE darf ausschlielich in Teilen verwendet werden,
die gegentiber der urspriinglichen Installation unverandert bleiben.

ANM. : Unter MONTAGESATZ versteht das Unternehmen SOCAGE die Lieferung des Aufbaus bis hin zum unteren Ring zur Befestigung des
Drehkranzes, der mit dem vom Monteur gebauten Rahmen verschwei8t wird, sowie der hauptsachlichen elektrischen und hydraulischen
Komponenten.

ANMERKUNGEN FUR DIE VERWENDUNG DER ARBEITSBUHNE

ACHTUNG: DIE UBERSCHREITUNG DER F};IR DEN ARBEITSBEREICH VORGESEHENEN
LAST KANN ZU STRUKTURELLEN SCHADEN UND AUCH ZUM UMKIPPEN DER "‘Eu

AUSRUSTUNG FUHREN.
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GLOSSAR UND TERMINOLOGIE

Die folgenden Symbole wurden verwendet, um wichtige Teile des Textes hervorzuheben, auf wichtige technische Spezifikationen
hinzuweisen oder die Aufmerksamkeit des Benutzers zu wecken:

ANMERKUNG - WARNHINWEISE

%)

Das Zeichen weist auf Anleitungen oder VorsichtsmaRnahmen hin, die fir die Verwendung und den korrekten Betrieb der Arbeitsbiihne
empfohlen werden.

PFLICHTEN - SICHERHEIT

o

Das Zeichen macht Sie auf die SICHERHEIT aufmerksam.

ACHTUNG - GEFAHR

>

Das Zeichen weist auf VorsichtsmaRBnahmen hin, die zu beachten sind, um die Sicherheit des Bedieners und der im Arbeitsbereich
anwesenden Personen zu gewahrleisten. Die Nichtbeachtung dieser Anleitungen kann die Gesundheit und Sicherheit von Personen
ernsthaft geféhrden und/oder Schaden an der Arbeitshiihne verursachen.

VERBOT

2,

Das Zeichen weist auf Anleitungen oder Verfahren hin, die fir die Nutzung und den korrekten Betrieb der Arbeitsbihne NICHT
AUSGEFUHRT werden diirfen.

MASCHINE: o 4 Hubarbeitsblihne; zum Heben und Bewegen von in einem Korb befindlichen Personen in einem Raum.

GEFAHRDUNG: . Eine potenzielle Quelle von Verletzungen oder Gesundheitsschaden.
GEFAHRDETE PERSON: Jede Person, die sich ganz oder teilweise in einem Gefahrenbereich befindet.

. Jeder Bereich in einer Maschine und/oder in ihrem Umkreis, in dem ein Risiko fir die Sicherheit oder die
RELSUEENEEREINED Gesundheit einer gefahrdeten Person besteht.
BEDIENER: =B Personal, das fir Installation, Betrieb, Einrichten, Wartung, Reinigung, Reparatur oder Transport der

: n& Maschine zusténdig ist.
RISIKO: Die Kombination aus der Wahrscheinlichkeit und der Schwere einer Verletzung oder eines
: Gesundheitsschadens, die in einer Gefdhrdungssituation eintreten kdnnen.
. Eine Einrichtung (ohne trennende Funktion), die allein oder in Verbindung mit

et el @ einer trennenden Schutzeinrichtung das Risiko vermindert.

Die Verwendung einer Maschine entsprechend den Angaben in der
Betriebsanleitung.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG:

. Die Verwendung einer Maschine in einer laut Betriebsanleitung nicht
VERNUNFTIGERWEISE VORHERSEHBARE beabsichtigten Weise, die sich jedoch aus leicht absehbarem menschlichem
FEHLANWENDUNG: Verhalten ergeben kann.

QUALIFIZIERTES PERSONAL: den Betrieb von Hubarbeitsbiihnen teilgenommen haben und daher von SOCAGE

%.‘. Man versteht darunter diejenigen Personen, die an speziellen Schulungskurse fir
H zugelassen sind.
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BETRIEBSANLEITUNG

I_n NUTZLICHE INFORMATIONEN ZUM HANDBUCH
LN~
- L. GESUNDER BEDIENER + LESEN DER

e ANLEITUNGEN

@ ANLEITUNGEN FUR DIE VERWENDUNG
DER ARBEITSBUHNE

<

ﬂ] ERSATZTEILKATALOG SOCAGE

(@) AUTORISIERTES PERSONAL

KUNDENDIENST

D

_oi; KUNDENDIENSTEINGRIFF

N ﬁ KONTAKT MIT VERTRAGSWERKSTATT SOCAGE
"\ AUFNEHMEN

UNTERNEHMEN SOCAGE

LKW

r——
@ SIEHE ANMERKUNG

EVENTUELLE AKTUALISIERUNGEN

A prrd b

ABBILDUNGEN

II» AUF DER NACHFOLGENDEN SEITE
WEITERLESEN

EG-ZERTIFIZIERUNGEN

@ EG-RICHTLINIE

GEMASS DER
6oRA STRASSENVERKEHRSORDNUNG

CoOCAGGE

@ GEMASS DER
o STRASSENVERKEHRSORDNUNG
0 N
FAHRER
A
&~
0 7T @ ORIGINAL-ERSATZTEILE SOCAGE

0 ‘ L': PFLICHT DER PRUFUNG ALLE... STUNDEN
[ 3
NICHT IN AGGRESSIVER UMGEBUNG -
MEERESGEBIETEN VERWENDEN
VERLEGUNGEN - LEITFADEN DER
ARBEITSBUHNE
]
0 ﬁ ACHTUNG IN DER HOHE

a % WICHTIG - BESCHAFFENHEIT DES BODENS
0 S METER - ABSTANDE
@ SICHERHEITSVORRICHTUNGEN
0 @\ DIE PERFEKTE LESBARKEIT PRUFEN
@ @ PFLICHT DER VERWENDUNG VON HANDSCHUHEN
+ UNFALLVERHOTUNGSSCHUHEN

ﬂ @ PFLICHT, SCHUTZKLEIDUNG ZU TRAGEN
@ PFLICHT DER BEFESTIGUNG DER

&X3) SICHERHEITSGURTE

PFLICHT DES ANSCHLAGENS

PFLICHT, DEN SCHUTZHELM ZU TRAGEN

PFLICHT DER ERDUNG

LARMERFASSUNG AN DER ARBEITSBUHNE

TONSYMBOL

0G0
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PFLICHT, SICH DIE HANDE ZU WASCHEN

ACHTUNG VERBOT DES EINGRIFFS AN
SICH BEWEGENDEN KOMPONENTEN

®
@ ACHTUNG VERBOT DES SCHWEISSENS

OHNE GENEHMIGUNG

ACHTUNG VERBOT DER EINFUHRUNG DER
HANDE

% NICHT AUF ELEKTRISCHES MATERIAL
RICHTEN

VERBOT DES ABSTELLENS VON SCHWEREN LASTEN
VERBOT DES DURCHGANGS ODER AUFHALTENS
VERBOT DER VERWENDUNG VON LEITERN
ACHTUNG AUF UBERLASTEN VON OBEN

VERBOT VON WASSERSTRAHLEN

MANOVERVERBOT

®
A\
A\
A\
PN
®
&
®
A\

%)

VERBOT VON CHEMISCHEN REINIGUNGSMITTELN

ACHTUNG GEFAHRDUNG DURCH ATZENDE STOFFE

ACHTUNG NIEDRIGE TEMPERATUR - GEFRIEREN

£

ACHTUNG HOHE TEMPERATUR

ACHTUNG GIFTIGE - GESUNDHEITSSCHADLICHE
A@ MATERIALIEN

ACHTUNG GEFAHRDUNG DURCH ELEKTRIZITAT

>BPO®

A ACHTUNG GEFAHRDUNG DURCH STOSSE

> B>

((¢+2)| AcHTUNG VIBRATIONEN

o OCAGE

ACHTUNG LARM
@ & GEFAHR VON EXPLOSION - BRAND
& A ACHTUNG STROMLEITUNGEN

@ @ ® QUETSCHGEFAHR
“ f E ACHTUNG ABGASE -
£ VERGIFTUNG
ACHTUNG ABSENKUNG DES BODENS
g ACHTUNG WINDBOEN - GEFAHR DES
UMKIPPENS
] -
ﬁ g LASTEN NICHT UBERSCHREITEN,
= GEFAHR DES UMKIPPENS
A SEHR WICHTIGE WARNHINWEISE
| = ERFASSUNG DER WINDGESCHWINDIGKEIT
‘0. UBER 10 MINUTEN
& UMWELTWARNUNGEN

WARNHINWEISE ZUR VERMEIDUNG VON EIGENEN
UND ANDERER VERLETZUNGEN

é ACHTUNG WARNHINWEISE ARBEITSBUHNE

ATTENZIONE
TOSSICO

MERCURIO ACHTUNG QUECKSILBER

+ .
DRINGEND ARZTLICHE HILFE ERFORDERLICH

DRINGEND AUGE WASCHEN

BODENKONSISTENZWERTE

ANMERKUNG ABBILDUNG - TABELLEN

FORFORMEL DRUCKBERECHNUNG

VOV
T K.
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M-

l- | I -1 ABSTUTZUNGEN

‘ ENTSORGUNG - VERSCHROTTUNG

-‘o

ENTSORGUNG EISENHALTIGE MATERIALIEN
ENTSORGUNG KUNSTSTOFFE
OPTIONAL
INFORMATIONEN
[ ]
INFORMATIONEN - MIT
’ & HOCHDRUCKREINIGER WASCHEN

INFORMATIONEN
HUBARBEITSBUHNE

W@@Cﬂ\-—*

HUBARBEITSBUHNE

LANGE STILLSTANDZEIT ARBEITSBUHNE
- LAGERUNG

] ®

BETRIEBSANLEITUNGEN - ERHOBENE
ARBEITSBUHNE

- l STATISCHE PR[:!.FUNG AN DER
) HUBARBEITSBUHNE

w
A\

9 BETRIEBSSTORUNGEN

9 VERFAHREN BEI AUSFALL / FESTFRESSEN

DER PUMPE
9 FEHLER

&
ﬁ / URSACHEN - ABHILFEN

o0
v KOLLISIONSSCHUTZVORRICH-

UNFALLS - CRASH

TUNGEN

B ALLE DIENSTLEISTUNGEN "MY SOCAGE"

CoOCAGGE

@ AKTIVIERUNG DER GARANTIE
WICHTIG TOLERANZEN BEI GEWICHTEN
UND ABMESSUNGEN
3
% TYPOLOGIE VON BODEN
L — ]
/F SYMBOL WINDSTARKE
m TEMPERATUR
%
FEUCHTIGKELT

S BLTEMPERATUR

7, SCHMIEREN

E“‘ FETTSCHMIERUNG

-m - . .

E PRODUKTE - ZUBEHOR FUR
SCHMIERUNG

p @ \"“ PRODUKTE FETTSCHMIERUNG

PRODUKTE FUR DIE SCHMIERUNG DER
GLEITSCHUHE

HYDRAULIKOLFULLSTAND
AUSTAUSCH OLFILTERPATRONE
ENTLEERUNG DER OLANLAGE

OL HINWEIS FUR ERSTE HILFE

® OHE DI
ﬂooo@

VERSORGUNG DER HYDRAULIKANLAGE -
OLHYDRAULISCHE KOMPONENTEN

monn HYDRAULIKANLAGE

Q [0 ANSCHLUSSE - ROHRLEITUNGEN

UM-D-A01_DE




[+ -]
V m:m ROHRLEITUNGEN - ELEKTRISCHE KABEL

©oe
V °‘°/_ ELEKTRISCHE ANLAGEN - KOMPONENTEN

, * VORGANGE - WARTUNG - EINGRIFFE DURCH
VERTRAGSWERKSTATTEN

AL P
’, ==L TAGLICHE WARTUNG

, mz[uo./— AUSFALL DER HYDRAULISCHEN -
>~ ELEKTRISCHEN VERSORGUNG

@ KONTROLLIEREN - PRUFEN

| I DIE FUNKTIONSWEISE DER STEUERUNGEN
PRUFEN

Q,

@\ [07—{}] KONTROLLE ANSCHLUSSE UND

O ROHRLEITUNGEN

KONTROLLEN JEDEN TAG...STUNDEN...
MONATE

===] == MONATLICH DAS ANTIOXIDATIONSSPRAY
== FUR ELEKTRISCHE KONTAKTE VERWENDEN

@ KONTROLLIEREN - PRUFEN

KONTROLLE DRUCK

L]

@\ [P o:e Funkrionswese per sTeuERUNGEN

PRUFEN

@ [=1)] KONTROLLE ANSCHLUSSE UND

KONTROLLEN JEDEN TAG...STUNDEN...
MONATE

0 ROHRLEITUNGEN

|¢I BEDIENFELD IN LKW-KABINE
@ |¢I STEUERUNGEN AM ARBEITSKORB
A

- (
= (

OPT. STEUERUNGEN KABELSTEU-
ERUNG / FUNKSTEUERUNG

KORBDREHUNG - SCHALTTAFEL
PER KABEL ODER FUNK

@ ,\ DEMONTAGE ARBEITSKORB

% f ISOLIERTER ARBEITSKORB

NOTFALL
NOT-AUS-TASTER

TASTE

STEUERUNGEN - TASTEN
MONTAGE - DEMONTAGE
STECKDOSE / STECKER
ZAPFWELLE

HUBHAKEN

COOLIGH1E

WERKZEUGE

7

Q FOTO
ALy w1y
“n’ ‘n’ EINZELNE ODER DOPPELTE
1 1 RUNDUMKENNLEUCHTE

(OB} NEIGUNGSMESSER

Ii MOTOR
HYBRID-SYSTEM

XX SEILE

5 LEITER

N

% ?,I.\] STABLAMPE
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\“\"% SCHRAUBEN

KENNZEICHNUNG

VERSTELLBARER SCHEINWERFER

(i
-

MIKRO ACHSE

NOTFALL-HANDPUMPE

WINDE

Jen -

= DYNAMOMETRISCHER SCHLUSSEL
Y 4
—‘— ALARM

\‘/ KONTROLLLEUCHTE

)

ﬂ KOPFHORER SPRECHANLAGE

é \\\ EINSCHALTUNG KOPFHORER - WALKIE TALKIE

N
Q Q (((I))) EINSCHALTUNG MIKROFON KOPFHORER

v AUF DER ARBEITSBUHNE
m VORHANDENE SCHILDER

[ ] .
E " OPTIONALE AUFKLEBER FUR ISOLIERTEN
% ARBEITSKORB

= ;lINSPEKTIONEN
| 2= %. PRUFPROTOKOLLBLATTER

s PRUFBUCH
%

[
%W PERSONLICHE SCHULUNG
|VI TEST BESTANDEN

S><== - - TRENNUNG DER DATENBLATTER
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EINLEITENDE
INFORMATIONEN




1.1  IDENTIFIZIERUNGSDATEN DER MASCHINE

Am Drehturm befindet sich ein Schild mit
eingravierten Informationen zur Identifizierung
der Maschine.

ANM. Geben Sie fur jegliche Anfrage den Typ und
die Seriennummer der Maschine an.

TYPENSCHILD MIT KENNZEICHNUNG

Es wird an Maschinen angebracht, die den CE-
Normen entsprechen oder in Fallen, in denen es
vorgesehen ist.

1.2 KONFORMITATSERKLARUNG

KONFORMITATSERKLARUNG

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, g

PIATTAFORMA DI LAVORO ELEVABILE

MODELLO

TIPO
o
MATRICOLA

ANNO DI FABBRICAZIONE

AUTOCARRO.
7

MATRICOLA

~Uvellod potenta sonora misurato (LWA) 5 na macchina simie: 74 B

o (LWAY: 5048

FIORENZO FUSI

Carpi, i

EINBAUERKLARUNG

Naoz1_ 21008008

oot

DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE

Direttiva: 2006/22/CE.

Numero di Certificazione CE:

®

Lemion £ s o e

Ccarpi, i 1810612021

FIORENZO FLISI
I Presidente del C.o.A.
(s0cacE s

Fig.1.3
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13 BEZUGSNORMEN

Diese technische Dokumentation “BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH" fiir Hebeblhnen vom Typ SERIE D -
20D - 24D - 27D - 21DJ wird mit dem folgenden Code identifiziert:

UM-D-A01_DE
Die Dokumentation wurde unter Berlcksichtigung der folgenden harmonisierten Normen verfasst:

b UNIEN 12100
b EN 280

14  AKTUALISIERUNG DER DOKUMENTATION

Das Handbuch entspricht dem Stand der Technik zum Zeitpunkt der Markteinfuhrung der Maschine, deren
Bestandteil es ist, und erflillt alle zu diesem Zeitpunkt geltenden Gesetze, Richtlinien und Normen; es kann nicht
allein deshalb als unzureichend angesehen werden, weil es spater aufgrund neuer Erfahrungen aktualisiert
worden ist. Eventuelle Anderungen, Anpassungen usw., die an den spater auf den Markt gebrachten Maschinen
vorgenommen werden, verpflichten den Hersteller nicht dazu, in die zuvor gelieferte Ausriistung einzugreifen
oder diese und das bezligliche Handbuch als unzureichend und mangelhaft zu betrachten. Ergdnzungen des
Handbuchs, die der Hersteller fiir angemessen halt, den Benutzern zukommen zu lassen, miissen zusammen mit
dem Handbuch aufbewahrt werden, dessen Bestandteil sie sind.

15 TECHNISCHE INFORMATIONEN ”
1.51 BEZUGSNORMEN

Die Arbeitsbiihnen von SOCAGE werden in Ubereinstimmung mit dem folgenden Rechtsrahmen hergestellt. @
RICHTLINIEN:

° 2006/42/EG (sogenannte Maschinenrichtlinie) b 2004/108/EG (elektromagnetische Vertraglichkeit)

. 2006/95/EG (elektrische Betriebsmittel - Niederspannung) | ® 2000/14 EG (Gerduschemission)

g
N

1.5.2 ANGEWANDTE HARMONISIERTE NORMEN

° EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen; / Es wird N\

®  ENISO 13857:2008 Sicherheitsabsténde fir obere und untere GliedmaRen; o

*  ENISO 13850:2015 Not-Halt-Funktion; zertifiziert, dass das
X - ! . . ) Verwaltungssystem

. ISO 13854:2020 Mindestabstédnde zur Vermeidung des Quetschens von Kérperteilen; von SOCAGE S.r.|

(] IEC/EN 60204-1:2018 Elektrische Ausriistung von Maschinen; die Anforderun';g-e'n

N DIN 15018 Blatt 1 Grundsétze fiir Stahltragwerke , Berechnung; der folgenden

. DIN 15018 Blatt 3 Normen fur Stahltragwerke; Norm erfiillt:

®  Ital. GvD 81/08 - Zum Schutz von Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz; IS0 9001‘201'5

N EN ISO 13849-1:2016 Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen; -

] EN ISO 13849-2:2013 Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen; DI

®  EN280:2013 + A1:2015 - Fahrbare Hubarbeitsbihnen; & o,

®  EN12999:2011 + A1:2012 Cranes safety - Loaders Cranes; A

o S <

an Hydraulikanlagen und deren Bauteile;
° EN ISO 13001-3-1:2013 - Krane - Konstruktion allgemein.

ENISO 4413:2010 Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen \D N v/

150 9001
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1.6 GEWAHRLEISTUNGEN @

SOCAGE haftet im Rahmen der vertraglich ibernommenen Garantie nur fiir die Maschine

in ihrer Originalkonfiguration und nur gegentiiber demjenigen, der den Kaufvertrag mit
SOCAGE abgeschlossen hat, oder, im Falle des Verkaufs durch Leasing, gegeniiber dem von
der kaufenden Leasinggesellschaft benannten Benutzer. Jeder Eingriff, der die Konfiguration
oder den Betriebszyklus der Maschine verandert, muss von SOCAGE durchgefiihrt oder
genehmigt werden.

Den Garantieschein
konsultieren.

SOCAGE haftet nicht fur die Folgen, die sich aus der Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen und aus Eingriffen ergeben,
die von Technikern des Kaufers der Maschine oder, im Falle des Verkaufs durch Leasing, des von der kaufenden Leasinggesell-
schaft beauftragten Benutzers und/oder von Technikern, die nicht von SOCAGE autorisiert sind, durchgefihrt werden und nicht
in diesem Handbuch beschrieben sind und/oder fiir die die Beaufsichtigung durchSOCAGE erforderlich ist und/oder fiir die keine
ausdriickliche Genehmigung von SOCAGE vorliegt. Die Garantie gilt nur, wenn die Maschine ordnungsgemaR und entsprechend
den Anleitungen des Herstellers verwendet wurde. Verschleifteile fallen nicht unter die Garantie. AuBerdem erlischt die Garantie
in den folgenden Féllen:

- bei nicht angemessener Wartung;

- bei Manipulationen;

- bei der Verwendung von Ersatzteilen, die verschieden von den urspriinglich an der Maschine montierten sind;

- bei ausgefiihrten Anderungen.

SOCAGE haftet nicht fur Schaden an der Maschine, die durch unsachgemaBen Gebrauch oder durch Fehlfunktionen anderer an die
Maschine angeschlossener Gerate verursacht werden. Die Garantie deckt ausschlieBlich Schaden und/oder Funktionsstdrungen
der Maschine unter ausdriicklichem Ausschluss jeglicher weiterer Schaden, wobei die Haftung des Verkaufers fir Schaden durch
Produktionsausfall oder -minderung sowie indirekte und Folgeschaden ausgeschlossen ist.

Zur Vervollstandigung oder Anderung des oben Genannten gelten in jedem Fall die im Vertrag festgelegten allgemeinen Bedingungen.
In jedem Fall ist jegliche andere als die von SOCAGE vertraglich ibernommene Gewahrleistung gegentiber dem Kéufer der Maschine
oder, im Falle des Verkaufs durch Leasing, dem von der kaufenden Leasinggesellschaft benannten Benutzer ausgeschlossen.

Alle Garantieleistungen und aufSerordentlichen Wartungseingriffe fallen weder in die Zustéindigkeit des Betreibers noch des
Wartungspersonals, sondern sind den Fachtechnikern des Maschinenherstellers und/oder den von diesem beauftragten
Technikern vorbehalten. Diese Vorgdnge werden in diesem Handbuch nicht beschrieben. Daher muss der Kéufer der Maschine
oder, im Falle des Verkaufs durch Leasing, der von der kaufenden Leasinggesellschaft benannte Benutzer mit SOCAGE Kontakt
aufnehmen, um den Eingriff zu planen oder die erforderlichen Anleitungen zu erhalten. Wir erinnern Sie auch daran, dass alles,
was den Kundendienst betrifft, fiir SOCAGE CUSTOMER SERVICE zustcindig ist.

1.7 BETRIEBSZYKLEN ﬁ < L‘:
L

171 ANZAHL VON VORGESEHENEN LADEZYKLEN GEMASS EN 280

100.000 (Z.B. 10 Jahre, 50 Wochen pro Jahr, 40 Stunden pro Woche, 5 Zyklen pro Stunde). Innerhalb dieser Anzahl

von Zyklen muss eine vollstandige und griindliche Strukturpriifung durchgefiihrt werden. Bei besonders schweren
Einsatzbedingungen (z. B. standige Hochstbelastung, groRBe Reichweite usw.) muss die Revision friiher erfolgen (lassen Sie
die Maschine vom Herstellerunternehmen tberprifen). Diesbeziiglich siehe "WARTUNGSPROGRAMM".

L= ES WIRD EMPFOHLEN, ALLE 1500 - 4500 BETRIEBSSTUNDEN EINE
_v. VOLLSTANDIGE PRUFUNG DURCH DEN HERSTELLER DURCHZUFUHREN

1.7.2  ZYKLUSVERKURZUNG BEI MASCHINEN, DIE FUR HOHERE LEISTUNGEN ZUGELASSEN SIND

66.000 (Z.B. 6 Jahre, 48 Wochen pro Jahr, 40 Stunden pro Woche, 5 Zyklen pro Stunde). Innerhalb dieser Anzahl von

Zyklen muss eine vollstandige und griindliche Strukturprifung durchgefiihrt werden. Bei besonders schweren
Einsatzbedingungen (z. B. standige Héchstbelastung, groBe Reichweite usw.) muss die Revision friiher erfolgen (lassen Sie
die Maschine vom Hersteller Giberprufen).

L= ES WIRD EMPFOHLEN, ALLE 1000 - 3000 BETRIEBSSTUNDEN EINE
0. VOLLSTANDIGE PRUFUNG DURCH DEN HERSTELLER DURCHZUFUHREN

UM-D-A01_DE
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1.8 UMGEBUNGSEIGENSCHAFTEN

1.8.1  BEDINGUNGEN FUR EINSATZ UND LAGERUNG

Die Arbeitsbiihnen von SOCAGE sind fiir den Betrieb unter folgenden Umgebungsbedingungen ausgelegt:

o Mindeste Betriebstemperatur: -10°C max. +40°C
L4 Lagertemperatur: -30°C max. +60°C

N Feuchtigkeit: 30% - 95% ohne Kondensation

Temperatur- oder Feuchtigkeitswerte, die von den oben genannten abweichen, kénnen die Maschine
schwer beschadigen.

>epp P

WENN DIE MASCHINE UNTER NICHT STANDARDMASSIGEN UMGEBUNGSBEDINGUNGEN BETRIEBEN
WERDEN SOLL, SIND SONDERAUSFUHRUNGEN AUF ANFRAGE ERHALTLICH

WICHTIG! NICHT IN AGGRESSIVER UMGEBUNG VERWENDEN (Z. B.: UBER VIELE STUNDEN IN DER
NAHE VON MEERESGEBIETEN)

:  NEIGT DIE OLTEMPERATUR DAZU, 70°C ZU UBERSCHREITEN, MUSS EIN WARMETAUSCHER
P INSTALLIERT WERDEN

1.9 STATISCHE PRUFUNG

Die Maschine HAT DIE STATISCHE PRUFUNG MIT POSITIVEM ERGEBNIS BESTANDEN,
die (gemal EN280:2013+A1:2015) auf die folgende Art ausgefiihrt wurde:

Maschine korrekt nivelliert,

Maschine mit mindester zugelassener Stabilisierung,

Arm parallel zum Boden,

Pantograph (falls vorhanden) unter schlechtester Bedingung positioniert,

Maschine mit maximaler Reichweite und gedrehtem Arbeitskorb,

am Ende des letzten Ausschubs angebrachte Priiflast, die der Nennlast zuziiglich der in EN280 vorgesehenen
Steigerungsfaktoren (Wind, Schubkréfte der Bediener und dynamische Effekte) entspricht,

° langsames Drehen der Maschine Uber den gesamten Arbeitsbereich (mindestens 180° seitlich), wobei die Position der
Abstiitzungen gegeniiber dem Arm unter Kontrolle gehalten wird.

S Die Priifung gilt nur dann als bestanden, wenn (iber den gesamten
Arbeitsbereich niemals zwei Stltzpunkte gleichzeitig vom Boden
abgehoben werden (es darf also je nach Position des Arms héchstens
eine Abstltzung gleichzeitig eingefahren werden).

UM-D-A01_DE
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KAPITEL 2

SICHERHEITSVORSCH RIFTEN0




21  WARNHINWEISE FUR DIE VERWENDUNG DER ARBEITSBUHNE

Fiir die Verwendung der Arbeitshiihne ist es verpflichtend, dass die Bediener (Privatpersonen oder Fachkrafte):

+ sich in perfekter psycho-physischer Verfassung sind, Alle Bediener diirfen wahrend der Ausfiihrung ihrer
Aufgaben nicht unter dem Einfluss von Beruhigungsmitteln, Drogen oder Alkohol stehen.

+ einen Fithrerschein (der fiir das verwendete Fahrzeug geeigneten Klasse) besitzen,

+ in der Verwendung von Arbeitshiihnen angemessen geschult sind,

¢ alle Anleitungen und Warnhinweise in diesem Handbuch und auf der Maschine gelesen und vollstandig
verstanden haben.

+ GemaR den Bestimmungen des italienischen Gesetzesdekrets Nr. 81 vom 09.04.2008 (Artikel 77) liegt es in der
Verantwortung des Arbeitgebers, die wahrend der Arbeit vorhandenen Risiken zu bewerten und die geeignete
personliche Schutzausriistung festzulegen, die den Arbeitnehmern zur Verfiigung gestellt werden muss.

+ Angesichts des oben genannten, wie vom italienischen Gesetzesdekret Nr. 81 vorgesehen, muss das fiir den
o Einsatz auf Hubarbeitsbiihnen geeignete Schutzsystem aus einem Gurt mit Ganzkorpergurt (geméR der Norm
ﬁjﬂ UNI EN 361) bestehen, mit Befestigung an Brust/Riicken einschlieBlich Halteseil (gemaR der Norm UNI EN 354),
die mit Verbindungsstiicken geeigneter Form und GréRe (gemaR der Norm UNI EN 362) am Befestigungspunkt
des Korbs eingehakt werden.

2.1.1 FAHRZEUG

‘ Das Fahrzeug, das integraler Bestandteil der Ausristung ist, muss in allen Teilen (Motor,
e Bremsen, Beleuchtung usw.) in einwandfreiem Zustand sein.

AuRerdem muss es den geltenden StraRBenverkehrsvorschriften entsprechen und alle erforderlichen Kontrollen/ @
Revisionen aufweisen (die StraRenverkehrsordnung verpflichtet den Eigentiimer/Fahrer des Fahrzeugs, es
regelmaRig zu warten und Gberholen zu lassen).

2.2  BETRIEBSANLEITUNGEN
2.21 WICHTIGE WARNHINWEISE @

‘ ALLE IN DIESEM HANDBUCH ENTHALTENEN BETRIEBS- UND WARTUNGSVORSCHRIFTEN SIND VERBINDLICH UND

e ES WIRD DAHER EMPFOHLEN, SIE SORGFALTIG UND KONTINUIERLICH ZU LESEN UND ANZUWENDEN. SOCAGE SRL,
UNGEACHTET DER TATSACHE, DASS SIE NICHT FUR SCHADEN HAFTET, DIE NICHT DURCH DIE GARANTIE GEDECKT SIND,
BITTET SIE NACH DER ABNAHMEPRUFUNG UND LIEFERUNG DER MASCHINE, ALLE IN DIESEM HANDBUCH ANGEGEBENEN
VORSCHRIFTEN GENAU UND PUNKTLICH ZU BEACHTEN UND DIE GELTENDEN BESTIMMUNGEN ANZUWENDEN, DA DIE
NICHTBEACHTUNG DAZU FUHRT, DASS DAS UNTERNEHMEN NICHT FUR SCHADEN AN DER MASCHINE, AN PERSONEN
UND GEGENSTANDEN, AUCH GEGENUBER DRITTEN, HAFTET. IN DEN OBEN GENANNTEN FALLEN GILT DIE GARANTIE
VON 12 MONATEN NICHT. DIE IN DIESEM HANDBUCH ENTHALTENEN TECHNISCHEN DATEN KONNEN AUFGRUND DER
VERSCHIEDENEN LKW-TYPEN, DER TECHNISCHEN ENTWICKLUNGEN ODER DES INKRAFTTRETENS VON GESETZLICHEN
ANDERUNGEN VARIIEREN. VON SEITEN DES BENUTZERS IST DAHER EINE SORGFALTIGE ANALYSE DIESER DATEN
NOTWENDIG. FUR BESONDERE ARBEITSBEDINGUNGEN, DIE IN DIESER DOKUMENTATION NICHT ANGEGEBEN SIND, IST
BEIM HERSTELLER EINE SCHRIFTLICHE GENEHMIGUNG EINZUHOLEN.
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0 ﬁ&/‘

Da der Bediener der Arbeitsbiihne der einzige denkende und handelnde Teil der Maschine ist, wird seine Verantwortung durch den Einbau
von Sicherheitssystemen nicht geschmélert. Jegliches ibermaRige Sicherheitsgefiihl, das die Konzentration und Wachsamkeit bei der
Verwendung dieser Mittel beeintréchtigt, sollte unter allen Umstédnden vermieden werden. Sie dienen der Unterstiitzung, nicht der Leitung
von Vorgéngen. Die Sicherheitssysteme kénnen mechanisch, elektrisch, elektronisch oder eine Kombination davon sein und unterliegen
daher sowohl dem Versagen als auch der unsachgemaBen Verwendung. Der Bediener ist die einzige Person, die fiir die eigene Sicherheit
und die Sicherheit anderer verantwortlich ist: Er muss sich wie eine Fachkraft verhalten und alle Sicherheitsvorschriften
genauestens befolgen.

WICHTIG!
: VERGESSEN SIE NIE: DIE NICHTBEACHTUNG AUCH NUR
EINER SICHERHEITSVORSCHRIFT KANN ZU UNFALLEN
‘ MIT PERSONEN, GEGENSTANDEN ODER DER MASCHINE
FUHREN.
/ \ Fig.2.1
N
223  PFLICHTEN DES BEDIENERS /&
ylA

dem Betrieb der Arbeitsbiihne verbunden sind, und dass sie ausreichend geschult sind.

Der Bediener muss sich jederzeit seiner Verantwortung fiir die Sicherheit seiner Mitarbeiter, der Maschine und ihrer
Umgebung bewusst sein.

Der Bediener muss sicherstellen, dass alle Personen, die mit ihm zusammenarbeiten, sich der Gefahren bewusst sind, die mit 0

Der Bediener muss immer kontrollieren, ob die Arbeitsbiihne korrekt stabilisiert ist; er muss auch auf den Wind, auf die
Bewegung des Auslegers und auf alle anderen ungewdhnlichen Dinge achten, die auftreten kdnnen, auch wenn sie von einem
weniger aufmerksamen Auge nicht bemerkt werden.

2.3 IMMER EINZUHALTENDE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN 0

ES IST ABSOLUT UNERLASSLICH, DASS AUS SICHERHEITSGRUNDEN IMMER DIE FOLGENDEN VORGANGE AUSGEFUHRT WERDEN:

+ Befolgen Sie die Betriebsanleitung gewissenhaft und in chronologischer Reihenfolge.

+ Esist absolut verboten, die Ausriistung mit hoheren Lasten und in einer anderen als der an der Maschine und in dieser Dokumentation
angegebenen Weise zu verwenden.

+ Lesen Sie den Inhalt aller an der Ausriistung angebrachten Schilder sowie die Betriebs- und Wartungshandbiicher der Komponenten.

* Fir den Betrieb miissen mindestens zwei Personen vorgesehen sein, von denen eine eine Fachkraft, die am Boden bleibt und mit der
Verwendung der Maschine vertraut ist, sein muss. Im Falle einer vortibergehend fehlenden Uberwachung vom Boden aus muss die
Schalttafel am Boden verriegelt/gesperrt werden, damit sie fir unbefugte Dritte nicht zuganglich ist.

+ Vor dem Einsatz muss die Ausriistung mit Hilfe der Abstiitzungen mit den gréReren installierten Platten stabilisiert werden, die
unbedingt auf festem Boden stehen miissen. Gegebenenfalls sollten Bretter verwendet werden, um die Schubkréfte auf eine
ausreichend groRe Fldche im Verhaltnis zu den Eigenschaften des Bodens zu verteilen. Diese Bretter miissen aus einem Material sein
und eine Dicke aufweisen, die fiir die Schubkraft der Abstitzungen geeignet ist, und missen vor dem Einsatz immer ohne Personal auf
der Maschine bei maximaler Reichweite, mit dem Arbeitskorb in Bodenndhe und mit einer Last, die der maximal zuldssigen Kapazitat
entspricht, getestet werden.

+ Auf geneigtem Boden ist darauf zu achten, dass die Neigung nicht mehr als 3° betrégt. Bei geneigtem Boden sind stets wirksame
Mittel zu verwenden, um ein Abrutschen der Maschine zu verhindern (Keile unter den Radern oder ahnliche Befestigungssysteme).
Héhenunterschiede aufgrund von horizontalen Stufen gelten nicht als Neigung.

+ Stellen Sie sicher, dass die Arbeitshiihne niemals auf anderen festen oder beweglichen Strukturen aufliegt.
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+ Die maximale Abweichung des Drehtisches von der Horizontalen darf 2° nicht Gberschreiten.

* Denken Sie daran, dass die Mangver zum Erreichen des Eingriffspunktes vom Bediener auf der Arbeitshihne durchgefuhrt
werden missen. In der Tat ist das MANOVER VOM BODEN AUS NUR IN NOTFALLEN ZUGELASSEN, da es vom Boden aus nicht
mdéglich ist, eventuelle Beeintrachtigungen, Hindernisse, die tatsachliche Dynamik der Bewegung des Arbeitskorbs usw. genau
zu beurteilen.

+ Vergewissern Sie sich, dass keine Stromleitungen vorhanden sind.

+ Wird die Arbeitsbiihne an befahrbaren Straen eingesetzt, ist es Pflicht, sie sowohl mit den entsprechenden Schildern am
Boden als auch mit dem Blinklicht anzuzeigen und die geltenden Verkehrsregeln zu beachten.

+ Beim Einsteigen in den Arbeitskorb mussen die Sicherheitsgurte sofort an den entsprechenden Halterungen befestigt und die
Schutzvorrichtungen der Zugénge geschlossen werden, wobei darauf zu achten ist, dass sie ordnungsgemaR verriegelt sind.

+ Alle zustandigen Personen miissen gemaR den gesetzlichen Bestimmungen Schutzhelme tragen. Achten Sie darauf, dass kein
Material aus dem Arbeitskorb oder jedenfalls von oben herabfallt. Bei besonderen Arbeiten (Beschneiden, Streichen usw.)
sind die erforderlichen SchutzmalRnahmen und Vorkehrungen zum Schutz von Personen, der Maschine und des umliegenden
Eigentums zu treffen. Es ist verboten, Arbeitsgerate zu verwenden, die nicht den geltenden Normen entsprechen.

+ Esist absolut verboten, Werkzeuge, Hande, Finger usw. in die Offnungen der Teleskoparme und in Bereiche einzufihren, in
denen die Gefahr von Stérungen, Scherungen, Quetschungen usw. besteht.

2.3.1 WAHREND DEN VERSTELLUNGEN 0 @

+ Fahren Sie vorsichtig und vermeiden Sie hohe Geschwindigkeiten.

+ Kontrollieren Sie, ob die gewahlte Strafe fiir die Abmessungen der Ausriistung geeignet ist.

+ Kontrollieren Sie den VerschleiBzustand der Reifen und den korrekten Luftdruck ( bei kalten Reifen).

« Beim Parken auf einer abfallenden StraBe die Bremse &2 betatigen und gegebenenfalls die Réder mit Keilen blockieren. o)

+ Esist verboten, mit dem Lkw mit Personen oder Lasten/Materialien im Arbeitskorb, im Drehturm oder auf dem Fahrgestellboden zu
fahren oder diesen anderweitig zu bewegen.

2.3.2 VOR DEM AUFSTIEG IN DIE HOHE 0

+ Fihren Sie die taglichen Priifungen wie in Kap. 4 "Wartung" angegeben aus.
+ Tragen Sie Schutzhelme und fiir die Unfallverhiitung zugelassene Kleidung.

@00OS00

+ Priifen Sie, dass die automatische Korbnivellierung perfekt zurlickgesetzt (Arbeitskorb waagerecht) und mit Druck beaufschlagt ist.
+ Haken Sie die Sicherheitsgurte ein (die Gurtbefestigungen am Arbeitskorb sind fir eine Person pro Befestigungspunkt vorgesehen).
+ SchlieBen Sie die Schutzvorrichtungen der Zugange.

+ Priifen Sie noch einmal, dass alle Steuerungen wirksam sind, und befestigen Sie das Arbeitsmaterial in geeigneter Weise, damit es sich
nicht bewegen und keine Gefahren verursachen kann.

+ Stellen Sie sicher, dass alle Bediener mit den Betriebs- und Wartungsvorschriften vertraut sind.

3
2.3.3 IN DER HOHE 0 E

+ Achten Sie wahrend der Bewegungen auf die Auslenkungen der Arme; bewerten Sie beim Drehen, Aufsteigen, Absteigen usw.
jedes magliche Hindernis.

Halten Sie in der Nahe von Hochspannungsleitungen oder Stitzmasten einen Mindestabstand von 5 m (fiinf Meter) ein und
beachten Sie auf jeden Fall die Mindestabstande gemaR den geltenden Vorschriften. (Siehe Dekret des Prasidenten der
Republik 81 Art.117).

Vermeiden Sie mégliche Kollisionen des Arbeitskorbs oder der Arme mit der Fahrerkabine des LKWs oder anderen Teilen der
Maschine, mit festen (Gebauden usw.) und beweglichen Hindernissen (Fahrzeugen, Kranen usw.).
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+ Halten Sie sich nicht im Arbeitsbereich der Ausristung auf, insbesondere nicht unter den Armen und des
Arbeitskorbs.

+ Verwenden Sie die Ausristung nur vertikal; ziehen oder schieben Sie niemals in irgendeine Richtung.
+ Halten Sie Ihre Hande von allen Verbindungen oder Spalten fern.
+ Esistverboten, Gegenstande zu umzuladen.

+ Sobald die Arbeitsposition erreicht ist, den Motor des Fahrzeugs abstellen (um die Umweltverschmutzung und
die Ladrmbeldstigung zu begrenzen) und, falls vorgesehen, das mobile Zugangsgehduse der Steuerungen wieder
schlieRen.

2.3.4 AM ENDE DER ARBEIT 0

+ Prufen Sie, ob sich die Struktur und der Bedienerkorb in der korrekten Ruheposition befinden und ob die Abstiitzungen
perfekt eingefahren sind.

2.3.5 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN 0

ES IST AUS SICHERHEITSGRUNDEN ABSOLUT UNERLASSLICH, DIE MASCHINE NIEMALS ZU
VERWENDEN:

Mit anderen als den auf der Maschine angegebenen Belastungen und Betriebsarten, fir die sie konstruiert, geprift und
geliefert wurde.

Auf weichem, instabilem, unregelmaRigem Boden oder auf Béden mit einer Neigung von mehr als 3°.

Mit nicht auf Null zurlickgestellter automatischer Korbnivellierung (Arbeitskorb waagrecht) und ohne Druckbeaufschlagung.

Bei Wind von mehr als 12,5 m/s.

In der N&he von Stromleitungen (die Maschine ist nicht isoliert).

B>

Ohne Biigel zum Schutz des Zugange im Arbeitskorb.

Mit Material oder Gegenstanden, die an den Seitenwanden oder Armen und auf jeden Fall auBerhalb des Arbeitskorbes
aufgehéngt sind.

Mit dem Einsatz von Leitern oder anderen dhnlichen Vorrichtungen im Arbeitskorb.

Mit Ausfiihren von horizontalen oder geneigten Zug- oder Druckbewegungen von mehr als 20 daN pro Person oder 40 daN
pro 2 oder mehr Personen (nur vertikale Belastung).

In explosionsgeféhrdeten Bereichen.
Bei Rissen, Spriingen, Hydrauliklecks, durchtrennten Drahten oder Anomalien im Betrieb.
Bei Temperaturen unter -10°.

Als Mittel zum Heben von Materialien.
Mit defekten oder nicht Uberpriiften Sicherheitsvorrichtungen.

> B> ®

Bei gefdhrlichen Umweltbedingungen (schlechte Sicht, Gewitter, Blitzschlaggefahr usw.).
Mit Schildern, Bannern usw., die am Arbeitskorb, den Armen oder anderen Teilen der Maschine hangen.

WICHTIG

MAN ERINNERT DARAN, DASS GEMASS DEM ital. GvD 81/08 Art. 71 Abs. 11 und 12, Anhang VII und dem
Ministerialdekret 11/04/2011 DIE DREHLEITERN, FAHRBARE HEBEBUHNEN UND HANGEBRUCKEN MIT
WINDEN VON DEN ZUSTANDIGEN STELLEN (INAIL - USL - ASL - ARPA - PRIVATE STELLEN) ABGENOMMEN
UND JAHRLICH UBERPRUFT WERDEN MUSSEN, UM DEN STAND DER EFFIZIENZ IN BEZUG AUF DIE
SICHERHEIT SICHERZUSTELLEN.

fl
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WICHTIG

ES IST ABSOLUT VERBOTEN, WERKZEUGE, HANDE, FINGER USW. IN DIE
OFFNUNGEN AN DEN TELESKOPARMEN, SEILROLLEN UND GELENKEN
EINZUFUHREN

% RICHTEN SIE BEIM WASCHEN MIT EINEM HOCHDRUCKSTRAHL DEN STRAHL NICHT
DIREKT AUF KASTEN, SCHRANKE UND ELEKTRISCHE KOMPONENTEN.

NICHT MIT REINIGUNGSMITTELN, AGGRESSIVEN CHEMIKALIEN, BENZIN ODER
AHNLICHEM WASCHEN, DIE GUMMITEILE, KUNSTSTOFFTEILE UND LACKE

BESCHADIGEN KONNTEN.

ACHTUNG !!! PAUSEN / UNTERBRECHUNGEN DER ARBEIT

Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt, ohne vorher den Motor abzustellen, die Schalttafel am
Boden zu verriegeln und die Fahrzeugkabine abzuschlieBen. Bei Arbeitspausen oder -unterbrechungen
muss die Arbeitsbiihne immer auf den Boden zurilickgesetzt werden (in Transportstellung).

Es ist strengstens untersagt, die Maschine fiir langere Zeit offen stehen zu lassen, ohne taglich die
Dichtheit der verschiedenen Bauteile (Ventile, Abstiitzungen, Nivellierung usw.) zu iiberpriifen.

ACHTUNG !!! ARBEITEN IN DER NAHE VON STROMLEITUNGEN

Die Arbeit mit einer Hubarbeitsbihne in der Nahe von Hochspannungsleitungen ist aufgrund der
Beweglichkeit der Maschinenstruktur immer sehr gefahrlich.

Man erinnert daran, dass elektrische Entladungen auch ohne Kontakt zwischen den beiden Teilen
entstehen kdnnen, aber es kann ausreichen, wenn sie sich naher als der Mindestsicherheitsabstand
nahern (siehe geltende Vorschriften des Landes, in dem die Maschine verwendet werden soll).

In Italien zum Beispiel schreibt die geltende Gesetzgebung (DPR 81 Art.117) die in der nachstehenden
Tabelle aufgeflihrten Mindestabstande vor.

Dieser Wert ist als absolutes Minimum zu betrachten und der Bediener muss sicherstellen, dass bei den
verschiedenen Mandvern mit der Arbeitsbuhne keines ihrer Teile den Sicherheitsabstand Uberschreitet.
Aus Sicherheitsgriinden ist es in jedem Fall ratsam, die Stromzufuhr fir die Dauer der Arbeit mit der
Arbeitsbiihne unterbrechen zu lassen.

KV MINDESTABST. KV MINDESTABST.
<1 3 30<132 5
1<30 35 >132 7
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b
23.6  BESCHREIBUNG DER SIGNALE UND DER WARNVORRICHTUNGEN L m

ACHTUNG 0 @D\

DIE IN DIESEM KAPITEL ANGEFUHRTEN SCHILDER SIND DIEJENIGEN ZUR IDENTIFIZIERUNG DER MASCHINE, DIE
SICHERHEITSSCHILDER UND SCHILDER ALS VERWENDUNGSHILFE. ES IST PFLICHT, DAS VORHANDENSEIN UND DIE PERFEKTE
LESBARKEIT DIESER SCHILDER ZU KONTROLLIEREN.

Einige Darstellungen, Farben oder Ausdriicke der Texte konnen sich infolge von Aktualisierungen dndern, aber die Bedeutung
der Mitteilung bleibt unverandert.

ABBILDUNG: Im Folgenden wird zur Veranschaulichung eine der Arbeitsbiihnen SPEED dargestellt. ééﬂ’

g FAEE [ h

o=
Ny

ANMERKUNG: @
Dieser Abschnitt iiber die

Sicherheit gibt den Text

und die Position der an der
Arbeitshiihne verwendeten
Sicherheitsaufkleber an. Lesen
Sie die VorsichtsmaBnahmen
durch und machen Sie sich mit
ihnen vertraut, bevor Sie die
Arbeitshiihne benutzen oder
Vorgénge zur Schmierung,
Wartung oder Reparatur
durchfiihren.

ANMERKUNG: @

Die angefiihrte Abbildung ist
indikativ und kann je nach
den Geschaftsentscheidungen
von SOCAGE ohne vorherige

Ankiindigung geéndert werden. n Fig.2.2

-
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Die an der Arbeitsbiihne angebrachten Aufkleber werden im Folgenden beschrieben:

Nr. ZEICHEN BESCHREIBUNG

1 TYPENSCHILD, KENNZEICHNUNG
2 WARNAUFKLEBER,

MAXIMALE TRAGLAST IM ARBEITSKORB (2 PERSONEN)
3 . WARNAUFKLEBER, ZAPFWELLE LOSEN

- CON SEGNALE ACUSTICO ATTIVO DISINSERIRE PRESA DI FORZA
WITH OPERATING ACOUSTIC SIGNALDISCONNECT THE PT.0.

4 | |Stscosnos semmorsscrmaniaromoeroemes | | WARNAUFKLEBER, ZAPFWELLE LOSEN
.né‘BéI'}PBVTE#EABKEEEISCNE“ SIGNALSCHALTEN SIE DE:'W;«;(,

5 [ u”’“““gg @ MMH@@@ B}@D\m WARNAUFKLEBER, MOTORDREHZAHL MAX 1000 RPM

SOSTITUIRE CARTUCCIAFILTRO 0GH!
500600 ORE DI LAVORD

REPLAGE FLTER CARTRIDGE EVERY
500500 AORKIS HOURS
REEMPLACE EL CARTUCHO DEL FLTRO
CADA 500600 HORAS DE TRABRID

REFLAGHR LA CARIOUCHE FLTRANTE
TOUTES LES 500600 HEURES OF TRAVAL.

WARNSCHILD, FILTERPATRONE ALLE 500/600 BETRIEBSSTUNDEN ERSETZEN

7 = AUFKLEBER, ANGABE OL AGIP ARNICA 46
ARNICA46

SICHERHEITSKLEBESTREIFEN "REFLEKTIEREND+SOCAGE" (AUF DER RUCKSEITE DES

e KORBS)
9 SICHERHEITSKLEBESTREIFEN "REFLEKTIEREND
10 WARNAUFKLEBER, SCHALLLEISTUNG MAX 80 DB.
1 : WARNAUFKLEBER, MAX LAST ABSTUTZUNGEN
MAX 3200 daN
(12 dah/cme)
- T WARNAUFKLEBER, BEI NICHTNUTZUNG HALBZYLINDERFORMIGE ABDECKUNG
R et SCHLIESSEN

ANM.: Die angefiihrten Schilder sind unverbindlich und kénnen aufgrund von Entscheidungen
des Unternehmens SOCAGE ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden. ||»
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ZEICHEN HREIBUNG

13 AUFKLEBER, WARNHINWEISE UND PFLICHTEN BEDIENFELD ARBEITSKORB

14 AUFKLEBER, WARNHINWEISE BEZUGLICH DER ISOLIERUNG DES ARBEITSKORBS

15 AUFKLEBER, PFLICHT DES EINHAKENS DER SICHERHEITSGURTE

16 AUFKLEBER, VERBOT DES AUFENTHALTS

17 AUFKLEBER, VERBOT DER VERWENDUNG DES HOCHDRUCKREINIGERS

7'
18 =t ! AUFKLEBER, NOTABSENKEN SPEED

19 AUFKLEBER, MANUELLE NOTPUMPE

20 AUFKLEBER, KG50, FUR ABNEHMBARE ELEKTROPUMPE

21 AUFKLEBER, SOCAGE CUSTOMER SERVICE
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| I
23.7  BESCHREIBUNG DER ZEICHEN ZUR VERWENDUNG N m

ACHTUNG 0 @\

DIE IN DIESEM KAPITEL ANGEFUHRTEN SCHILDER SIND DIEJENIGEN ZUR IDENTIFIZIERUNG DER MASCHINE, DIE
SICHERHEITSSCHILDER UND SCHILDER ALS VERWENDUNGSHILFE. ES IST PFLICHT, DAS VORHANDENSEIN UND DIE PERFEKTE
LESBARKEIT DIESER SCHILDER ZU KONTROLLIEREN.

Einige Darstellungen, Farben oder Ausdriicke der Texte konnen sich infolge von Aktualisierungen éndern, aber die Bedeutung
der Mitteilung bleibt unverandert.

ABBILDUNG: Im Folgenden wird zur Veranschaulichung eine der Arbeitsbiihnen Modell 21DJ SPEED mit Jib dargestellt. éﬁ.

( El 3 opt\l

ANMERKUNG: @
Dieser Abschnitt Giber die Sicherheit gibt den Text und
die Position der an der Arbeitshiihne verwendeten
Sicherheitsaufkleber an. Lesen Sie die VorsichtsmaBnahmen
durch und machen Sie sich mit ihnen vertraut, bevor Sie
die Arbeitshiihne benutzen oder Vorgénge zur Schmierung,
Wartung oder Reparatur durchfiihren.

ANMERKUNG: @

Die angefiihrte Abbildung ist indikativ und kann je
nach den Geschaftsentscheidungen von SOCAGE ohne
vorherige Ankiindigung geandert werden.

K Fig.2.3 /
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Die an der Arbeitsbiihne angebrachten Aufkleber werden im Folgenden beschrieben:

Nr. ZEICHEN BESCHREIBUNG

cecece o mmm
1 S PTO |} BEDIENFELDSCHILD IN LKW-KABINE

AUFKLEBER MANOVER IM TURM

AUFKLEBER, BEDIENFELD ARBEITSKORB:
- KOMPLETT MIT WARNUNGEN

- PFLICHTEN

- ARBEITSBEREICHEN

- QR-CODE
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ZEICHEN HREIBUNG

AUFKLEBER, BEDIENFELD ARBEITSKORB:
- KOMPLETT MIT WARNUNGEN
3 - PFLICHTEN
- ARBEITSBEREICHEN
- QR-CODE
T
4 e T AUFKLEBER, STEUERUNGEN ARBEITSKORB
3
1 = x
5 AUFKLEBER, NUMMERN DER TRAVERSEN
El==s== ‘
T
[ 28]
6 s AUFKLEBER, BEDIENFELD
gy o0
Po
AUFKLEBER, QR CODE

UM-D-A01_DE



o OCAGE

ZEICHEN BESCHREIBUNG

AUFKLEBER, BEDIENTAFEL KONSOLE KABELGEBUNDENE STEUERUNG -
FERNSTEUERUNG

BESCHREIBUNG DER SIGNALE UND DER WARNVORRICHTUNGEN - OPT. HAKEN é@ﬁ 9 @

/ ANMERKUNG: -

Dieser Abschnitt iiber die Q/Zx
Sicherheit gibt den Text (©)

und die Position der an der
Arbeitshiihne verwendeten
Sicherheitsaufkleber

an. Lesen Sie die G

N
%\
©
VorsichtsmaBnahmen durch /
und machen Sie sich mit
ihnen vertraut, bevor Sie die a —

-

g

Arbeitshiihne benutzen oder }
Vorgange zur Schmierung,

Wartung oder Reparatur
durchfiihren.
Nr. ZEICHEN BESCHREIBUNG
1 AUFKLEBER, PFLICHT DES EINHAKENS DER SICHERHEITSGURTE

2 AUFKLEBER, VERBOT DES AUFENTHALTS
3 AUFKLEBER, VERBOT DER VERWENDUNG DES HOCHDRUCKREINIGERS
4 WARNAUFKLEBER, TRAGLAST 300 KG HAKEN

ANM.: Die angefiihrten Schilder sind unverbindlich und kénnen aufgrund von Entscheidungen des Unternehmens
SOCAGE ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden.
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2.4  RESTRISIKEN UND BEZUGLICHE VORSICHTSMASSNAHMEN 0
* Grober Umgang mit den Steuerhebeln: Gefahr von StoBen und Schwingungen. DIE BEDIENELEMENTE SANFT
BETATIGEN, UM GESCHWINDIGKEIT UND BESCHLEUNIGUNG ZU KONTROLLIEREN. A

+ Unbeabsichtigte Betatigung der Steuerhebel: Gefahr unkontrollierter Bewegungen. Deaktivieren Sie PN
die Bedienelemente, wenn sie nicht benutzt werden, indem Sie den Motor abstellen und das mobile @
Zugangsgehduse der Steuerungen (falls vorhanden) wieder schlieRen.

. Ube[last und horizontale oder schrage Schubkréfte: Kippgefahr. DIE T kg

ZULASSIGEN BETRIEBSBELASTUNGEN NICHT UBERSCHREITEN. m @
+ Bodenabsenkung;: Gefahr des Umkippens BODENDRUCK UND BODENKONSISTENZ PRUFEN (siehe Bodendruck unter

den Abstltzungen), (Vorsicht bei Tauwetter im Winter). @

+ Windboen: Gefahr des Umkippens. NICHT UNTER GEFAHRLICHEN UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
ARBEITEN. @ ‘

* StoR gegen ein Hindernis am Boden oder in der Luft: Gefahr eines ZusammenstoRes oder Umkippens. MAXIMALE
VORSICHT WAHREND DER MANOVER. D’

+ StoR gegen eine spannungsfiihrende Leitung: elektrische Gefahr. SICHERE ABSTANDE ZU STROMLEITUNGEN
EINHALTEN.
+ Arbeiten auf Bahnsteigen, Gehwegen usw.: Gefahr des Umkippens. BESONDERS AUF DEN BODEN ACHTEN. .g
+ Arbeit in explosionsgefahrdeter Umgebung: Explosionsgefahr. SICH VORHER INFORMIEREN, OB AM
ARBEITSPLATZ EXPLOSIONS- ODER BRANDGEFAHR BESTEHT. @ &

* Personen im Bewegungsbereich der Maschine: Quetschgefahr. DEN ARBEITSBEREICH RAUMEN
UND UNBEFUGTEN DEN ZUTRITT VERBIETEN, WAHREND DER ARBEIT DIE EINHALTUNG DES

VERBOTS KONTROLLIEREN.
+ Verbrennungsmotor + Abgase: Verbrennungs- und Vergiftungsgefahr. NICHT IN DER NAHE DER
ABGASANLAGE AUFHALTEN. IN GESCHLOSSENEN RAUMEN DIE ABGASE INS FREIE LEITEN. &

Achten Sie auf Uberlasten von oben oder durch Kontakt mit externen Strukturen. VOR BEGINN DER ARBEITEN
ALLE BEDINGUNGEN DES ARBEITSBEREICHS, DES BODENS, DIE VORHANDENEN HINDERNISSE, DIE A
BELEUCHTUNGS- UND LARMBEDINGUNGEN SOWIE DIE VORBEREITUNG DES MIT DEM BETRIEB DER

MASCHINE BETRAUTEN PERSONALS SORGFALTIG BEURTEILEN.

+ Giftige Materialien. IN DEN ANLAGEN SIND MATERIALIEN ENTHALTEN, DIE GIFTIG UND A osaco
BEI VERSCHLUCKEN ODER EINATMEN GESUNDHEITSSCHI"\DLICI:I SIND (QUECKSILBER, MERCURIO
OLE, KUNSTSTOFFE USW.). WARTUNGS- UND REPARATURVORGANGE DURFEN NUR VON
SACHKUNDIGEM UND ERFAHRENEM PERSONAL DURCHGEFUHRT WERDEN.

ACHTUNG! IST DIE MASCHINE MIT FLEXIBLEN LEITUNGEN ZUR ABLEITUNG DER ABGASE DER
VERBRENNUNGSMOTOREN AUSGESTATTET, SO IST DEREN VERWENDUNG VORGESCHRIEBEN.
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2.5 NUTZUNGSBESCHRANKUNGEN 0

® VERWENDEN SIE DIE MASCHINE NICHT:

+ Mit einer Last Uber der maximalen Traglast. @ + InKdihizellen. ﬁ

+ Auf einem Boden, der dem Druck und der Belastung *+ In explosionsféh?gen Umggbungen und &
unter den Abstltzungen nicht standhalt. Umgebungen mit aggressiver Atmosphare.
+ An einem Gefdlle oder einer Neigung von mehr als 3°. « Wihrend eines Gewitters. 2
+ Bei einer seitlichen Kraft im Arbeitskorb von mehr als * Bei schlechten Sichtverhaltnissen.
Iz’gr(iz’r\:ee]r)o Person (maximal 40 daN bei mehreren + In einem unzureichend beliifteten Bereich. @
’ Giftige Abgase der Verbrennungsmotoren.
« Bei Wind von mehr als 12,5 m/s. A

S 10 METERN AUF EBENEM BODEN ERMITTELT.

A < L’- ACHTUNG! DIE GESCHWINDIGKEIT DES WINDS WIRD UBER 10 MINUTEN IN EINER HOHE VON
g
L

TABELLE DER ANGABEN ZUR WINDGESCHWINDIGKEIT @ /F

WINDKRAFT WINDGESCHWINDIG-

KEIT BEZEICHNUNG EIGENSCHAFT

Beaufort-Skala -

0 0.0-02 stille Windstille, Rauch steigt senkrecht oder fast
senkrecht auf.

Die Windrichtung ist am Rauch zu erkennen, der

1 03-15 Leichte Bri Wind ist im Gesicht zu spiiren, die Blétter beginnen

2 16-33 elchte Brise sich zu bewegen, das die Blende beginnt sich zu
bewegen.

3 34-54 Bldtter und Zweige bewegen sich standig. Die

A e MaRBige Brise kleinen Aste beginnen sich zu bewegen. Staub und

Papier bewegen sich am Boden.

Die kleinen Aste mit den Blattern schwanken, auf

) Sl b b den Kanélen und Seen bilden sich Wellen.

GroRe Aste schwanken, der Wind pfeift durch
6 10,8-13,8 Starker Wind die Stromleitungen, es ist schwierig, mit einem
gedffneten Regenschirm zu gehen.

7 13,9-171 Steifer Wind Baume schwanken, es ist schwierig sich gegen den Wind zu bewegen.

8 17,2-20,7 Stiirmischer Wind Aste brechen, schwierig zu gehen.

9 208-24.4 ST Sghéden an Gebauden (Antennen und Dachziegel
fliegen weg).
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ZUSAMMENFASSUNG DER HAUPTSACHLICHEN WARNHINWEISE

o OCAGE

®

A @ Lesen Sie Folgendes sorgfaltig durch und achten Sie darauf:

FAHRSTELLUNG

Vergewissern Sie sich der perfekten
Ruhestellung

VERKEHR

Achten Sie auf die Abmessungen
der Maschine

A

STABILISIERUNG
Achten Sie auf die Beschaffenheit des Bodens

NIVELLIERUNG

Priifen Sie die maximal zulassige
Neigung

NOT-HALT

Halten Sie die Maschine im Falle einer
Anomalie an. PRUFEN SIE VOR DEM ERNEUTEN
EINSCHALTEN DER MASCHINE, DASS DIE
GEFAHRENSITUATION NICHT MEHR BESTEHT

Vergewissern Sie sich der Abwesenheit
von Stromleitungen und anderen
Hindernissen

D. F.
HINDERNISSE UND A STABILISIERUNG
STROMLEITUNGEN Maximales Gefélle des Bodens

SICHERHEITSGURTE

Achten Sie auf den maximalen
Wind fiir den Betrieb. Verwenden
Sie IMMER UND AUF KORREKTE
WEISE die Sicherheitsgurte (die
Gurtbefestigungen am Arbeitskorb
sind fiir eine Person pro
Befestigungspunkt vorgesehen)

SCHUTZEINRICHTUNGEN
Schiitzen Sie bei der | gg
Ausfiihrung von besonderen
Arbeiten sich selbst und die W/
Maschine ;V
AL ;
L |0 !
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VERBOTEN!

Bedienen Sie den LKW nicht vom
Boden aus, wenn sich Bediener auf der
Arbeitshiihne befinden. AuBer im
Notfall

STOSSE UND SCHUBE GEGEN HINDERNISSE

A

Der StoR und/oder Schub gegen ein Hinderniss (Auszug/Einzug und/oder Anheben/
Absenken) kdnnen zu Strukturschdden an der Maschine und zu einer ernsthaften Gefahren
des Umkippens der Ausriistung fihren. Kontrollieren Sie vor und wéhrend der Bewegungen
immer visuell die Gesamtabmessungen der Maschinenstruktur in allen Richtungen (achten

itskorbs)

R lCRASH
<

IM ARBEITSKORB

Verwenden Sie niemals Leitern, Bretter oder anderes,
ES IST VERBOTEN, auf das Gelander zu steigen

IM ARBEITSKORB A

Uberschreiten Sie niemals die im
Arbeitskorb zugelassene Traglast

HUB

Verwenden Sie die Arbeitsbihne nicht
als Hebemittel, auch nicht fir kleine
Lasten

SICHERHEITSGURTE UND SCHUTZHELM A

Verwenden Sieimmer den Sicherheitsqurt und den Schutzhelm.
Befestigen Sie den Gurt nicht an den externen Strukturen des
Arbeitskorbs, SONDERN NUR AN DEN ENTSPRECHENDEN
GEKENNZEICHNETEN BEFESTIGUNGSPUNKTEN. (Jeder
Befestigungspunkt ist nur fiir eine Person)

REPARATUREN UND ANDERUNGEN A

Nehmen Sie keine Anderungen

oder Reparaturen vor, s sei denn,

Sie lassen diese von autorisierten
Kundendienstwerkstétten durchfiihren

ACHTUNG !"! LADEN IN DER
HOHE

Beladen Sie nicht den
Arbeitskorb mit Materialien
oder Personen, wenn er
sich in der Hohe befindet.
Dieser Vorgang kann das
Umkippen der Maschine
oder ernsthafte Schaden an
der Maschine verursachen

T.

unterer Stiitzteller) vom Boden
abgehoben sind

Aktivieren Sie den Auszug/Einzug der
seitlichen Traversen der Abstiitzungen
nur, wenn die Abstltzungen (Platte/

ACHTUNG ! (nur bei Vorhandensein der seitlichen Traversen) /\

(ATTENTION!
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2.7 BESCHAFFENHEIT DES BODENS 0

WICHTIG!

Achten Sie wéhrend der Positionierung der Abstiitzungen besonders auf den Boden/Untergrund, auf dem deren Stiitzteller aufliegen
werden. Prifen Sie stets die Beschaffenheit und Festigkeit des Bodens und setzen Sie gegebenenfalls die entsprechenden groReren
Stutzplatten ein, um eine bessere Verteilung der auf den Boden (ibertragenen Last zu erreichen (im Zweifelsfall sollten Sie immer

den Bauleiter oder einen mit der Beschaffenheit des Bodens erfahrenen Bauingenieur zu Rate ziehen). Fir die Werte der von den
Abstitzungen der Maschine auf den Boden Uibertragene Last siehe Kap. 3 “Eigenschaften und Leistungen”, wahrend fir die Werte der
Bodenbeschaffenheit die folgende Tabelle beigefugt ist, die lediglich als Anhaltspunkt fir die zuldssigen Driicke bestimmter Bodenarten
dient. Zur beziiglichen Berechnung des spezifischen Drucks, der von den Abstiitzungen an den Boden ausgeiibt wird, wird die folgende

Formel verwendet:
P=F/A @

wobei:
Spezifischer Druck, der von der Abstiitzung auf den Boden ausgeiibt wird (daN/cm? - kg/cm?)
Hochstlast der Abstiitzung (kg - siehe Kap. 3)
Bereich/Auflagefliche der Abstiitzung (cm?)

Beispiel:

bei Arbeitsbiihne mit F = 3200 kg und Stiitzplatten mit Oberflache A = 400 cm? (Abmessungen 20 x 20 cm)

P =3200/400 = 8 daN/cm?

Mit dem Zusatz der gréReren Stitzplatten mit Oberfliche A'= 1600 cm(Abmessungen 40 x 40 cm).
"'=3200/ 1600 = 2 daN/cm?

TABELLE DER RICHTWERTE FUR DIE BODENBESCHAFFENHEIT @ é
ZUGELASSENER
TIP VON BODEN / UNTERGRUND SPEIZ)I;LSCCI?ER
(daN/cm?)

Lockere, nicht kompakte Boden 1-2
Kompakte, kérnige Boden (Sand) 2-6
Kompakte Béden (Sand + Schotter) 4-10
Gestein mittlerer Konsistenz (Kalkstein - Sandstein) - StraRenbeldge, die fur den

Transit von Schwerfahrzeugen geeignet sind 10-15
Gestein starker Konsistenz (schwerer Kalkstein - schwerer Sandstein) 15-30
Festgestein (Porphyr - Basalt - Granit) 30-50
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WICHTIG!

Halten Sie bei der Positionierung der Abstiitzungen immer einen ausreichenden Sicherheitsabstand

zu Grében und Boschungen ein. Dieser Abstand hangt von der Art des Grabens/der Béschung
(abgestutzt oder nicht abgestiitzt) und der Art des Bodens ab (man empfiehlt, den Bauleiter oder einen
Bauingenieur zu konsultieren, der mit der Konsistenz des Bodens vertraut ist). Das folgende angefihrte
Diagramm/die folgende theoretische Regel dient nur der Veranschaulichung:

2.7.1 SICHERHEITSABSTANDE ZU GRABEN/BOSCHUNGEN 0

ABBILDUNG ABSTANDE ZU GRABEN ﬁéﬁw

Fig.2.5

-

!ﬁ +ImFalle von Bdden mit méglichem Erdrutschen oder Aufschittungen:a=2xh.
+Im Falle von kompaktem Boden, ohne méglichem Erdrutschen oder Aufschiittung: a=1xh.

~
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3.1 BESCHREIBUNG DER MASCHINE

3.1.1 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG DER MASCHINE @

Die Hubarbeitsbiihne Socage wurde fiir das Heben und Bewegen von Personen in einen
Raum innerhalb eines Arbeitskorbs entwickelt und hergestellt, der Gber den gesamten
Bereich der durchfiihrbaren Bewegungen nivelliert ist. Die Arbeitsbiihne hebt das
Personal vertikal an, erlaubt horizontale Bewegungen durch die Gelenke und Ausschiibe
und ermdglicht Winkelbewegungen durch den Drehturm. Das Personal kann in dem
Arbeitskorb Werkzeuge bis zu der angegebenen maximalen Traglast mitfiihren.

In der Hohe darf das Personal keine Gegenstande umladen.

Der Antrieb erfolgt Giber eine Pumpe, die an die Zapfwelle des Lkw gekoppelt ist, mit einer Kupplungssteuerung in der
Fahrerkabine, die durch eine Kontrollleuchte auf dem Armaturenbrett vervollstandigt wird.

3.1.2 BESCHREIBUNG DER KOMPONENTEN ,‘,&

ABBILDUNG: Im Folgenden wird eine Arbeitsbiihne Modell 21D) mit Jib dargestellt. Diese wurde gewahlt, da sie im
VergleicH zu den anderen Versionen hinsichtlich der Komponenten am vollstandigsten ist.

4 B N

@ ANM.: Die angefiihrte Abbildung ist indikativ und kann je nach den Geschéftsentscheidungen

von SOCAGE ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Fig.3.1

-
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Legende:

A - Schalttafel in der Kabine. Fur die Kontrolle des korrekten Einkuppeln der Zapfwelle und der Aktivierung der Anlage.
Sie besitzt einen Stundenzéhler zur Erfassung der Betriebsdauer.

B - Hauptteleskoparm. Teleskoparm mit Ausschub und Schwenkwerk, das aus zwei Hydraulikzylinder erstellt ist.

C - Pantograph. Die (oberen und unteren) Gelenkarme sind das Verbindungselement zwischen dem Drehturm und dem
Hauptteleskoparm. Sie sind durch einen Zwischenkopf miteinander verbunden. Das Anheben der Stangen erfolgt durch
einen Hydraulikzylinder und eine Pleuelstange im Inneren des Zwischenkopfes, was einen perfekten Synchronismus
gewahrleistet.

D - Turm. Er ist aus hochwertigem Stahlblech gefertigt und besteht aus einem pressgebogenem Hauptteil und
elektrogeschweilten Verstarkungen. Er ist auf dem Drehkranz des Aufbaus installiert; die Drehung wird durch einen
Hydraulikmotor mit Schneckengetriebe und automatischer Bremse in der Arbeitsposition gewahrleistet.

E - Notsteuerungen. Zum Bewegen der Maschine vom Boden aus wéahrend des Absenkens im Notfall.

F - Bedienelemente am Arbeitskorb. Elektrische Schalttafel zum Bewegen der Arbeitsbiihne vom Arbeitskorb aus.
(EinschlieBlich des Einsatzes der Abstiitzungen).

G - Bedienerkorb. Er ist der Korb, der den/die Bediener und die Werkzeuge in sich tragt. Er ist aus Aluminiumrohr mit
einem rutschfesten Boden aus Aluminiumblech erstellt und misst 1400x700x1100 mm. Es sind auch Arbeitskorbe aus
Glasfaserkunststoff (GRP) oder Polyethylen (PE) verfligbar (optional).

H - Zugangsleiter zum Bedienerkorb. Sie befindet sich an der Riickseite des Grundrahmens und erméglicht den Zugang
zum Arbeitskorb.

I- Abstiitzungen. Bei einzelnem oder gleichzeitigem Ausfahren sind sie am Gegenrahmen an entsprechenden festen
Traversen befestigt.

L - Jib - Gelenkausleger. Zusatzlicher Arbeitsarm, der am letzten Teleskopelement des ausziehbaren Arms der Maschine
befestigt ist, mit der Mdglichkeit, sich von - 15° bis + 100° gegenuber der Vertikalen zu bewegen.

M - Grundrahmen. Er ist die Tragestruktur aus hochwertigem Stahl fir die Befestigung des Biihnenteils am Lkw. Er ist mit
einer rutschfesten Gehflache aus Aluminium beschichtet.

N - Nothandpumpe. Handpumpe fiir Notabsenkung.
O - Steuerungen der Abstiitzungen. Fir die Notbetdtigung der Stabilisatoren.
P - Zapfwellensteuerung. Zum mechanischen Einkuppeln der Zapfwelle.
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3.1.3 SICHERHEITSVORRICHTUNGEN FUR DEN BEDIENER @

ABBILDUNG: Im Folgenden wird eine Arbeitsbiihne Modell 21DJ mit Jib dargestellt. Diese wurde gewdhlt, da sie im VergleicH zu den
anderen Versionen hinsichtlich der Komponenten am vollstédndigsten ist.

4 ME 6 h

ANM.: Die angefiihrte Abbildung

ist indikativ und kann je nach den
Geschaftsentscheidungen von SOCAGE ohne
K vorherige Ankiindigung geéndert werden. Fig.3.2 /

Legende:

A - Not-Halt-Taster. Sie befinden sich an den Steuerungen am Boden und den Steuerungen im Arbeitskorb. Im Notfall setzen sie @
jegliche Funktion der Arbeitsbiihne still.

B - Manuelle Nivellierung des Arbeitskorbs. Steuerhebel (Totmann), der die Wiederherstellung der Nivellierung des Arbeitskorbs
ermdglicht.

o
C- Automatisches System der Korbnivellierung. Die automatische hydraulische Korbnivellierung besteht aus zwei Zylindern E
in einem geschlossenen Kreislauf; der erste, der als Motor wirkt (gesteuert durch das Anheben/Absenken des Arms), treibt den
zweiten an (der am Ende des Arms angebracht ist), der den Korb horizontal hélt.

Es ist wichtig, zu Beginn der Arbeit immer zu kontrollieren, dass das System korrekt synchronisiert ist.
Um die korrekte Nivellierung zu kontrollieren und ggf. wiederherzustellen, wie folgt vorgehen:

+ Den Arbeitskorb besteigen, den Knopf zur Freigabe der manuellen Nivellierung driicken und den .
manuellen Steuerhebel S.5.5. in beide Richtungen betatigen, um den Arbeitskorb in beide Richtungen um -«
(5°) zu neigen. Socage Security System

+ Die korrekte horizontale Nivellierung des Arbeitskorbs wiederherstellen, - —~

+ andiesem Punkt ist das System der Korbnivellierung perfekt zuriickgesetzt und die Maschine kann % %
verwendet werden.

werden. Betatigen Sie sie immer sehr langsam und ohne ruckartige Bewegungen, um die Gefahr zu vermeiden,

f ACHTUNG Die Steuerung der manuellen Nivellierung des Arbeitskorbs kann auch bei offener Maschine betatigt
dass der Arbeitskorb ins abnormal Schwanken gerat oder kippt.
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D - Befestigungen fiir die Sicherheitsgurte. Sie sind am Arbeitskorb angebracht und dienen zur Befestigung der
Sicherheitsgurte der Bediener bei der Benutzung der Arbeitsbihne.

E - Schutzeinrichtungen an der elektrischen und hydraulischen Anlage. Alle Schlduche und Kabel besitzen einen
VerschleiR- und Berstschutz.

F - Rotationssperre in Arbeitsstellung. Sobald sich der Turm nicht mehr dreht, wird er umgehend blockiert, um jegliche
Bewegung wahrend der Arbeiten im Biihnenteil zu verhindern.

G - Geflanschte Sperrventile an allen Zylindern. Die Bewegung des Zylinders wird bei einem Bruch des @
Hydraulikschlauchs oder bei Druckabfall gestoppt.

H - Kollisionsschutz. Die Arbeitsbiihne besitzt ein automatisches Kollisionsschutzsystem, das den Kontakt der Arme/ ANTI
Pantographen mit der Kabine des Fahrzeugs verhindert. Die Vorrichtung blockiert gefahrliche Bewegungen und

zeigt den Eingriff durch eine spezielle Kontrollleuchte an. Durch das Ausfiihren des entgegengesetzten Mandvers zu N\
demjenigen, das die Blockierung verursacht hat, wird das System deaktiviert und die Ausriistung bewegt sich normal. &
I- Notsteuerungen. Sie befinden sich am Drehturm und dienen dazu, die Arbeitsbihne in Notsituationen zu @
bewegen.

L - Hochstdruckventile. Sie verhindern, dass der maximale Druck der Hydraulikanlage, auf den die Arbeitsbiihne @

kalibriert ist, Gberschritten wird.

M - Magnetische Rundumkennleuchte. Sie muss manuell auf dem Dach des Lkw-Fahrerhauses positioniert werden, ”n’
um zu signalisieren, dass die Arbeitsbihne in Betrieb ist.

Rundumkennleuchte auf der StraBe zu fahren (sie miissen entfernt werden).

é ACHTUNG Es ist verboten, mit der auf dem Fahrerhausdach angebrachten magnetischen ®

Cﬁ,
|
N - Handpumpe fiir die Notabsenkung. Dient dazu, die Arbeitsbihne zu bewegen und im Falle einer Stdrung
wieder in Gang zu bringen. Je nach Ausstattung kann optional eine elektrische Notpumpe vorhanden sein, die von

der Batterie des LKWs gespeist wird.

O - Sensor der Ebenheit des Rahmens (Elektronischer Neigungsmesser). Es handelt sich um eine Vorrichtung,
die die Neigung der Basis des Rahmens misst und zusammen mit der Zustimmung der auf den Boden gedruckten
Abstutzung die korrekte Position zum Offnen der Maschine anzeigt (griine Kontrollleuchte - Abstiitzung @

eingeschaltet). Bei gedffneter Maschine wird der Alarm des Neigungsmessers bei Uberschreitung von 2° Neigung

ausgeldst. Es ertdnt ein Alarmsummer und die rote Kontrollleuchte an der elektrischen Schalttafel des Turms blinkt,

aber alle Bedienelemente bleiben aktiv. Es wird empfohlen, die Maschine zu schlieRen und die korrekte Stabilisierung _\‘/_
vorzunehmen. Im Falle, dass die Maschine weiterhin die Stabilitat verliert (mehr als 2,5°), leuchtet eine weitere A
Sicherheitsvorrichtung "rote Kontrolllampe RESTART" auf, die alle Manéver blockiert, die nicht zu einem sicheren

Zustand fihren, und dazu zwingt, die Maschine zu schlieRen und erneut die korrekte Stabilisierung derselben
vorzunehmen.

' ACHTUNG! DIE WIRKSAMKEIT DER VORRICHTUNG IST WOCHENTLICH ZU KONTROLLIEREN,
R INDEM DIE BASIS IN EINER NEIGUNG VON MEHR ALS 2° STABILISIERT WIRD UND GEPRUFT
. WIRD, DASS DER AUFBAU NICHT AUF DEN OFFNUNGSBEFEHL REAGIERT.

P - Mikro der Achse. Erfassungssystem Mikro Achse: Der Mikro wird aktiviert, wenn die hintere Achse vollkommen
vom Boden abgehoben ist.

Q - Verriegelung Abstiitzungen/Arm. Die Steuerungen der Abstltzungen werden nur aktiviert, wenn sich die
Arme in der Ruhestellung befinden und wenn die entsprechende Steuerung auf dem Bedienfeld am Rahmen
gewahlt wurde; andernfalls kdnnen sie nicht verwendet werden. Sobald die Maschine stabilisiert ist, leuchtet
ein grunes Licht auf dem Bedienfeld zur Wahl der Abstutzungen auf, und durch Auswahl der gewiinschten
Position (Arbeitskorb oder Rahmen) auf dem Bedienfeld am Rahmen kann der Teleskoparm angehoben
werden, und die Arbeit kann beginnen. Bei gedffnetem Arm ist es nicht mehr moglich, die Stabilisatoren zu
betatigen

- Automatische Stabilisierung:  Ermdglicht die Stabilisierung mit nur einem Knopfdruck, auch vom Arbeitskorb aus. ﬂf [a] ﬂj

UM-D-A01_DE




o OCAGE

& x D
R - Lastbegrenzer am Arbeitskorb (optional auf Anfrage). === N

Lastbegrenzer mit maximaler Eingriffsschwelle innerhalb von 120% der Nenntraglast mit Blockierung aller Maschinenbewegungen und
intermittierender akustischer Warnung bei Uberschreitung der zulassigen Last. Um die Maschine aus dem verriegelten Zustand wieder in
Betrieb zu nehmen, muss das Ubergewicht bis zum Erreichen des zuldssigen Grenzwerts abgeladen werden.

ANM.: Das System zur Kontrolle der Hochstlast der Arbeitshiihne entbindet den Bediener nicht davon, sorgfaltig zu priifen,
ob das Gewicht der Ausriistung oder der Materialien, die zu laden und fiir die Arbeit und die Wartung erforderlich sind, nicht
hdher sind als die fiir die verschiedenen fiir die Arbeitshithne vorgesehenen Einsatzbedingungen zulassige Hochstlast.

=5 &

S - Momentbegrenzer mit doppelter Sicherheitsvorrichtung. MAX AN

Die Ausriistung ist mit einem Momentbegrenzer (Druckwandler) ausgestattet, der die maximale Reichweite des Arbeitskorbs kontrolliert.
Die maximale Reichweite ist in den Arbeitsdiagrammen entsprechend der zu hebenden Traglast angegeben. Wenn der Begrenzer
ausgeldst wird, kénnen die Verschlechterungsfunktionen (Absenken/Auszug) nicht ausgefiihrt werden, wahrend die Mandver, mit denen
der Arbeitskorb wieder in den Sicherheitsbereich gebracht werden kann, aktiv bleiben. Die Begrenzung erfolgt durch das Ablesen des
Drucks im Hubzylinder der Arme und durch Winkelsensoren, die deren Offnung erkennen, so dass die oben genannten Bewegungen
unter sicheren Bedingungen gestoppt werden kdnnen. Vor diesem Stopp (ca. 90% der maximalen Reichweite) ertént ein akustischer
Alarm, der den Bediener auf die Sperre der maximalen Reichweite hinweist.

ANM. ES IST UNERLASSLICH, TAGLICH VOR BEI MANUELLER BETATIGUNG DER STEUERUNGEN
ARBEITSBEGINN DIE WIRKSAMKEIT DER (NOTBETRIEB) IST DER MOMENTBEGRENZER
VORRICHTUNG UND DIE EINHALTUNG DER IN DEN A NICHT AKTIV; ALS ERSTE BEWEGUNG IST IMMER
ARBEITSDIAGRAMMEN ANGEGEBENEN MAXIMALEN DAS VOLLSTANDIGE EINFAHREN DER AUSLEGER

REICHWEITEN ZU UBERPRUFEN. AUSZUFUHREN.

DIE EINGRIFFE VON EINSTELLUNG, KALIBRIERUNG, AUSTAUSCH USW. DURFEN NUR VON \a
AUTORISIERTEN SOCAGE-WERKSTATTEN DURCHGEFUHRT WERDEN.

T- Schutz der Steuerungen des Arbeitskorbs. Der Bedienplatz ist mit einem mobilen Schutzgehduse ausgestattet. Um die
Bedienelemente zu betatigen, ist das Schutzgehduse anzuheben. Nach Abschluss der Manéver das Schutzgehéuse schlieBen, um die
Gefahr einer unbeabsichtigten Betatigung zu vermeiden.

U - Schutzhbiigel gegen unbeabsichtigte Betatigung (im Arbeitskorb integriert).

Fig.3.3
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WEITERE SCHUTZVORRICHTUNGEN: @
- Sicherheitsbypass fiir das Bergen des Bedieners

Taste fiir BYPASS DES NOT-AUS-PILZTASTERS AM ARBEITSKORB (im Falle von Defekt
oder Unméglichkeit dessen Riickstellung). Fiir weitere Informationen siehe Kap. 3.4.9.

"Notfalle"

Socage Security System

- Freigabetaste unbeabsichtigtes Mandver S.S.S. (Socage Security System). @

Fiir weitere Informationen siehe Kap. 3.5.3 "Schalttafel am Arbeitskorb".

-«

-Schiebebiigel zum Schutz des Zugangs zum Arbeitskorb. @

Der Schiebeblgel zum Zugang kehrt automatisch (durch sein Eigengewicht) in seine ‘- )
geschlossene Position zuriick. Fiir weitere Informationen siehe Kap. 3.4.3 "Inbetriebnahme
der Arbeitsbihne".

- Moglichkeit des Notmandvers per Fernsteuerung. & \u/

Fur weitere Informationen siehe Kap. 3.5.3 "Schalttafel am Arbeitskorb".

- Kontrollleuchte der Wartung (Service). sﬂE \ﬁ/

Fir weitere Informationen siehe Kap. 3.5.3 "Schalttafel am Arbeitskorb".

- Kontrollleuchte in der Kabine fiir geschlossene Abstiitzungen. \M/ ﬂ,_,_,_

- Digitaler Stundenzahler in der Kabine. H._,_,.

Anzeigegerat der gesamten Betriebsstunden der Arbeitshiihne.

- LS-FI-Schalter zum Schutz an der Leitung 230V.

- Automatisches Auskuppeln der Zapfwelle.
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32 ZUSATZLICHE AUSSTATTUNGEN - OPTIONEN @

ANM.: Die optionalen Ausstattungen konnen je nach Unternehmensentscheidungen von SOCAGE ohne vorherige
Ankiindigung geéndert werden (siehe Datenblatter).

Auf Anfrage kann eine ganze Reihe von Zubehdrteilen an der Maschine installiert werden. Im Folgenden eine kurze Beschreibung
und deren korrekte Verwendung.

AL A
DOPPELTE RUNDUMKENNEUCHTE AUF DER FAHRZEUGKABINE. @ ﬂ ﬂ

Thre Aufgabe ist es, die Benutzung der Arbeitsbiihne zu signalisieren, wenn sie in der Néhe von StraRen oder fiir den Verkehr
freigegebenen Bereichen eingesetzt wird. Sie werden auf einer Tragerstange geliefert, an der bei Bedarf eine Triflash-Leuchte montiert
werden kann. (Separat erhdltlich). Sie schalten sich nicht automatisch ein, sondern miissen vor Beginn der Arbeit mit der Arbeitsbihne
durch einen Schalter, der sich in der Regel in der Fahrzeugkabine befindet, aktiviert werden.

A
A ACHTUNG: ES IST VERBOTEN, MIT EINGESCHALTETER RUNDUMKENNEUCHTE AUF DER STRASSE ZU FAHREN. ® ~ﬂ’
PNEUMATISCHER / HYDRAULISCHER ANSCHLUSS AM ARBEITSKORB. @

Versorgungsanschluss (am unteren Teil des Turms der Maschine) fiir den Anschluss an eine externe pneumatische/hydraulische Leitung
(3/8"G-Anschluss - max. 100 bar / 15 I/min). Spezieller Anschluss am Korb (3/8"G) fur die Verbindung an pneumatische/hydraulische
Werkzeuge (max. 100 bar).

ELEKTRISCHE HILFSPUMPE 12V - 50 Hz. @ fos)

Elektrische Hilfspumpe (direkt an die Fahrzeugbatterien angeschlossen) fiir die Wiederherstellung der Arbeitshiihne (als Alternative
zur Verwendung der manuellen Pumpe). Die Einheit besteht aus einem 12V - 1,5 kW Gleichstrom-Elektromotor, einer Hydraulikpumpe
(Férdermenge 2/ 3 I/min - 150 bar) und einem elektrischen Steuerungssystem. Zu ihrer Verwendung wie folgt vorgehen:

-von den Bedienpldtzen aus die Taste fiir den Betrieb der elektrischen Pumpe aktivieren (gedrickt halten) und mit der Maschine auf die
gleiche Weise arbeiten wie mit normalen Steuerungen um eine Wiederherstellung der Maschine durchzufiihren.

ELEKTRISCHE HILFSPUMPE 230 V - 50 Hz. @ é}@

Elektrische Hilfspumpe (zum Anschluss an die externe Stromversorgung 230 V - 50 Hz - 3 kW) fir die Nutzung der Arbeitsbiihne ohne
Einschalten des Fahrzeugmotors.

die in den geltenden Vorschriften vorgesehenen Sicherheitsvorrichtungen installiert sind
(Fehlerstromschutzschalter - Leistungsschalter).

f ACHTUNG ! Vergewissern Sie sich vor dem Anschluss an die externe Stromversorgung, dass

Die Einheit besteht aus einem einphasigen Elektromotor 230 V - 50 Hz - 2,5 PS, einer Hydraulikpumpe
(Férdermenge 5/6 I/min - 230 bar), einem elektrischen Steuerungssystem und einer Einheit zum
automatischen Aufladen der Fahrzeugbatterien. Zu ihrer Verwendung wie folgt vorgehen:

-die Instrumententafel des Fahrzeugs einschalten (die Zapfwelle und die Handbremse des Fahrzeugs mussen
flr den Betrieb eingesetzt bleiben Z )
]

-an diesem Punkt ist es moglich, von den Bedienplatzen aus die elektrische Pumpe einzuschalten und mit
der Maschine auf die gleiche Weise zu arbeiten wie mit normalen Steuerungen (nur mit etwas langsameren
Bewegungsgeschwindigkeiten).
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VERFAHREN FUR DIE INBETRIEBNAHME MIT ELEKTROPUMPE. @ Q

1. Bringen Sie den LKW in eine geeignete Position, um die Arbeitsstelle zu erreichen, und prifen Sie sorgfaltig die
Beschaffenheit des Bodens, auf dem Sie stabilisieren. Achten Sie auf das Vorhandensein von Abflusskanélen und
anderen Senkungspunkten, die bei einer oberflachlichen Inspektion nicht erkennbar sind.

2. An die Stromleitung anschlieBen (Pos.A), siehe Fig.3.5. opT

3. Schalten Sie die Elektropumpe ber die Schalttafel am Rahmen aus mit der Taste 18 i%; (Siehe Kap.3.5.2 "Bedienfeld
am Rahmen") oder von der Bedienkonsole des Arbeitskorbs aus mit der Taste 22 (siehe Kap. 3.5.3 "Bedienfeld am
Arbeitskorb") ein. Befolgen Sie dann das Standardverfahren fiir die Inbetriebnahme der Maschine (siehe Absatz "
Verfahren zur Inbetriebnahme", Punkte 6 und 7). Nahern Sie sich der Schalttafel im Turm und stellen Sie den Schlissel
des Wahlschalters auf Position D2 - Abstiitzungen, betétigen Sie dann die Hebel der Schalttafel oder die Taste
AUTOMATIC, ﬂ ! [a] ﬂ:} um die Arbeitshiihne zu stabilisieren.

4. An diesem Punkt den Schlissel des Wahlschalters auf Position D2 - KORB (siehe Fig.10-A) stellen und mit der
normalen Verwendung der Arbeitsbiihne fortfahren (siehe Kap.3 "Betriebsanleitungen").

5. Beim Schliel3en der Maschine sind die Manéver zur Ruhestellung natirlich genau umgekehrt wie oben beschrieben.
Der Klarheit halber wollen wir die Reihenfolge kurz in Erinnerung rufen:

¢ Einzug des Arms, D Oem .
+ Absenken der Stangen und Auflage auf die Halterung,géT =)
+  Absenken des Teleskoparms, ”\(ﬁ, "L!'\\,

S
+  Abschalten der Elektropumpe durch Driicken der Taste 23 auf den Steuerungen des Arbeitskorbs, & (Siehe Kap.3.5.3)

¢ Druck der Taste zum Betrieb der Elektropumpe am Turm und Einzug der Abstiitzungen; (man erinnert daran, dass das Manéver nur mdglich
ist, wenn der Arm auf der Halterung aufliegt),

¢ Sichtkontrolle des Einzugs der vier Abstiitzungen und der perfekten Ruhestellung der Ausriistung und Priifung der Kontrolleuchten der
korrekten SchlieBung in der Kabine des LKW,
.
¢ Abschalten der Elektropumpe durch Driicken der Taste 19 auf den Steuerungen am Rahmen (Siehe Kap.3.5.2)
¢ Abziehen des Anschlusssteckers der elektrischen Leitung (Pos. A), siehe Fig.3.5.

A 3 LI

Fig.3.5.a
Bf
Q>

VERFAHREN ZUR DEMONTAGE DER ABNEHMBAREN ELEKTROPUMPE. @ o

1. Trennen Sie die elektrische Steckdose (220V) unter der Elektropumpe ab und decken Sie sie mit der Kappe ab.

Fig.3.6
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2. Trennen Sie die Schnellkupplungen unter der Elektropumpe ab und verbinden Sie sie mit den in der Halterung
vorhandenen Stiften (siehe Foto).

Fig.3.7

3. Um die am Rahmen befestigte Elektropumpe zu trennen:
Ziehen Sie den Splint vom Stift ab, dann entfernen Sie den Stift und heben Sie (zu zweit) die elektrische Pumpe mit den
entsprechenden Griffen an.

Fig3.9 ~ Fig.3.10

4. Schnellkupplungen an den Stiften anschlieBen (siehe Abb. 3.10).

5. Fur die Demontage des letzteren diese drei Vorgange in umgekehrter Reihenfolge ausfuhren.

STROMVERSORGUNG DER ARBEITSBUHNE MIT 48V-HYBRIDSYSTEM. @

Nachhaltige Technologie. System mit Lithium-Batterie, die es ermdglicht, teilweise elektrisch mit Lithium-Ladung zu
arbeiten, oder mit LKW wahrend der Fahrt auf der StraBe.

Batteriequelle, wenn mit LKWs gearbeitet wird, zeigt sie den Batteriestand an. (wird durch eine Kontrollleuchte am
Bedienfeld des Arbeitskorbs angezeigt). Wenn HYBRID den Batteriestand HYBRID anzeigt.

ABBILDUNG: Versorgungseinheit der Maschine mit Lithium-Batterien 5@&

-

> >
hybrid hybrid

Fig.3.11

-
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FESTE ODER ABNEHMBARE SEITENLEISTEN AUS ALUMINIUM.

Seitenleisten aus Aluminium zur Montage auf der Gehflache. Sie kdnnen fest oder abnehmbar sein

SEITLICHE / HINTERE RADFAHRERSCHUTZSTANGEN.

® ©

Dabei handelt es sich um seitlich am Lkw angebrachte Barrieren, die vor ZusammenstéRen mit Radfahrern und Motorradfahrern schiitzen sollen.

SICHERHEITSGURTE.

Ve
18

Auffanggurte, die am Arbeitskorb eingehéngt werden.

® @

VERSTELLBARER SCHEINWERFER.

Verstellbarer Scheinwerfer, der direkt am Arbeitskorb befestigt wird.

©
-%

SICHERHEITSBELEUCHTUNG BEGRENZUNGSLEUCHTEN SSW (Socage Safe Workplace).
Beleuchtung fir Arbeitskorb, AuBenmaRe und Rotation unter dem Arbeitskorb.
RECOVERY.

NotschlieBung per Fernsteuerung (nur in Verbindung mit Socage Connect).

)

Fr nahere Details siehe Alarm A Kapitel 3.5.3 ,Schalttafel am Arbeitskorb*.
SOCAGE CONNECT.

>
® © 7 o

)

Fernsteuerung von Daten und Funktionen der Maschine.

’ﬂ
éj’ Portal fiir die Fernverbindung mit Arbeitshiihnen von
Socage.
9
é1%
t‘ CONNECT
Fig.3.12
Socage Connect erméglicht:
+ Fernverbindung des Programms JCLIENT (Diagnose, + Digitale Optionen (online):

Reparatur, Kalibrierung und Aktualisierungen) -Tagliche Aktivierung

- H6henbegrenzer
- Sperre Vorderbereich

+ Telemetrie

+ Geolokalisierung

+ Bootloader (Fernaktualisierung der Software)
+ Recovery (Fernsteuerung des Notabsenkens)

- Funkmeldung Arbeit
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WAHLSCHALTER HOHENBEGRENZER 3 POSITIONEN (nur fiir Versionen 24D). M;ug @
BESTIMMUNG DES ARBEITSPROGRAMMS MITTELS HOHENWAHLSCHALTER

| Die Maschine kann mit einem Schllisselwahlschalter ausgestattet sein, @
- um die Reichweitenleistung zu reduzieren (24 m, 22 m, 20 m). Der

| entsprechende Arbeitsbereich ist in Absatz 3.3.1 "Tabelle der Daten und
Leistungen" dieses Handbuchs und auf dem Bedienfeld der Maschine
angegeben. Konsultieren Sie im Voraus die Arbeitsbereiche, die im

Handbuch in Abschnitt 3.3.2 oder auf dem Bedienfeld der Maschine

vorhanden sind, und ermitteln Sie je nach zu ladender Traglast die

mdglichen Leistungen.

Es ist entscheidend fir die Sicherheit des Benutzers:

» SICHERSTELLEN, DASS DAS GEWICHT (Personen+Ausriistungen), DAS MAN
IN DEN ARBEITSKORB ZU LADEN BEABSICHTIGT, SICH INNERHALB DER
MAXIMAL VORGESCHRIEBENEN LASTGRENZE BEFINDET;

* LADEN SIE KEIN ZUSATZLICHES GEWICHT, WENN SICH DER ARBEITSKORB
IN DER HOHE BEFINDET.

* Wabhlschalter nach links
far die Arbeit auf 24 m

ANM. ES IST UNERLASSLICH, TAGLICH VOR ARBEITSBEGINN DIE

WIRKSAMKEIT DER VORRICHTUNG UND DIE EINHALTUNG DER IN DEN

. Wahlschalter in die Mitte | ARBEITSDIAGRAMMEN ANGEGEBENEN MAXIMALEN REICHWEITENZU  /i\
fUr die Arbeit auf 22 m UBERPRUFEN.

BEI MANUELLER BETATIGUNG DER STEUERUNGEN (NOTBETRIEB) IST DER

0 + Wahlschalter nach rechts | MOMENTBEGRENZER NICHT AKTIV; ALS ERSTE BEWEGUNG IST IMMER DAS

fur die Arbeit auf 20 m VOLLSTANDIGE EINFAHREN DER AUSLEGER AUSZUFUHREN.

ES IST STRENGSTENS VERBOTEN, BEI EINE KONTROLLLEUCHTE UND EIN
GEOFFNETER MASCHINE GEWICHT \// _\‘/_ AKUSTISCHES SIGNAL WARNEN DEN
HINZUZUFUGEN &’ _“5_ BENUTZER, WENN DIE VORGESCHRIEBENE
(LADUNG VON OBEN VERBOTEN). REICHWEITENGRENZE ERREICHT WIRD.
WAHLSCHALTER HOHENBEGRENZER 2 POSITIONEN (nur fiir Versionen 20D - 27D - 21D}). =9'm’x @

21IMT  18MT

* Wabhlschalter nach links * Wabhlschalter nach links * Wabhlschalter nach links
fur die Arbeit auf 20 m far die Arbeit auf 27 m far die Arbeit auf 21 m

* Wabhlschalter nach rechts * Wabhlschalter nach rechts * Wabhlschalter nach rechts
fur die Arbeit auf 18 m fur die Arbeit auf 22 m far die Arbeit auf 18 m
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ABNEHMBARER ARBEITSKORB (nur fiir Versionen 20D - 24D). @ O @

Die folgenden Prozeduren befolgen.

1- Ziehen Sie den Sicherheitsstift heraus, positionieren Sie sich mit Hilfe von mindestens 2 Bedienern an den beiden Enden
des Arbeitskorbs (~40kg) und diesen anheben.

[ Ll 11l
SICHERHEITSSTIFT
I

\S)

Fig.3.14
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ALLGEMEINES SCHEMA MIT ABGENOMMENEM ARBEITSKORB @ @ éﬁ

-

3010

©

ANM.: Die angefiihrten Spezifikationen
sind unverbindlich und kdnnen
aufgrund von Entscheidungen des
Unternehmens SOCAGE ohne vorherige
Ankiindigung gedndert werden.

3750

K Fig.3.18 6842 j
HUBHAKEN (nur fir Versionen 20D - 24D). @ 9

Firr die Verwendung des Hubhakens wie folgt vorgehen:

1- Fiihren Sie die Mandver zur Demontage des Arbeitskorbs gemaR den Punkten 1, 2 und 3 des vorhergehenden Absatzes aus.

2- Die Hakenhalterung
einholen und diese

auf die Korbhalterung
montieren, indem der
vorher demontierte Stift
erneut verwendet wird.

3- Bringen Sie den Ihnen
gelieferten Haken an der
Halterung an. Maximale Traglast
300kg.

Fig.3.21
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HINWEISE ZUR FUNKTIONSWEISE DES HEBEHAKENS O 9
ANM. Mit optionalem Haken andert sich die Verwaltung der Verriegelungen des ,Lastbegrenzers am Arbeitskorb”

¢ 1. VORALARM-SIGNALSCHWELLE: Warnt davor, dass Sie sich der MAXIMALEN Lastschwelle @
annéahern (siehe Pos.20 Absatz 3.5.2). -

+ 2. SIGNALSCHWELLE MANOVERBLOCKIERUNG: Erméglicht das Heben der Last (wenn geringer als 105 %).

+ 3.SIGNAL UBERSCHREITUNG VON 120 %:  Die Blockierfunktion der Nennlast wird blockiert.
ALLE ANDEREN FUNKTIONEN SIND DEAKTIVIERT

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN % 0 @

TABELLE DER EIGENSCHAFTEN UND LEISTUNGEN: Siehe Tabelle Absatz 3.3.1

ARBEITSBEREICHE MIT HUBHAKEN {ﬁ 9

ARBEITSBEREICH HINTERER/SEITLICHER SEKTOR ARBEITSBEREICH VORDERER SEKTOR

210123 45617829 071 23456
20 T 20 18 ‘ 18
" L4 17 i 17
18 18 16 16
7 7 15 15
: - z z
% 4 3 3
3 13 2 2
2 2 mn mn
n n 10 10
10 10 9 9
9 9 8 8
8 8 7 7
7 7 6 6
6 6 5 5
5 5 4 4
4 “ 3 3
j ; 2 2
7 7 7 7
o o o o]

Fig.3.22 Fig.3.23 01 23456

ANM.: Die Werte beziehen sich auf die maximalen Leistungen der Maschine. Fiir alle mdglichen
Variablen verweisen wir auf die TABELLE DER LEISTUNGEN, Absatz 3.3.1.

ANM.: Die angefiihrten Spezifikationen sind unverbindlich und kdnnen aufgrund von
Entscheidungen des Unternehmens SOCAGE ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.
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o
ISOLIERTER BEDIENERKORB. t f @

. (]
Struktur mit einer seitlichen Zugangsoffnung, die durch einen Bligel geschiitzt ist. Weitere Offnung mit Tire.
Die Abmessungen des Arbeitskorbs sind: 1400x700xH.1150 (sie kdnnen je nach installiertem Arbeitskorb variieren).

Dieser Arbeitskorb schiitzt Personen und Gegenstande eher vor versehentlichem als vor unbeabsichtigtem Kontakt @
mit Stromleitungen und darf nicht fir Arbeiten unter Spannung verwendet werden. Nach der Montage der Isolierung

wird der Arbeitskorb mit einem Standardtest abgenommen, bei dem eine elektrische Entladung mit dem 3-fachen

des angegebenen Isolationswertes Uber einen Zeitraum von 60 Sekunden angewendet wird, wobei die Abwesenheit

von Entladungen oder Verbindungsstellen Gberpruft wird.

Wir empfehlen, dass die Bediener vor
der Durchfiihrung von elektrischen [ﬁ

Wartungsarbeiten Schuhe und Handschuhe
aus isolierendem Material tragen. Fig.3.24

ANFORDERUNGEN ZUR GEWAHRLEISTUNG DER ISOLIERUNG t f @‘3' @

DER ARBEITSKORB WIRD ALS ISOLIERT GEGEN UNBEABSICHTIGTEN KONTAKT MIT
STROMLEITUNGEN MIT EINER BETRIEBSSPANNUNG < 1000 BEI WECHSEL- ODER GLEICHSTROM
GARANTIERT. JEDE ANDERE SPANNUNG VERURSACHT JEDENFALLS ISOLIERUNG.

DIE ISOLIERUNG WIRD NUR IN TROCKENER UMGEBUNG GARANTIERT
ANDERN ODER ENTFERNEN SIE NICHTS AN DER KORBEINHEIT BEZUGLICH DER ISOLIERUNG
LACKIEREN SIE ODER VERSCHMUTZEN SIE DIE ISOLIERENDEN KOMPONENTEN NICHT

IM FALLE VON BRUCHEN, RISSEN ODER VERSCHIEDENEN UNFALLEN DARF DIE AUSRUSTUNG NICHT
MEHR IN EINER UMGEBUNG VERWENDET WERDEN, IN DER DIE GEFAHR EINES ELEKTRISCHEN
KONTAKTS BESTEHT, BEVOR SIE VON SOCAGE ODER EINER AUTORISIERTEN WERKSTATT ANGEMESSEN
GEWARTET WURDE

> BPBPBEPE P

FALLS VORHANDEN, IST DIE STECKDOSE NICHT ISOLIERT. DAHER DARF SIE UNTER KEINEN UMSTANDEN IN
EINER UMGEBUNG VERWENDET WERDEN, IN DER DIE GEFAHR EINES ELEKTRISCHEN KONTAKTS BESTEHT

WEITERE MOGLICHE AUSSTATTUNGEN DER ARBEITSBUHNE:

+ Elektrische Notpumpe mit 12V/24 ¢ Riickwaértige Abdeckplatte
*  Wechselrichter (12 V/230 V, 50Hz, 3000W) ¢ Feste Stange an der LKW-Kabine mit zwei
+ Bausatz Haken (einschlieBlich abnehmbarem Korb + Wagezelle + Rundumkennleuchten
300 kg Traglast + Funksteuerung) 20D und 24D ¢ Feste Stange an der LKW-Kabine mit zwei
+ Arbeitskorb mit zwei Platzen aus Glasfaserkunststoff Rundumkennleuchten + Triflash
1400x700x1100mm, weil} mit frontalem Einstieg ¢ LED-Blitzlichter an der hinteren StoBstange
+  Arbeitskorb Glasfaserkunststoff zwei Platze ¢ Akustischer Anzeiger des Riickwartsgangs
* Arbeitskorb mit einem Platz aus Glasfaserkunststoff 700x700x1100mm | ¢ Led-Begrenzungsleuchten an den 4 Abstiitzungen.
+ Arbeitskorb aus Polyethylen blau RAL 5015 1400x700x1150 mm *+ Kegelhalter / Zeichenhalter.
+ Funksteuerung ¢ Komfort-Leiter (spiralférmig)
+ Begrenzer mit Wigezelle + Pfahlhalter Socage

+ Begrenzungsleuchten an der hinteren StoBstange
¢+ Dachschutz fiir Lkw-Kabine
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DATEN




3.3

3.31

TECCHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Hydraulische Drehung des Arbeitskorbs 90° + 90°.
Turmdrehung 700°.

Im Inneren des Arms installierte Schlduche und Kabel.
Automatische SchlieBung des Biihnenteils.
Automatische Stabilisierung.

Stabilisierung des Arbeitskorbs.

Vertikale feste Abstiitzungen mit Uberlauf, SOCAGE H+H.

Steuerungen zur automatischen Stabilisierung im Arbeitskorb und
am Boden.

Gegenpriifung der ausgefahrenen/eingefahrenen Abstiitzungen
“Intelligenter” Kabinen-Kollisionsschutz (ohne Bypass-
Aktivierung)

Steuerung vom Arbeitskorb aus fiir akustischen Anzeiger (Hupe)

Hydraulische Anlage mit differenzierter Filterung mit
hochwirksamen Filtern in Vor- und Riicklaufleitungen

TABELLE DER DATEN UND LEISTUNGEN

©

©

Steuerung von Start/Stopp des Motors im Arbeitskorb.

Bedienkonsole im Arbeitskorb und am Boden an
Rahmen.

Moglichkeit des gleichzeitigen Mandvers.

Kontrollleuchte fiir die Zentrierung des Biihnenteils im
Arbeitskorb.

Elektrische Steckdose 230V und 12V am Arbeitskorb.
Automatische Regelung der Motordrehzahl.
Elektronisches Verwaltungssystem CAN BUS.
Katharophorese-Behandlung mit Pulverbeschichtung.
4Stiitzplatten am Boden.

Mehrachsige Vorrichtung zur Sichtkontrolle der
Rahmenstabilisierung.

ANM.: Die angefiihrten Spezifikationen sind
unverbindlich und kdnnen ohne vorherige
Ankiindigung geéndert werden.

MODELL: SERIED 20D - 24D - TSRS | stABILISIERUNG: (H+H) |
MASSEIN-
BESCHREIBUNG HEIT
MISURA
MAXIMALE ARBEITSHOHE m | 1960 | 2360 | 27,20 | 2030
MAXIMALE ARBEITSHOHE :
@Ot - 17.60 | 21,40 | 2520 | 1830
ABNEHVIBARER ARBEITSKORB HAKEN :
MAXIVALE HOHE GEHFLACHE ARBEITSKORE .0 m | 1760 | 2160 | 2520 | 1830
MAXIVALE STANDARD-TRAGLAST ARBETTSKORBAUS ALUMNIUNY) | w25 | 230 | 250 | 300
[2 PERSONEN+ WERKZEUGE] | A
MAXIMALE STANDARD-TRAGLAST (ARBEITSKORB AUS GF(PE) T 0 | 200 | 225 | 250
[2 PERSONEN+ WERKZEUGE] o
MAXIMALE TRAGLAST MIT OPTIONAL LASTBEGRENZER E K 300 300
(ARBEITSKORB AUS ALUMINIUM) !
MAXIVALE TRAGLAST MIT OPTIONAL LASTBEGRENZER el T
(ARBEITSKORB AUS VTR/PE) S
ERHOHTE MAXIMALE TRAGLAST MIT RO w0 | 300
OPTIONAL HAKEN ?

UM-D-A01_DE
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HINTERER - SEITLICHER ARBEITSBEREICH

MASSEIN-
BESCHREIBUNG HEIT
MISURA

20D

LEISTUNGEN

13

CoOCAGGE

MAX. ARBEITSREICHWEITE (MAX. Traglast) ‘ X m 8,70 8,30 7.50 7,30
MAX. REICHWEITE KORBKANTE (MAX. Traglast) 5 m 8,00 7,60 6,80 6,60
MAX. ARBEITSREICHWEITE ABNEHMBARER @ !: 9

7 m 7.10 7,20 - -
ARBEITSKORB und HAKEN (MAX. Traglast) 300 kg
MAX. ARBEITSREICHWEITE (VTR/PE-ARBEITSKORB) f m 8,70 8,30 7.50 9,20
MAX. REICHWEITE KORBKANTE (VTR/PE-ARBEITSKORB) ! m 8,00 7,60 6,80 8,50

VORDERER ARBEITSBEREICH

MASSEIN-
BESCHREIBUNG HEIT
MISURA

LEISTUNGEN LANGE KABINE

PLE

MAX. ARBEITSREICHWEITE (MAX. Traglasy €@ F| m 600 | 470 | 500 -
MAX. REICHWEITE KORBKANTE (MAX. Traglast$® 8 | m 53 | 400 | 430 .
MAX. ARBEITSREICHWEITE ABNEHMBARER ARBEITSKORB

iy m 480 | 570 - -
UND HAKEN (MAX. Traglast) 200 kg D F
MAX. ARBEITSREICHWEITE (VTR/PE-ARBEITSKORB) ¥ |  m 600 | 470 | 500 -
MAX. REICHWELTE KORBKANTE (VTR/PE-ARBEITSKORE) § | 53 | 400 | 430 .

VORDERER ARBEITSBEREICH

LEISTUNGEN KURZE KABINE

MASSEIN- PLE
BESCHREIBUNG HEIT

MISURA
MAX. ARBEITSREICHWEITE (MAX. Traglast) @ f m 7,20 7,80 - -
MAX. REICHWEITE KORBKANTE (MAX. Traglast) @ 5 m 6,50 7.10 - -
MAX. ARBEITSREICHWEITE ARBEITSKORB @ f 9

’ m 5,70 6,70 - -

ARBEITSKORB und HAKEN (MAX. Traglast) 300 kg
MAX. ARBEITSREICHWEITE (VTR/PE-ARBEITSKORB) !: m 7,20 7.80 - -
MAX. REICHWEITE KORBKANTE (VTR/PE-ARBEITSKORB) 5 m 6.50 7,10 - -
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V.

MASSEINHEIT

MISURA WERTE

BESCHREIBUNG SYMBOL

Ty

ABMESSUNGEN DES ARBEITSKORBS AUS ALUMINIUM mm 1400 x 700 x 1100

Y.

ABMESSUNGEN DES ARBEITSKORBS AUS GFK/PE @ mm 1400 x 700 x 1100

-
4

DREHUNG VORDERE STRUKTUR BLOCKIERT ° 260

DREHUNG STRUKTUR ° 700

DREHUNG STRUKTUR DES ARBEITSKORBS ° 90 rechts, 90 links

MAXIMALE HUBGESCHWINDIGKEIT

MAXIMALE AUSZUGSGESCHWINDIGKEIT

—T | €& & (67| ©| 8

MAXIMALE DREHGESCHWINDIGKEIT m/s 0,7
MAXIMALE LAST UNTER DEN ABSTUTZUNGEN kg 3200
SPEZIFISCHE LAST UNTER DEN ABSTUTZUNGEN daN/cm? 12
ABMESSUNGEN BEI DER FAHRT Siehe Schema der Abmessungen
VIBRATIONSPEGEL (GD) m/s? <0,25
SCHALLINTENSITATSPEGEL LWA @ dB 80

@)) Lwa
Das durch den Motor des LKWs verursachte Gerausch, die Lirmerfassung an der Arbeitshiihne auf einer 80
Hohe von 1,60 m iiber der Gehflache wahrend den Phasen von Aufstieg, Absenken und Auszug, ergab dB
keine Schalldruckpegel von mehr als 80 dBA.

Toleranz bei den angegebenen Gewichten und Abmessungen + 5%. m S

Nachhaltige Technologie, wenn die HYBRID-Anlage mit 48 V vorhanden ist. hubrid

ANM.: Die angefiihrten Spezifikationen sind unverbindlich und kénnen aufgrund von @
Entscheidungen des Unternehmens SOCAGE ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. B

QP O

%)

ANM.: Die MAXIMALEN Werte kdnnen je nach dem fiir die Installation verwendeten LKW-Modell ﬂ
variieren. ——
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BEREICHE ALUMINIUM H+H

HINTEN/SEITLICH KAB. LANG VORNE KAB. LANG @
2 02 4 6 810112 o8 2 0 2 4 6 810
= pEngEE 8 T 28
26 g~ % | 26 I g\} 2
24 / g}\ 26 | 24 / \ 2
22 A 22 22 = 22
20 2\ \t1—20 | 20+ 2 20
18 g% 1. | 18 2 | 8
16 ~j & Hiwe | 16 ~j 2\\ \\ 16
27D m » 1 A
14 2 4 14 — 14
12 a 2 2 H —— 12
H+H — | [ 1|
10 S 10 10 1] 70
8 8 8 11 8
6 6 6 H N 6
1 | «F | 40 ma i
2 2 2 ] 1] 2
l W - 1
O T ° | 0 e ©
LT T T T T
2 02 46 81012 > 0 2 46 810
Fig.3.32 Fig.3.33
@ ANM.: Die Daten sind Richtwerte fiir Standardinstallationen und kdnnen je nach dem fiir die ﬂ
Installation verwendeten LKW-Modell variieren. ——
@ ANM.: Die angefiihrten Spezifikationen sind unverbindlich und kénnen aufgrund von (c'*
Entscheidungen des Unternehmens SOCAGE ohne vorherige Ankiindigung und konstruktive —2
Griinde geandert werden.

UM-D-A01_DE




3.3.3 TABELLE DER ABMESSUNGEN FUR LKW ﬂ

Fig.3.34 A

ABMESSUNGEN (mm)  H+H

wane oes s | A : ¢ E i 6
MAX MAX RADSTAND VORDERE ACHSABSTAND HINTERE
BREITE HOHE SPURWEITE 0 SPURWEITE
20D IVECO 2097 3070 3750 7525 2086 2984 2136
20D <> 2190 3070 3954 7600 2086 2984 2136
20D I1suzu 2190 3080 3350 6745 2086 3369 2136
24D IVECO 2190 3078 3750 7583 2086 2984 2136
24D €2 2190 3070 3954 7664 2086 2984 2136
24D 'su=zu 2190 3085 3360 6810 2086 3369 2136
21D) IVECO 2190 3075 3750 7360 2086 2984 2136
21D) <> 2190 3080 3954 7462 2086 2984 2136
21D) Isuzu 2190 3160 3360 6306 2086 3369 2136
27D IVECO 2190 3078 3750 7753 2086 2984 2136
270 €& 2190 3070 3954 7829 2086 2984 2136
27D I1suz2u 2190 3085 3360 6968 2086 3369 2136

9 ANM.: Die Daten sind Richtwerte fiir Standardinstallationen und kénnen je nach dem ﬂ
fir die Installation verwendeten LKW-Modell variieren.

@ ANM.: Die Daten kdnnen auch bei anderen Lkw-Modellen abweichen A._._..
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3.4 BETRIEBSANLEITUNGEN DER ARBEITSBUHNE

VORWORT: Vor Beginn der Arbeit mit der Maschine ist dieses Handbuch aufmerksam zu lesen. Bis Sie die Funktionsweise
der Bedienelemente und Sicherheitsvorrichtungen vollsténdig verstanden haben, testen Sie die Maschine von der Position
am Turm aus, ohne dass sich Personen auf dem Arbeitskorb befinden.

3.4.1 STABILISIERUNG DER ARBEITSBUHNE r |ml 1

Die Steuerungen der Absttzungen, die sich unter der Arbeitsbiihne befinden, bestehen aus einem elektro-hydraulischen Verteiler, 4
Tasten zur Steuerung der einzelnen Abstiitzungen und einer Taste zum automatischen gleichzeitigen Ausfahren der Abstiitzungen. Das
Ausfahren und Einfahren der Abstitzungen erfolgt Uber die Taste fiir das automatische Absenken und Stabilisieren oder, falls erforderlich,
durch die Steuerung jeder einzelnen Abstiitzung iiber die spezifische Funktionstaste (siehe Anweisungen zu den Bewegungen auf

dem Schild der Schalttafel unter dem Rahmen oder durch Scannen des QR CODES). Unerlassliche Voraussetzung fiir das Offnen des
Arbeitsarms ist, dass alle Abstiitzungen auf den Boden gedriickt werden. Sobald der Arm von seiner Halterung am Rahmen abgehoben
wird, ist es nicht mehr moglich, die Abstiitzungen zu bewegen. Senken Sie beim SchlieRen der Maschine vollstdndig die Stangen und dann
den Teleskoparm ab.

ACHTUNG
Das Ausfahren und Einfahren der Abstiitzungen muss symmetrisch erfolgen, d. h. alle vier Absttitzungen missen
gleichzeitig betétigt werden, oder, wenn sie einzeln betétigt werden, missen sie abwechselnd und schrittweise,
vorzugsweise paarweise zur besseren Stabilisierung, bewegt werden. Man weist darauf hin, dass ein ibermaRig
unausgewogenes Betétigen der Abstiitzungen am Boden zu anormalen Beanspruchungen des Rahmens des
Lastkraftwagens, der Grundstruktur der Arbeitsbiihne und der Abstiitzungen selbst fihren kann. Wenn die Maschine
mit vorderen geneigte Abstiitzungen (zur Fahrzeugkabine hin) und hinteren vertikalen Abstiitzungen ausgestattet
ist, missen die vorderen diagonalen Abstitzungen immer zuerst auf dem Boden aufgesetzt werden. Dies um zu
verhindern, dass die hinteren vertikalen Abstiitzungen durch das Gleiten des Fahrzeugs beschédigt werden.

® SENKEN ODER HEBEN SIE NIEMALS EINEN, ZWEI ODER DREI ABSTUTZUNGEN VOLLSTANDIG UND SEPARAT AB.

3.4.2 AUTOMATISCHE STABILISIERUNG [a] |ml

( \ FUNKTIONALITAT SPEED

a

& S Innovative Losung fiir LKW-

Zom Arbeitshiihnen, die groRe Vorteile
ﬂ == LJ bringt und die Sicherheit erhht,
automatic stabilization . N
H indem sie die korrekte Anwendung des
Stabilisierungsmandvers erleichtert.

by o oCAGE Auf Knopfdruck, auch vom Korb
o aus, ist es moglich, auf sichere,

[ einfache und schnelle Weise ein OK
= der Stabilisierung fiir die Arbeit zu
{ (]| erhatten.

\_ auto-stab  figass )

Der Uberlauf der vertikalen Abstiitzungen SOCAGE H+H integriert perfekt die automatische Stabilisierung SPEED und garantiert

eine sichere Stabilisierung mit gréRerer Féhigkeit, Unebenheiten zu tiberwinden. Durch die Verwendung léngerer fester vertikaler
Abstutzungen kann die Stabilisierung schnell und einfach erfolgen, wobei Unebenheiten besser ausgeglichen werden kdnnen und
weniger Platz benétigt wird. Es erleichtert auBerdem die Verwendung der Stiitzplatten und vermeidet Schaden an der Oberflache, auf
der man stabilisiert.
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VERFAHREN FUR DIE STABILISIERUNG
1. Zuerst muss der Arbeitsbereich, der Boden inspiziert werden. Steigen Sie in das Fahrerhaus des Fahrzeugs ein und starten Sie den LKW.
2. Ziehen Sie die Feststelloremse an. &
3. Stellen Sie den Schalthebel in die neutrale Position und lassen Sie den Motor des LKWs im Leerlauf laufen. x

DIE DREHZAHL DES LASTWAGENMOTORS DARF 1000 U/min
NICHT UBERSTEIGEN.

) A0 P

A DIE MAXIMAL ZULASSIGE NEIGUNG DES FAHRGESTELLS BETRAGT 2°.
g

An diesem Punkt leuchtet die Kontrollleuchte fiir die Stromversorgung der elektrischen Anlage der Arbeitshiihne im Bedienfeld der Kabine
auf. \\//
-

\
“  Kontrollleuchte
Stromversorgung elektrische °
Anlage Arbeitshiihne o o o
eingeschaltet - gelbe Farbe

Fig.3.36

Y
4. Driicken Sie das Kupplungspedal. %.:/<

5. Kuppeln Sie die Zapfwelle an, indem Sie den Wahlschalter in der Kabine in die vertikale Position drehen.

Halten Sie die Taste am Armaturenbrett fir einige Sekunden gedrtickt (Fig.3.37 - 3.38).

[P

Fig.3.37 Fig.3.38
IVECO Halten Sie die Taste am ISuzu Halten Sie die Taste am
Armaturenbrett rechts Armaturenbrett links
vom Lenkrad fur einige vom Lenkrad fiir einige
Sekunden gedriickt. Sekunden gedriickt.
N
6. Lassen Sie die Kupplung langsam los. % \M/

Wenn die Zapfwelle korrekt angekuppelt wurde, leuchtet die rote Kontrollleuchte der Zapfwelle auf (Fig.3.39). za[e]
An diesem Punkt leuchten die beiden Kontrollleuchten auf (Fig. 3.39). ; PTO \u/
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“ Kontrollleuchte
Ankupplung Zapfwelle
eingeschaltet - rote Farbe

Fig.3.39

7. Positionieren Sie den Schliissel zur Wahl der Steuerungen auf Position (ABST/KORB) und fahren Sie mit der Stabilisierung fort, indem Sie
an der Schalttafel unter dem Rahmen (Fig.3.42) die Taste zum automatischen Ausfahren der Abstiitzungen drticken. Halten Sie die Taste
gedriickt, bis das griine Licht fiir die erfolgte Stabilisierung aufleuchtet (Fig.3.40) g}/ . Die Rader des Lkw heben sich leicht vom Boden ab.
ANM.: Stabilisieren Sie immer, bis die Libelle auf dem Rahmen neben den Hebeln der Abstiitzungen zentriert ist (Fig.3.41).

Wahlschalter fiir automatische Stabilisierung Y | | Griine Stabilisierung-Kontrollleuchte\u/

w"% §I§+E L= N el SN ) .
0) & CRCNGRCNGRGY|

llu!

Mol W =g v e @

 BRe CCOCAGE Fig.3.41
Fig.3.40
3.4.3 INBETRIEBNAHME DER ARBEITSBUHNE @

1. Arbeiten Sie vor allem unter sicheren Bedingungen, trage Sie daher den Helm und verwenden Sie die Sicherheitsgurte.

0 p—

uss

2. Priifen Sie, dass der Wahlschalter sich in
Position D2 - Steuerungen Arbeitskorb befindet. Ty
O [=] « ol &
—_—

o=t o

w
I 6l il
&mgf ﬂh v

g ("
a a § ©O) D o666
opT ol W =] TR T

=)

e @ e

ENTFERNEN SIE DEN
A SCHLUSSEL BEVOR SIE AUF i ‘
DIE ARBEITSB6HNE STEIGEN Fig.3.42 /1
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3. Benutzen Sie die Stufe auf der Ebene (zum Zugang zur Pritsche und zum Arbeitskorb). =

4. Betatigen Sie die Feder des (Schutz)-Schiebebigels, um den Zugang zum Arbeitskorb zu erméglichen.

ANM. Der Schiebebigel zum Zugang kehrt automatisch (durch sein Eigengewicht) in seine geschlossene Position zuriick. Kontrollieren Sie
taglich die Effizienz der automatischen Riickkehr durch eine praktische Prifung.

Fig.3.43

5. Steigen Sie in den Arbeitskorb und befestigen Sie die Sicherheitsqurte an den angegebenen Haken.
6. Heben Sie das mobile Zugangsgeh&use der Steuerungen (falls vorhanden) zum Zugriff auf dieselben an.

7. Driicken Sie die blaue Taste fiir die Freigabe zum Manéver .
(siehe Absatz BEDIENELEMENTE AM ARBEITSKORB). ﬁ @q Socage security system

A DIE ERSTE AUSZUFUHRENDE BEWEGUNG IST DER HUB DES =
TELESKOPARMS.  J

NEIGT DIE GLTEMPERATUR DAZU,
70°C ZU UBERSCHREITEN, MUSS
EIN WARMETAUSCHER INSTALLIERT
WERDEN
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3.4.4 SCHLIESSUNG DER ARBEITSBUHNE + AUTOMATIK @ ‘

Das SchlieBen der Arbeitsbihne, Biihnenteil, kann auf manuelle Art mit dem folgenden Verfahren erfolgen:

1. Zentrieren Sie die Drehung des Arbeitskorbes in Bezug auf den Teleskoparm. @ @

2, Lassen Sie den Ausschub des Teleskoparms vollkommen einfahren. o —.

3. Drehen Sie den Turm |]—(=._ D—C='- bis der Pantograph zentriert ist, und schlieBen Sie die Stangen (falls vorhanden) Qg‘
4. SchlieRen Sie den Jib vor dem Absenken des Arms, falls vorhanden. y— y—

5. Absenken des Teleskoparms in die Ruhestellung. ”\,’\\'
il

Oder Sie konnen die Arbeitsbihne automatisch schlie@en, indem Sie die Taste ,Home" A
driicken. Automatische SchlieBung des Biihnenteils. (Siehe Absatz 3.5.3 Schalttafel am Arbeitskorb).
Fir beide Falle bleibt das Verfahren zum SchlieBen der Traversen und Abstiitzungen unveréndert.

5. Verwenden Sie die automatische SchlieBung der Abstiitzungen. ﬂ{; [a] ﬂf

6. Verwenden Sie die Steuerungen zum automatischen Schlie@en der Traverse (falls vorhanden).
7. SchlieBen Sie die Traversen der Abstiitzungen wieder (falls sie ausgezogen wurden).

8. Losen Sie die Zapfwelle wie folgt:

Y
a). Driicken Sie die Taste der Kupplung. %
b). Lésen Sie die Zapfwelle k
-falls elektrisch, indem Sie die Taste "OFF" fiir einige Sekunden gedriickt halten. %¢,

¢) Lassen Sie die Kupplung sanft los. —_

KONTROLLIEREN SIE IMMER, DASS DIE ZAPFWELLE KORREKT AUSGEKUPPELT IST, BEVOR SIE
DEN LKW BEWEGEN, UM SCHADEN AM GETRIEBEGEHAUSE DES FAHRZEUGS ZU VERMEIDEN!

® ES IST VERBOTEN, DEN LKW MIT OFFENER ARBEITBUHNE ZU

BEWEGEN

IVECO Isuzu

Iﬁb —' Fig.3.47 Iﬁ — Fig.3.48
Halten Sie die Taste am Armaturenbrett rechts vom Lenkrad fiir einige Halten Sie die Taste am Armaturenbrett links vom Lenkrad fiir einige
Sekunden gedrickt. Sekunden gedriickt.

0o \O
3.4.5 EINZUG DES ARMS - SENKEN DES ARMS \\\ —7
[ ~¢ 1

Sollte der Arm wahrend der Transportphase ein wenig ausgezogen sein, kann die Funktionalitat wiederhergestellt werden.
Durch elektrisches Einwirken auf die Steuerungen bei eingefahrenen Abstiitzungen.

Diese Funktion gilt fiir die gesamte Serie Speed D und DJ.
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3.4.6 QR CODE-TUTORIAL p a

An der Fahrertiire des LKWs ist auRRerdem ein QR CODE TUTORIAL vohanden (Fig.3.50).
Scannen Sie den QR-CODE, um das Video "HOW TO USE YOUR PLATFORM" (Fig.3.51) anzusehen, das die Verwendung der Arbeitsbiihne

erklart.
0 [N ad o o ]

H s
couwv
HOW TO USE
YOUR
Fig.3.50
lﬁ @ PLATFORM
QR CODE AN DER DAS VIDEO ABSPIELEN

FAHRERTURE . .
Fig.3.51
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3.4.7 VERBINDUNG DES PORTALS MY SOCAGE

ES IST VERPFLICHTEND, ALLE SICHERHEITSREGELN ZU ERLERNEN UND STETS ZU
BEACHTEN. HIERZU IST ES UNERLASSLICH, VOR DER VERWENDUNG DER ARBEITSBUHNE
DAS VORLIEGENDE HANDBUCH GENAU ZU KENNEN. BEI DER UBERGABE DER MASCHINE ..
WERDEN DIE FUR DIE BENUTZUNG DER MASCHINE ERFORDERLICHEN ANLEITUNGEN LJ
MITGELIEFERT; IM FALLE DER MIETE ODER DER UBEREIGNUNG MUSS DER UBEREIGNENDE
DEM NEUEN BENUTZER DIESELBEN ANLEITUNGEN ZUR VERFUGUNG STELLEN.

WILLKOMMEN IM UNIVERSUM VON SOCAGE

Socage ist ein fortschrittliches Unternehmen, das dank seiner standigen
technologischen Innovation und seinem Wunsch nach standiger Interaktion
mit seinen Kunden ein umfassendes Kommunikationsinstrument geschaffen
hat: MY SOCAGE, ein Bereich des Universums Socage, der die Verbindung
zwischen Kunde, Plattform und Socage auf schnelle, einfache und intuitive
Weise ermdglicht. Dank der Erfahrung im Bereich des Kundendienstes Socage
und der auf dem Markt gesammelten Bedurfnisse haben wir ein Portal
geschaffen, das es dem Kunden erméglicht, unabhangig und einfach die
Antwort auf seine Bedrfnisse zu finden. MY SOCAGE wurde entwickelt, um

die Zeit zu verkiirzen, die fur die Bearbeitung einer einfachen Anfrage benétigt
wird, und um die Arbeitsabldufe in Unternehmen zu optimieren. Die im Portal
verfligbaren Informationen ermdglichen es dem Techniker, dem Fuhrparkleiter,
dem Einkaufsleiter oder dem Verwaltungsleiter, deren Arbeit selbststandig zu
verwalten, die Prozesse zu optimieren und die Ausfallzeiten aufgrund einer
groBen Anzahl von E-Mails zu reduzieren.

Fig.3.52

[

MY SOCAGE ist der Treffpunkt fur alle Dienstleistungen: Fuhrparkverwaltung, Ersatzteilanfragen, Anfragen auf technischen Kundendienst,
Online-Verwaltung von Optionen, Archivierung aller technischen Handbiicher der Arbeitsbihnen, um die Recherche zu vereinfachen, die
Zeit zu verkirzen und die Effizienz der Kommunikation zu erhdhen, um alle taglichen Vorgénge zu vereinfachen. Die Entwicklung von MY
SOCAGE ist eine Konstante unserer Arbeit und wird standig weiterentwickelt. Viele neue Funktionen sind bereits in der nachsten Version
enthalten, wie z.B. die Verbindung zu Socage Connect und die Verwaltung von Riickrufaktionen.

BEANTRAGEN SIE DEN ZUGRIFF UND FINDEN SIE IHR ERSATZTEIL FUR DIE HUBARBEITSBUHNE

Warum haben wir MY SOCAGE geschaffen?

SOCAGE ist bemiiht, alle seine Prozesse zu automatisieren und zu organisieren. Aus diesem
Grund bieten wir zur Erleichterung der Ersatzteilanforderung fiir Hubarbeitshiihnen einen Service
an, der in der Branche bahnbrechend ist, da Sie auf eine Plattform zugreifen kénnen, auf der Sie
die bendtigten Ersatzteile Giber 3D-Aufnahmen abfragen kénnen. Wir sorgen fir eine schnellere
Lieferung von Ersatzteilen und damit auch fiir eine schnellere Reparatur.

Fig.3.53 ZUGRIFFSANFRAGE
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Thre Ersatzteilliste Offnen Sie einen Handbicher ~ Aktivieren Sie Thre Diagnostik
Arbeitsbhnen ficambio Eingriff Arbeitsbiihnen Garantie {iber Fernverwaltung

IHRE ARBEITSBUHNEN

Der Bereich fir Kunden und Vermieter, in dem sie ihren Fuhrpark registrieren, die den Seriennummern zugeordneten Handbiicher finden,
die Arb.eitszeiten der Arbeitsbiihnen verwalten, die Garantie fiir die Arbeitsbiihnen einsehen, technische Unterstiitzung anfordern und
einen Uberblick tiber die durchgefiihrten Arbeiten erhalten kénnen.

AKTIVIERUNG DER GARANTIE ONLINE @

Fir kirzlich gelieferte Arbeitshiihnen ermdglicht ein Passwort die Registrierung der Arbeitsbiihne in "Thre Arbeitsbiihnen" und die
Bestatigung der Garantieaktivierung.

OFFNEN SIE EINEN EINGRIFF FUR EINEN KUNDEN @

Konzipiert fiir unser Netz von Vertragswerkstétten: Uber das Portal kénnen die an den Maschinen von Socage durchgefiihrten Arbeiten
erfasst, Berichte an den Kunden gesendet und Benachrichtigungen fiir die Verwaltung der Wartung und der regelméRigen Kontrollen
verschickt werden. Dank der Verwendung dieses Instruments werden die Kunden in der Lage sein, die Eingriffe im "Protokoll" der
Arbeitsbiihne zu sehen.

AUFTRAGE NACH CODE

Durch Eingabe des gewiinschten Codes kann man den Preis und die Lagerverfigbarkeit einsehen und die Bestellanfrage abschicken.

PROTOKOLL UND DETAILS DER BESTELLUNG

Verzeichnis der gesendeten Ersatzteilanfragen.

KATALOGE UND HANDBUCHER

In der Sektion Kataloge und Handbiicher kann der Benutzer nach Betriebs- und Wartungshandbiichern und Ersatzteilhandbtichern suchen
und die Ersatzteilhandbicher in 3D je nach Modell und betreffender Seriennummer anzeigen.

DOKUMENTE
ONLINE-DIENSTLEISTUNGEN @
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VERFAHREN DER VERBINDUNG AN MY SOCAGE 9 Q

Wo vorgesehen, befinden sich auf der Arbeitshiihne QR CODES. e
Im Siebdruck des Bedienfelds am Arbeitskorb ist der QR CODE MY SOCAGE &&= dargestellt.
Scannen Sie den QR CODE, um sich mit dem Portal MY SOCAGE oder der Webseite WEB SOCAGE zu verbinden. @

2

- M ’ Fig.3.54.2

QR CODE BEDIENFELD ARBEITSKORB

Fig.3.54

ANMELDUNG ZUM ZUGRIFF AUF DAS PORTAL MY SOCAGE. @

MY

@ ANM.: Um sich mit dem Portal MY SOCAGE zu verbinden, muss man das *PASSWORT besitzen.
Dieses erhalt man zum Zeitpunkt des Erwerbs der Arbeitshiihne (zusammen mit dem Schein),
oder es kanN beim *LOGIN angefordert werden.

@ socageworld.com

+ WEBSEITE DES LANDS.
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3.4.8 PORTAL SOCAGE ACADEMY

SOCAGE ACADEMY

VIDEO FUR NOTMANGVER QR CODE AN DEN SCHALTTAFELN
- ANLEITUNGEN
- EINSATZ ® N
- VERWENDUNG
oy

Schulungsbereich, in dem Informationsvideos zur Unterstitzung des Bedieners SOCAGE ACADEMY zu sehen sind.

- Video Steuerungen am Arbeitskorb

- Video Steuerungen am Rahmen
@ - Video Betrieb der Arbeitsbihne

- Video Notabsenkung

- weitere Informationsvideos

MANOVER

Beispiel von erstellter Iﬁ @
Bildschirmseite
FAC-SIMILE

SOCAGE ACADEMY
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0 =
3.49 SCHLIESSUNG DER MASCHINE IM NOTFALL w ‘

VORWORT: Um alle Steuerungen der Schalttafel des Rahmens zu aktivieren, muss der Wahlschalter

in die Position "Turm" gedreht (und in dieser Position gehalten) werden, bevor der gewiinschte Befehl
ausgefiihrt wird. Denken Sie daran, dass die Mandver zum Erreichen des Eingriffspunktes vom Bediener
auf der Arbeitshiihne durchgefiihrt werden miissen. Das Manéver vom Boden aus IST NUR IM NOTFALL
ZUGELASSEN, da es nicht moglich ist, vom Boden aus mdgliche Beeintrachtigungen, Behinderungen, die
tatsachliche Dynamik der Bewegungen des Arbeitskorbs usw. genau zu beurteilen.

WICHTIG: Wenn in einem Notfall die Notaus-Pilztaster an der Korbsteuerung gedriickt wurde und der Bediener nicht
e zur Wiederherstellung in der Lage ist (z.B. bei Unwohlsein des Bedieners oder Bruch...), ist es méglich, die Steuerung

am Boden wieder zu Gibernehmen, indem man die Plombe der ROTEN Taste (Pos.12 - siehe Kap 3.5.2) aufbricht und sie
gedriickt halt, wahrend man die normalen Mandver fiir die Wiederherstellung und die SchlieRung der Maschine vornimmt.
Zusammenfassend: gleichzeitig die rote Taste driicken + den Schliissel in Position Turm halten + das gewiinschte
Manéver wéhlen.

Im Falle eines Defekts oder einer Unterbrechung der hydraulischen oder elektrischen Stromversorgung wahrend des Einsatzes A
kann der Bediener am Boden die SchlieBung durchfiihren, indem er die Notbewegung vom Boden aus ausfiihrt. Wichtig: Fir —
den Fall, dass die Maschine in einem Notfall wieder geschlossen werden muss, weil der Bediener nicht in der Lage ist, sie auf defEIZmn2y
Korb zu mandvrieren, kann der Bediener am Boden die Maschine mit Hilfe der Bedienelemente auf der elektrischen Schalttafel

des Rahmens geméR den Anweisungen im Absatz AUFKLEBER NOTFALLE und im Absatz SCHALTTAFEL UNTER RAHMEN
wiederherstellen.

A8 1 =
3.4.10 AUSFALL DER HYDRAULISCHEN UND ELEKTRISCHEN VERSORGUNG , 0 o
») \ o—
ANM.: Es ist eine Arbeitsbiihne \! —=) \
Modell 21DJ mit Jib dargestellt. O — )
Die angefiihrte (@) / \\ ”\ /’
Abbildung ist indikativ A

und kann je nach den =

Geschéftsentscheidungen
von SOCAGE ohne
vorherige Ankiindigung
geandert werden.

—

B - Magnetventil
\ Warmetauscher

Fig.3.56 )

B - Magnetventil
Warmetauscher A-

Notmagnetventil

Legende:

A - Notmagnetventil (allgemeiner Ablass).
B - Magnetventil Warmetauscher (Abstiitzungen/Bihnenteil). )
C - Handpumpe. 3 Fig.3.57
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Im Falle eines Ausfalls der hydraulischen/elektrischen Stromversorgung kann die Maschine mit Hilfe der Handpumpe wie folgt @
bewegt werden:

1. Nehmen Sie den Griff der Handpumpe, der sich in der Kabine des LKWs befindet, und stecken Sie
ihn in die Handpumpe (C), die sich neben dem Verteiler der Abstiitzungen befindet.

2. Entfernen Sie die Plombe des Magnetventils (A) und schrauben Sie es bis zum Ende
des Hubes, um den Ausschluss zu erhalten.

Fig.3.58.a

3. Stellen Sie sich an den Turm, schrauben Sie die sechs Knépfe (1) an den Seiten des Gehduses ab und entfernen Sie es (2), betétigen Sie
dann die Steuerungen am Turm [ mit Hilfe des mitgelieferten Schliissels (3) ], entsprechend den Angaben der jeweiligen Bewegungen (auf
dem Klebeschild an der Seite) und betdtigen Sie gleichzeitig die Handpumpe, um den Bihnenteil zu schlieRen.

N

Fig.3.60

Liste der Steuerbewegungen am Turm: D = Korbebene F = Turmdrehung H = Anheben der Stangen

(siehe Klebeschilder an der Seite Fig.56)
E = Korbdrehung G = Anheben des Arms  I=Auszug des Arms
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3411  VERFAHREN ZUM EINFAHREN DER ABSTUTZUNGEN UND DER WIEDERHERSTELLUNG DER FAHRBEREITSCHAFT

4. Entfernen Sie die Plombe und nehmen Sie das Magnetventil
des Warmetauschers (B) heraus, indem Sie es bis zum Anschlag
einschrauben.

5 Betatigen Sie die Handpumpe (C) und driicken Sie gleichzeitig die
Hebel des Verteilers, um die Maschine wieder in Fahrbereitschaft
zu setzen.

Fig.3.63
3.4.12 AUFKLEBER MIT UBERSICHT DER NOTFALLMANOVER

CESA D’EMERGENZA - DESCIDA DE EMERGENCIA- EMERGENCY LOWERING - DESCENTE DI
NKEN - N@DSENKING - BAJADA DE EMERGENCIA - MANUELLER NOTABLAS "

DISCESA DI
EMERGENZA

EMERGENCY
LOWERING

N8902736

CoOCAGE

A Nach Abschluss der Vorgéange zur Wiederherstellung wie folgt vorgehen:

+ Setzen Sie das Gehause wieder auf.

+ Losen Sie die Madenschraube des Magnetventils der Abstiitzungen und dann die Madenschraube des
allgemeinen Ablasses der Warmetauschereinheit am Rahmen, die sich in der Nahe des Verteilers befindet.

* Entfernen Sie den Hebel der Handpumpe.

NEHMEN SIE KONTAKT MIT EINER AUTORISIERTEN WERKSTATT SOCAGE FUR DIE KONTROLLE N %
DES AUSFALLS UND DIE ERNEUTE PLOMBIERUNG DER MAGNETVENTILE AUF \

3.4.13  VIDEO NOTMANOVER 9 @

Alle beschriebenen NOTVERFAHREN konnen auf im Informationsvideo auf dem Portal DAS VIDEO ZUR
SOCAGE ACCADEMY angesehen werden. ﬁ @ NOTABSENKUNG ABSPIELEN
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3.5  BEDIENPLATZE ‘& ’

3.5.1 SCHALTTAFEL IN DER LKW-KABINE. @_@_ IMI

Auf dem Bedienfeld in der Kabine des LKWs sind vorhanden: Fig.3.65
1- WeiBe Kontrollleuchte der Versorgungsleitung der HAB.

2- Orangefarbene Kontrollleuchte zur Anzeige der gekoppelten Zapfwelle.

3- Rote Kontrollleuchte zur Anzeige der nicht korrekten SchlieBung der Abstiitzungen wahrend der Fahrt.

4- Griine Kontrollleuchte zur Anzeige der korrekten Fahrposition der Arbeitshiihne.

5- Stundenzahler mit gleichzeitigem Einschalten an den elektrischen Schalttafeln der HAB.

6- Einschalttaste Rundumkennleuchte (optional).

7- Begrenzungslicht-Taste (optional).

ACHTUNG
Wenn wéhrend der Fahrt die griine Kontrollleuchte "4" erlischt und sich die rote blinkende Kontrollleuchte "3"

einschaltet, halten Sie sofort an und tiberpriifen Sie die korrekte SchlieBstellung der Abstiitzungen (und ggf. der
ausfahrbaren Traversen).

Die angegebenen Positionen beziehen sich auf die Abbildungen, hydraulischen und elektrischen Schaltpldne.

3.5.2 SCHALTTAFEL UNTER DEM RAHMEN |ml

~ EE TR S S R
TN D Sk
T "D ee0e00}Y

N L
ol g = TR = O

flo —oCcAGE | Fig.3.66
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BEDIENFELD AM RAHMEN |¢I

Im Folgenden werden die Komponenten der elektrischen Anlage, die im Bedienfeld des Rahmens enthalten sind, angegeben.

I—T—I I_T_l Fig.3.67

-

i,

START

%‘E‘ Fig.3.67.b Fig.3.67.c
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Im Folgenden werden die Komponenten der elektrischen Anlage, die im
Bedienfeld am Rahmen enthalten sind, angegeben:

(o N

Nr. SYMBOL BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE DER ELEKTRISCHEN STEUERUNGEN
1 ﬂ* [a] ﬂﬁ Wahlschalter mit zwei Positionen: automatische Stabilisierung und automatische SchlieBung.
2 Display zur Fehleranzeige.
3 ‘ USB-Anschluss.
4 @ @ Wahlschalter fiir die Drehbewegung des Arbeitskorbs.
5 o= 0 | wahischalter fir die Drehbewegung des Turms.
6 | ¥ : = : Wahlschalter Jib (falls vorhanden) anheben/absenken - Abstiitz.4 einfahren/ausfahren.
7 | = E} fe= ! Wahlschalter fir die Aus-/Einzugsbewegung des Arms - Abst(itz.3 einfahren/ausfahren.
1]
8 D‘<t JB Dg'l EJ Wahlschalter fiir die Hebe-/Senkbewegung des Pantographen - Abstiitz.2 einfahren/ausfahren.
0 ]
9 D‘(\\; ﬂ; T’\\: 4 | Wahlschalter fir die Hebe-/Senkbewegung des Arms - Abstiitz.1 einfahren/ausfahren.
) ; jf Schlisselwahlschalter mit drei Positionen fir die Freigabe der Steuerungen: LEITUNG
10 l =z § FUNKTEUERUNG (falls vorhanden) - ABST/KORB/TURM: die Position ,TURM" ist nicht rastend, daher
OPT. ist es notwendig, den Wahlschalter gedreht zu halten. (falls vorhanden)
e, Einrastender Not-Aus-Pilztaster. Sein Drlicken bewirkt das Stillsetzen aller Bewegungen, das
1 Abstellen des Verbrennungsmotors des LKWs und das Einschalten des akustischen Signals. Um
Z den Betrieb wiederherzustellen, muss der obere Teil des Tasters gedreht werden.
$T0!
12 Taste fiir BYPASS DES NOT-AUS-PILZTASTERS AM ARBEITSKORB (im Falle von Defekt oder
Unmaglichkeit dessen Riickstellung).
13 Kontrollleuchte zur Anzeige der Stromversorgung der Anlage.
14 Kontrollleuchte der erfolgten Stabilisierung.
15 Kontrollleuchte "Closed" Angabe der geschlossenen, fiir den Transport bereiten Maschine.
16 Kontrollleuchte der Turmzentrierung (fiir SchlieBung der Maschine).
17 Starttaste des LKW-Motors.
orr Starttaste der Elektropumpe (optional). Ermdglicht die Arbeit mit abgeschaltetem
18 & Verbrennungsmotor des LKWs. Fiir den Betrieb muss die Taste gedriickt gehalten und die
START hydraulischen Verteiler normal aktiviert werden.
19 Stopptaste des Fahrzeugmotors und der Elektropumpe.
20 Rote Kontrollleuchte zur Anzeige der Uberlast auf dem Arbeitskorb (optional).
21 Kontrollleuchte zur Anzeige der maximalen Reichweite (Momentbegrenzer) - (falls vorhanden).

np
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SYMBOL BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE DER ELEKTRISCHEN STEUERUNGEN
22 ﬁ Kontrollleuchte Neigungsmesser.
23 cﬂTsIH Alarmleuchte "Anticrash" Kollisionsschutz.
24 - Steuereinheit mit Fehlerstromschutz fiir Leitung 220V.
25 - Stecker 220 V.
* Sie missen den QR-CODE einscannen, um das Video der SOCAGE ACADEMY anzusehen.

QR CODE SCHALTTAFELN 9 @

Wo vorgesehen, sind an den Steuerungen der Arbeitsbiihne die QR CODES zur Information des Bedieners vorhanden. Scannen Sie
den QR-CODE, um das Video SOCAGE ACADEMY anzusehen.

Fig.3.68.a

QR CODE BEDIENFELD AM
RAHMEN

An diesem Punkt visualisieren Sie das Video SOCAGE ACADEMY @
In diesem Video werden alle Steuerungen des Bedienfelds am Rahmen erklért.
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3.5.3 SCHALTTAFEL AM ARBEITSKORB @ |¢I

Fig.3.69.a
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Im Folgenden werden die Komponenten der elektrischen Anlage, die im Bedienfeld des Arbeitskorbs enthalten sind, angegeben:

o X

Nr. SYMBOL BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE DER ELEKTRISCHEN STEUERUNGEN
; - —_ Hebelschalter fiir die Nivellierung des Arbeitskorbs.
@ % ANM.: Zur Verwendung der Steuerung ist es erforderlich, die Taste 9 aktiviert zu halten.
2 @ (é‘) Wahlschalter fir die Steuerung der Korbdrehung.
. Kontrollleuchte der Freigabe des Mandvers:
3 () - blinkendes Licht, wenn keine Freigabe der Manéver besteht;
- festes Licht, wenn das Mandver erfolgen kann.
4 ofﬂ Kontrollleuchte der erfolgten Stabilisierung.
5 "A" Kontrollleuchte der Turmzentrierung (fiir SchlieBung der Maschine).
6 %9 Kontrollleuchte des Eingriffs des Momentbegrenzers (falls vorhanden).
7 o Taste zur Aktivierung der Hupe.
8 ﬂ* [a] ﬂ[ Wahlschalter mit zwei Positionen: automatische Stabilisierung und automatische SchlieBung.
. Wahlschalter zur Freigabe des Mandvers: zur Verwendung der Steuerungen ist es erforderlich,
@) die Taste zu driicken.
9 Socage Security System -nach dem Driicken der Taste hat man 7 Sekunden Zeit, um mit dem Mandévrieren zu beginnen;
@ -wenn mehr als 7 Sekunden zwischen den Mandvern vergehen, muss die Taste erneut gedriickt
werden.
Wahlschalter mit vier Positionen zur Stabilisierung (falls vorhanden):
NulEu -Stabilisierung mit geschlossenen Traversen;
1 -Stabilisieren mit ausgezogener linken Traverse;
10 m Sy -Stabilisieren mit ausgezogener rechten Traverse;
- 0 e -Stabilisieren mit ausgezogenen Traversen.
ANM.: Um eine Stabilisierung zu dndern, ist es erforderlich, zuerst die Maschine zu
schlieBen und dann das Offnungsverfahren zu wiederholen.
[ [
1 ":'".’ ‘:ﬂ,’ Hebelschalter zur Steuerung der Drehbewegung des Turms.
12 ¥ = Hebelschalter zur Steuerung der Hebe-/Senkbewegung des JIB (falls vorhanden).
Ry, Einrastender Not-Aus-Pilztaster. Das Driicken des Not-Aus-Tasters bewirkt das Abstellen des
13 Verbrennungsmotors des LKWs und die Stromunterbrechung aller Komponenten mit dem
= daraus folgenden Stillsetzen aller Manéver. Anmerkung: Prifen Sie im Falle von Stromausfall
der Anlage die Position des genannten Tasters.
14 ==t =1 Hebelschalter fur die Aus-/Einzugsbewegung des Arms.

np
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Nr. BOL BESCHREIBUNG UND FUNKTIONSWEISE DER ELEKTRISCHEN STEUERUNGEN

15 gét D‘é‘l Hebelschalter fiir die Hebe-/Senkbewegung der Stangen (falls vorhanden).

16 .//\/D ./"TD Hebelschalter zur Steuerung der Hebe-/Senkbewegung des Arms.

17 @ Kontrollleuchte zur Anzeige von Uberlast des Arbeitskorbs (falls vorhanden).

18 c‘[\('{glu Alarmleuchte "Anticrash".

19 SRR Alarmleuchte der Ketten (falls vorhanden).

20 éghg Taste "Home" automatische SchlieBung der Maschine.

21 = Starttaste des LKW-Motors.

22 Starttaste der Elektropumpe (optional).

23 Stopptaste des Fahrzeugmotors und der Elektropumpe.

24 Beleuchtungstaste

25 Kontrollleuchte Neigungsmesser.

26 Kontrollleuchte “Alarm. Mandver tiber Fernsteuerung blockiert. Dient dem Kundendienst (optional).

27 Kontrollleuchte Batteriestand + Verbrennungsmotor + Batteria Thermoschutz.

28 mfi% Kontrollleuchte "Closed" Angabe der geschlossenen, fiir den Transport bereiten Maschine.
Kontrollleuchte blinkt: Maschine in Alarm ,RECOVERY" (optional).
Nur in Kombination mit dem Optional “SOCAGE CONNECT" vorhanden. Wenn die Kontrollleuchte
blinkt, ist es fiir die Ausfiihrung der Schlieung im Notfall Gber Fernsteuerung méglich, Kontakt mit

c dem “CUSTOMER SERVICE" aufzunehmen, der den Bediener bei den auszufiihrenden Manévern

29 leitet, indem er die notwendigen Mandver freigibt. Bei fest aufleuchtender Kontrollleuchte ist es
nicht moglich, diese Uber Fernsteuerung auszufiihren. Zum Notmandver miissen die im Kapitel
Notmanéver Kap. 3.4.9 angefiihrten Anleitungen befolgt werden.
Kontrollleuchte ,Maschine in Alarm* fix eingeschaltet (Recovery nicht zulassig).

30 oy Leuchtanzeige "Service": sie schaltet sich ein, wenn die Wartung erforderlich ist.

*

Sie miissen den QR-CODE einscannen, um das Video der SOCAGE ACADEMY anzusehen.
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Fig.3.70.a

QR CODE BEDIENFELD
ARBEITSKORB

An diesem Punkt visualisieren Sie das Video SOCAGE ACADEMY @
In diesem Video werden alle Steuerungen des Bedienfelds am Arbeitskorb erklért.

Warnhinweis: Der Bedienplatz ist mit einem mobilen Schutzgehéuse
N ausgestattet. Um die Bedienelemente zu betétigen, ist das

Schutzgehause anzuheben. Nach Abschluss des Mandvers zur
Positionierung der Maschine den Motor abstellen und das
Schutzgehause der Bedienelemente schlieBen, um das Risiko von
unbeabsichtigten Manévern und unnétigen Kraftstoffverbrauch
(Umweltbelastung) zu vermeiden.

@ ‘.@ Der Wahlschalter zur Freigabe des Mandvers vermeidet unbeabsichtigte Mandver: zur Verwendung der
Steuerung siehe Kap.3.5.3.

Socage Security System

Fig.3.71 Fig.3.72
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3.5.4 ZUSATZLICHE BEDIENKONSOLE AM BODEN (((( @ @

KABELSTEUERUNG-FUNKSTEUERUNG
(optional)

‘[\\ t ;.; ‘
Y o d N

: ayY
ROTE Kontrollleuchte
Einschaltung des
Funkgerats

([ ]
D/ 0
ROTE

Kontrollleuchte
NICHT verbunden

Fig.3.73
> X
Nr. B BESCHREIBUN! FUNKTIONSWEISE DER ELEKTRISCHEN STEUERUNGEN

1 <

Einrastender Not-Aus-Pilztaster. Das Driicken des Not-Aus-Tasters bewirkt das Abstellen des
Verbrennungsmotors des LKWs und die Stromunterbrechung aller Komponenten mit dem daraus

Taste zur Einschaltung von Funkgerdt und Hupe.

folgenden Stillsetzen aller Mandver. ANM. Prifen Sie im Falle von Stromausfall der Anlage die Position des
genannten Tasters.

o]
8, g Wahlschalter Bewegungsgeschwindigkeiten LANGSAM - SCHNELL (falls vorhanden)
4 <$) (é) Hebelschalter zur Steuerung der Korbdrehung.

START
5 & A HOME| Taste von Start - Stopp Notmotor 12V oder Elektropumpe (optional).

6 g;& g:,? Taste von Start - Stopp LKW-Motor.

7 - ANM. Mangelnde Funktion!!
8 Hebelschalter zur Steuerung Heben und Senken des Arms.
9 Hebelschalter zur Steuerung der Hebe-/Senkbewegung der Stangen (falls vorhanden).
10 \‘: Hebelschalter fur die Aus-/Einzugsbewegung des Arms.

7 4
1 % Hebelschalter zur Steuerung der Hebe-/Senkbewegung des Jib (falls vorhanden).

[

12 \l!/ Hebelschalter zur Steuerung der Turmdrehung.
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KOMPONENTEN DER FUNKSTEUERUNG (optional) (((( @ @

o, o0 £ > e oy @* E

OO X X X X X X St

b ol W =) T 4R OR
O =C o0

BY
o O §

Fig.3.74

- J

Die Wahl der Verwendung der Kabelsteuerung/Funksteuerung sollte auf der Grundlage ihrer
Benutzerfreundlichkeit in Bezug auf die Position/Arbeitsbedingungen des Benutzers erfolgen. Die Verwendung

der Kabelsteuerung/Funksteuerung unterliegt den folgenden Anforderungen:

- Der Bediener, der die Manéver vom Boden aus steuert, muss fiir diesen Einsatz angemessen geschult sein.

- Der Bediener muss vom gewahlten Steuerstand aus den Arbeitskorb, die ausfahrbare Struktur der Maschine und

den Arbeitsbereich vollstdndig Uberblicken kénnen.

- Der miindliche Kontakt zwischen dem Bediener und dem Personal im Arbeitskorb muss gewéhrleistet sein.

- Das Personal im Arbeitskorb muss mit dem Bediener am Boden in Bezug auf die Terminologie der verbalen
Kommunikationen in Einklang stehen und Gber die Position und die Funktionsweise des Not-Aus-Tasters informiert

sein (der immer aktiv bleibt, um im Notfall benutzt zu werden).

WICHTIG (((( () @

DIE GLEICHE KONSOLE KANN AUCH IN FUNKAUSFUHRUNG“(OPTI”ONAL) GELIEFERT
WERDEN, OHNE DASS SICH DEREN FUNKTIONALITATEN ANDERN.
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Ordini ricambi: vemh:fe@cs.socage.i'f
Servizio Tecnico: feenico@cs.socage.it

CUSTOMER SERVICE

isswmun‘h ED
irrrc':g;u A DISPOSIZIONE
DEL CLIENTE

({39 059 8348000}

MIYOESIGN 41122 Modena (MO) - ITALY WWW.SoOcage.it

Via O. Respighi, 113/115
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41 VORWORT g

ACHTUNG ! SCHWEISSUNGEN / REPARATUREN

Verschiedene Teile der Maschine sind aus Stahl mit hoher
Elastizitatsgrenze gefertigt; schweien oder reparieren Sie niemals ohne
vorherige Genehmigung und Anleitung des Herstellers.

°
Es ist unerldsslich, dass die Maschinen haufig mit einem Hochdruckreiniger gewaschen werden, um alle Verunreinigungen zu
entfernen, die die Materialien beschéadigen oder den ordnungsgeméRen Betrieb verhindern kdnnten. ’ a

Nach dem Waschen alle Teile schmieren, um die korrekten Bewegungsbedingungen wiederherzustellen, und sorgfaltig
priifen, dass keine verformten oder abgenutzten Teile vorhanden sind; in diesem Fall muss man sich unbedingt an eine QE74
Vertragswerkstatt wenden, um sie auszutauschen.

||
Nehmen Sie fir die zur Schmierung zu verwendenden Materialien Bezug auf die Angaben in diesem Handbuch. b L!.J

Zustand in Bezug auf Sauberkeit, Schmierung und Unversehrtheit der Komponente stets tiberpriift werden muss. Unter

normalen Einsatzbedingungen kann der Reinigungs- und Schmierzyklus (siehe Kap. 4.5.1) monatlich erfolgen. Diese Haufigkeit

muss verringert werden, wenn die Einsatzbedingungen oder die Umweltbedingungen strenger als normal sind. Da es unmdglich Q'ery‘
ist, alle diese Situationen zu beschreiben, werden hier einige Beispiele genannt.

Es ist grundlegend, zu beachten, dass auch die Sicherheitsvorrichtungen VerschleiR unterliegen und dass ihr einwandfreier @

+ Wiederaufnahme der Arbeit der Maschine nach ldngeren Stillstandszeiten. I I

d

+ Bei Sandstrahl- und Lackierarbeiten kommt es haufig vor, dass das Material in die reibschliissigen Gleitflachen gelangt, sich ;

+ Sehr hohe oder sehr kalte Umgebungstemperaturen, die zu einer schnellen Zersetzung der Schmierstoffe oder deren
UbermaRiger Verhartung flhren.

mit dem Fett verbindet und ein Gemisch bildet, das sich von einem Schmiermittel in ein Schleifmittel verwandelt und die
Komponenten schnell abnutzt, bis deren Gleitflachen selbst blockiert werden.

die erforderlich sind, um die einwandfreie Funktionsweise der Sicherheitsvorrichtungen und der gesamten Maschine zu

Entsprechend der Art der Nutzung missen die Zeitpunkte und Methoden der Inspektion und Wartung festgelegt werden, 0
erhalten und zu gewahrleisten.

ACHTUNG! FUR DIE SICHERHEIT DRE MASCHINE UND DER PERSONEN
@ o OCAC IST DIE VERWENDUNG VON ORIGINAL-ERSATZTEILEN VERPFLICHTEND.
o NEHMEN SIE FUR DIE NACHSTLIEGENDE AUTORISIERTE WERKSTATT /S
Tel. +39 059 8348000 |  yoNTAKT MIT DEM KUNDENDIENST SOCAGE AUF.

ACHTUNG! RICHTEN SIE BEIM WASCHEN MIT EINEM
HOCHDRUCKREINIGER DEN STRAHL NICHT DIREKT AUF KASTEN UND
SCHALTSCHRANKE. VERWENDEN SIE KEINE REINIGUNGSMITTEL,
AGGRESSIVEN CHEMIKALIEN, BENZIN ODER AHNLICHE PRODUKTE, DIE

GUMMITEILE, KUNSTSTOFFTEILE UND LACKE BESCHADIGEN KONNTEN.

ACHTUNG! FUHREN SIE KEINE WARTUNGSARBEITEN DURCH, WAHREND SICH
DIE MASCHINE BEWEGT. STELLEN SIE ALLE MOTOREN AB UND ZIEHEN SIE DIE

e SCHLUSSEL VON DEN SCHALTTAFELN UND DEM ARMATURENBRETT DES LKW
% AB. BEI KUGELGELENKEN IST ES EMPFEHLENSWERT, DEN SCHMIERVORGANG
IN VERSCHIEDENEN POSITIONEN DER MASCHINE ZU WIEDERHOLEN. DER

WARTUNGSVORGANG IST JEDENFALLS BEI ABGESCHALTETER MASCHINE UND VON DEN
SCHALTTAFELN ABGEZOGENEN SCHLUSSELN DURCHZUFUHREN.
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Die Kontrollen, die Wartung und die Eingriffe an der Maschine mssen entsprechend den spezifischen Fahigkeiten durchgefiihrt werden.
Im Wartungsprogramm ist angegeben, welches Personal fiir die spezifischen Vorgange zusténdig ist:

A) Betreiber der Arbeitshiihne und Wartungswerkstatt des Unternehmens, dem die Maschine gehort
B) Von SOCAGE autorisierte Kundendienstwerkstatten
C) Werkstatt SOCAGE

D) Die Kontrollen oder vollstandigen Priifungen kdnnen auch von OFFENTLICHEN/PRIVATEN EINRICHTUNGEN durchgefiihrt werden, die
gemaR den geltenden Vorschriften dazu erméchtigt sind

Vor der Durchfiihrung von Anderungen muss die Genehmigung des Herstellers eingeholt werden.

Anmerkung: Nach der Durchfiihrung jeglicher Art von Inspektion/Wartung sind die Ergebnisse und die durchgefiihrten Arbeiten
in das entsprechende Priifbuch einzutragen (siehe Kap.7). "

" £ K
412 ANHEBEN DER AUSRUSTUNG ) f\

Beachten Sie beim Anheben der kompletten Ausristung ( LKW + Arbeitshiihne) die Betriebsanleitung des LKWs. Das Anheben niemals
durch Einhéngen an Teilen der Arbeitsbiihne vornehmen. Die Teile der Arbeitshiihne (sofern in dieser Anleitung nicht anders angegeben)
dirfen nur von autorisierten Werkstatten demontiert und mit Mitteln und Methoden bewegt werden, die den geltenden Vorschriften
entsprechen.
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4.2 ZU VERWENDENDE PRODUKTE

Al ¢
©

. Fett NILS SOCAGE GREASE oder gleichwertiges fiir Stifte und Schmiernippel.
. Fett NILS SOCAGE GREASE fiir die Ausschiibe der Arme und eventuelle Stitztraversen der Abstiitzungen

Tropf- Dichte bei Betriebstempe- | Viskositét Flammpunkt Entziindungspunkt
punkt 15°C ratur bei 40°C infiammabilita autoaccensione
(°C) (g/cm’) (°C) (mm /s?) (°0) (°C)
NILS SOCAGE . o Es ist nicht
GREASE ca.250 0,91+0,95 -15/+100 ca.84 >250 selbstentziindend
. Ol Hydraulikanlage Typ AGIP ARNICA 46 - Kapazit4t Hydraulikanlage 50 I. @
= X o P Entflammbarkeit (Verfahren nach| e
b Dichte bei 15°C (Kg/I) ASTM VISkOSIItat bei 40°C Pensky-Martens mit geschlosse- Gleitfahigkeit °C
D 1298 (mm/s?) ASTM D 445 nem Tiegel)°C ASTM D 92 ASTM D 97
AGIP ARNICA 32-46 0,865- 0,870 32-45 202-215 -36
Gleichwertige: ¢ ROL LI 46 HIV -
° TOTAL EQUIVIS ZS 46 —
®  ESSOINVALOREP 46 X
° SCHELL TELLUS SX 46 —
° MOBIL DTE 15
. Fette flr Rotationseinheit Drehkranz mit Schneckenschraube:
. — X
NILS SOCAGE GREASE: fur Schneckenschraube/Lager/Kugeln und fur die Verzahnung. o
Tropf- Dichte bei Betriebstem- Viskositat Flammpunkt Entziindungspunkt
punkt 15°C peratur bei 40°C infiammabilita autoaccensione
(°Q) (g/cm’) (°Q) (mm /s?) (°Q) (°Q)
NILS SOCAGE . o Es ist nicht
GREASE ca.250 0,91+0,95 -15/+100 ca.84 > 250 selbstentziindend
4.2.2  OL HINWEIS FUR ERSTE HILFE ‘ ﬂ
+
1
wickTie

- Verschlucken: Arztliche Hilfe unter Angabe der Art des verschluckten Ols in Anspruch nehmen.

- Einatmen: Bei Einwirkung hoher Konzentrationen von Démpfen oder Nebeln sofort an die frische Luft gehen

und érztliche Hilfe in Anspruch nehmen.

- Augen: Reichlich mit Wasser spiilen und so schnell wie méglich arztliche Hilfe in Anspruch nehmen.

- Haut: mit Wasser und Seife waschen.

b
©
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ACHTUNG! ES IST ABSOLUT VERBOTEN, WERKZEUGE, HI'-'\ND"E, FINGER USW. IN DIE
OFFNUNGEN DES TELESKOPARMES EINZUFUHREN.
ACHTUNG! ALLE WARTUNGSVORGANGE KONNEN MIT NORMALEN, DEN ;
\ UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN ENTSPRECHENDEN WERKZEUGEN DURCHGEFUHRT
WERDEN.

ES IST WICHTIG, DEN ZUSTAND DER ELEKTRISCHEN LEITER, DIE DEN ARBEITSKORB MIT DEM TURM
@D\ G- VERBINDEN, SORGFALTIG ZU UBERPRUFEN. ANGESICHTS IHRER BEDEUTUNG FUR DEN BETRIEB UND
o DIESICHERHEIT EMPFEHLEN WIR, DIE UNVERSEHRTHEIT DIESER LEITER ALLE 2000 ARBEITSSTUNDEN ZU
* UBERPRUFEN (UND SIE GGF. AUSZUTAUSCHEN).

£L
4.3 PROGRAMM DER ORDENTLICHEN WARTUNG ’),\
@\ ==-1  wicHtIG Nach der Durchfihrung jeglicher Art von Kontrolle/Wartung mussen vor
— der erneuten Inbetriebnahme der Maschine die in den "taglichen" Intervallen
vorgesehenen Kontrollen und Wartungsvorgange durchgeftihrt werden.
Anmerkung: Nach der Durchfiihrung jeglicher Art von Inspektion/Wartung sind die Ergebnisse und die durchgefiihrten fﬁ.

Arbeiten in das entsprechende Prifbuch einzutragen (siehe Kap.7).

HAUFIGKEIT VORGANGE ANMERKUNGEN IN DER ZUSTANDIGKELT VON

Priifen Sie anhand von Tests, ohne dass sich Personen im Arbeitskorb
befinden, die perfekte Funktionsfahigkeit aller Sicherheits- und
Notvorrichtungen und achten Sie dabei besonders auf:

+ Not-Aus-Taster (1C)

+ Kontrollleuchten/Anzeiger/Stundenzahler (2C)

+ Steuerungen (3C)

+ Verriegelungssyteme Abstiitzungen/Bihnenteil (4C)
* Kupplung Zapfwelle/Pumpe (6C)

JedenTagvorder | « erneute SchlieBung Zugangsbiigel Arbeitskorb (8€) .
LI ——— Nivellierung Arbeitskorb (9€) Betreiber

+ Unversehrtheit Haken und Sucherheitsqurte (10€) Arbeitsbiihne.
* hydraulische Lecks (14C)

+ Flissigkeitsfillstand Fahrzeug (20C)

+ Anwesenheit Dokumentation der Ausriistung (21C)
+ Olstand Tank Arbeitshiihne (30M)

+ Unversehrtheit Warn-/Hinweisschilder (38M)

+ Batterieladung Fahrzeug (39M)

+ Kontrolle Seile/Ketten zum Armausschub (12€) A
.AIIe 100 + Kontrolle Dichtigkeit Ventile der Zylinder (13C)
Betriebsstunden/ . - .
jeden Arbeitsmonat | * Kontrolle Gleitschuhe (17C) Betreiber
+ Wdsche/Reinigung der Maschine (37M) Arbeitsbiihne.

UM-D-A01_DE




o OCAGE

ﬁ. ] AL
4.4 PROGRAMM DER PROGRAMMIERTEN ORDENTLICHEN WARTUNG (*) I ,\

(*) Fiir die ersten 5 Jahre liegen die in der folgenden angefiihrten Tabelle gekennzeichneten Tétigkeiten in der Verantwortung
des Herstellers. Fiir die nachfolgenden Jahre obliegen sie in dem Eigentiimer.

WICHTIG
@\ % Nach der Durchfiihrung jeglicher Art von Kontrolle/Wartung mssen vor der
erneuten Inbetriebnahme der Maschine die in den "taglichen" Intervallen

vorgesehenen Kontrollen und Wartungsvorgange durchgefiihrt werden.

TABELLE DES PROGRAMMS DER PROGRAMMIERTEN WARTUNG @
HAUFIGKEIT VORGANGE ANMERKUNGEN N DERZUSTANDIGKEIT VON

+ Verriegelungssyteme Abstiitzungen/Bihnenteil (4C)
+ Kontrolle Moment- und Lastbegrenzer am Arbeitskorb (5C)
+ automatische Nivellierung Arbeitskorb (9€C)
« Unversehrtheit elektrische Anschllisse/Kabel/Steckdosen (11C)
Alle 600 + Kontrolle Seile/Ketten zum Ausschub der Arme (12C)
Betriebsstunden | * Kontrolle Dichtigkeit der Ventile an den Zylindern (13€)
Isechs + Anzug Schrauben und Muttern/Kontrolle Stifte (16C) Kundendienstwerkstatt

i oder Unternehmen
HLSETIEE | Kontrolle Driicke und Kalibrierung Anlage (18C) SOCAGE

B
Autorisierte

+ Schmierung Rotationseinheit (31M)

+ Fettschmierung Stifte (32M)

+ Fettschmierung Gleitschuhe (33M)

+ Schmierung Seile/Ketten zum Ausschub des Arm (34M)

Komplette Priifung der Maschine und der Sicherheitssysteme:
+ Not-Aus-Taster (1C)

+ Kontrollleuchten/Anzeiger/Stundenzahler (2C)

+ Steuerungen (3C)

+ Verriegelungssyteme Abstiitzungen/Bihnenteil (4C)

+ Kontrolle Moment- und Lastbegrenzer am Arbeitskorb (5C)
B

Autorisierte

+ Kupplung Zapfwelle/Pumpe (6C)
Alle 1200

Betriebsstunden / ) . !
jedes Arbeitsjahr | * erneute SchlieBung Zugangsbiigel Arbeitskorb (8C)

+ Betrieb/Wiederherstellung mit Notpumpe (7C)
Kundendienstwerkstatt
oder Unternehmen

+ automatische Nivellierung Arbeitskorb (9€) SOCAGE

+ Haken und Sicherheitsqurte (10C)

+ Unversehrtheit elektrische Anschliisse/Kabel/Steckdosen (11C)
+ Kontrolle Seile/Ketten zum Ausschub der Arme (12C)

+ Kontrolle Dichtigkeit der Ventile an den Zylindern (13C)

+ auf das Vorhandensein von hydraulischen Lecks (14C)
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VORGANGE ANMERKUNGEN ~  INDERZUSTANDIGKEIT VON

+ Kontrolle elektrische Anlagen und Komponenten (15C)
+ Anzug Schrauben und Muttern/Kontrolle Stifte (16C)

+ Kontrolle Gleitschuhe (17€)

+ Kontrolle Driicke und Kalibrierung Anlage (18C)

+ Strukturinspektion (19C)

+ Flissigkeitsfillstand Fahrzeug (20C)

+ Qlstand Tank Arbeitshiihne (30M)

+ Schmierung Rotationseinheit (31M) B
Alle 1200 Autorisierte

Betricbsstanden + Fettschmierung Stifte (32M)

etriebsstunden . . Kundendienstwerkstatt
jedes Arbeitsjahr | * Fettschmierung Gleitschuhe (33M) oder Unternehmen

+ Schmierung Seile/Ketten zum Ausschub des Arm (34M) SOCAGE

+ Austausch Filterpatrone Zulaufleitung (35M)

+ Austausch Filterpatrone Riicklaufleitung (36M)
+ Wadsche/Reinigung der Maschine (37M)

+ Unversehrtheit Warn-/Hinweisschilder (38M)

+ Batterieladung Fahrzeug (39M)

+ Austausch Hydraulikol (40M)

+ Unversehrtheit SchweiBnahte (41M)

WICHTIG

MAN ERINNERT DARAN, DASS GEMASS DEM ital. GvD 81/08 Art. 71 Abs. 11 und 12, Anhang

VII und dem Ministerialdekret 11/04/2011 DIE DREHLEITERN, FAHRBARE HEBEBUHNEN UND E.=
HANGEBRUCKEN MIT WINDEN VON DEN ZUSTANDIGEN STELLEN (INAIL - USL - ASL - ARPA
- PRIVATE STELLEN) ABGENOMMEN UND JAHRLICH UBERPRUFT WERDEN MUSSEN, UM DEN
STAND DER EFFIZIENZ IN BEZUG AUF DIE SICHERHEIT SICHERZUSTELLEN.

£ €
WARTUNGSINTERVALLE Y\

ANMERKUNG: Lesen Sie alle Informationen, die Warnhinweise und Anleitungen und eignen Sie sich diese an, bevor
Sie jeglichen Betriebs- und Wartungsvorgang beginnen.

vorhergehenden Intervallen durch.

ACHTUNG: Fiihren Sie die regelmaBige Kontrolle/Wartung in den vorgeschriebenen programmierten Intervallen
durch (taglich, wochentlich, monatlich, usw.). Die Kontroll-/Wartungsvorgange miissen stets zum ersten
Falligkeitstermin durchgefiihrt werden:

ACHTUNG: Fiihren Sie vor der Durchfiihrung von Vorgangen in einem Wartungsintervall die Vorgange in den ﬁ

ALLE 100 BETRIEBSSTUNDEN ODER MONATLICH ﬁ
ALLE 600 BETRIEBSSTUNDEN ODER 6 MONATE ®
ALLE 1200 BETRIEBSSTUNDEN ODER 1 JAHR
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LISTE DER VORGANGE

Maschine: Seriennummer;

ALLE 600 h (6 MONATE)

Datum__ /[

ALLE 1200 h (1 JAHR)

Datum __ /[ /

PROGRAMMIERTE WARTUNG - HALBJAHRLICH/JAHRLICH

Fahrzeug Nummernschild:

ALLE 600 h (6 MONATE)

Datum__/__ /

(ARBEITSS

ALLE 1200 h (1 JAHR)

Datum__ /|

Anz. Betriebsstunden:

Anz. Betriebsstunden:

Anz. Betriehsstunden;

Anz. Betriebsstunden:

N NEIN

i NEIN

A NEIN

N NEIN

2

3

4

5C

6C

C

8C

9C

10C

1c

120

13C

14C

15C

16C

\

Vorname und Nachname:

Vorname und Nachname:

Vorname und Nachname:

Vorname und Nachname:

Unterschrift:

Unterschrift:

Unterschrift:

Unterschrift:

Wir empfehlen Ihnen, das folgende neutrale Blatt zu fotokopieren, um Ihr eigenes detailliertes Register zu erstellen.

SE
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PROGRAMMIERTE WARTUNG - HALBJAHRLICH/JAHRLICH ARBEITSSTUNDEN

LISTE DER VORGANGE

Maschine: Seriennummer;

ALLE 600 h (6 MONATE)

Datum__ /[

ALLE 1200 h (1 JAHR)

Datum __ /[ /

Fahrzeug Nummernschild:

ALLE 600 h (6 MONATE)

Datum__/__ /

ALLE 1200 h (1 JAHR)

Datum__ /|

Anz. Betriebsstunden:

Anz. Betriebsstunden:

Anz. Betriehsstunden;

Anz. Betriebsstunden:

N NEIN

i NEIN

A NEIN

N NEIN

c

18C

19C

200

3M

31M

3

33M

34Mm

35M

36M

3M

38M

39M

4m

4M

\

Vorname und Nachname:

Vorname und Nachname:

Vorname und Nachname:

Vorname und Nachname:

Unterschrift:

Unterschrift:

Unterschrift:

Unterschrift:

Wir empfehlen Ihnen, das folgende neutrale Blatt zu fotokopieren, um Ihr eigenes detailliertes Register zu erstellen.

SE
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ABBILDUNG ANGABEN ZU DEN AUSZUFUHRENDEN KONTROLLEN éﬁ,

ACHTUNG
A AUF ROSTSTELLEN PRUFEN, DIE STOSSE, RISSE ODER ANDERE ZU BEHEBENDE ERSCHEINUNGEN @

AUFWEISEN KONNEN, AN DENEN EINGEGRIFFEN WERDEN MUSS

by &

DEN VERSCHLEISSZUSTAND
DER BOLZENBUCHSEN UND
GLEITSCHUHE PRUFEN

DEN ZUSTAND DES ARMS UND SEINEN
BEFESTIGUNGEN KONTROLLIEREN.

A by O

DAS SPIEL DER SEITLICHEN
FUHRUNGSSCHUHE KONTROLLIEREN UND
GEGEBENENFALLS EINSTELLEN

A QY
DEN ERHALTUNGSZUSTAND DER

ELEKTRISCHEN LEITER IN DER
ENERGIEFUHRUNGSKETTE KONTROLLIEREN

A by A

DAS SPIEL DER VERZAHNUNG DREHKRANZ
/ RITZEL KONTROLLIEREN

A b O

DEN ZUSTAND DES RAHMENS UND SEINEN
BEFESTIGUNGEN KONTROLLIEREN.

P See 16C (Fig.4.4 - 4.5-4.6).

Fig.4.2
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ABBILDUNG ANGABEN ZU DER AUSZUFUHRENDEN SCHMIERUNG é@ﬁ

7.

DAS DREHGELENK SCHMIEREN
i Grasso NILS SOCAGE GREASE

7.

DEN AUSZIEHBAREN ARMKORPER
SCHMIEREN

= Fett NILS SOCAGE GREASE

> P

7.

DEN OLSTAND DER ROTATION DES
UNTERSETZUNGSGETRIEBES

>

7.

DEN DREHKRANZ SCHMIEREN

e Fett NILS SOCAGE GREASE
= Siehe 31M Kap. 4,6

>

7.

DIE STUTZTELLER SCHMIEREN
P Fett NILS SOCAGE GREASE

>

Fig.4.3

DIE AUSZIEHBAREN FUSSE SCHMIEREN
P Fett NILS SOCAGE GREASE
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4.5

UBERSICHTSTABELLE DER PRUFUNGSEINGRIFFE

AUSZUFUHRENDER KONTROLLVORGANG (C)

HAUFIGKEIT / BEAUFTRAGTER 4C 5C 6C 7C 8C 9C 10C
TAGLICH BEDIENER (A) o| o | o o ° o| o @

120 h /1 MONAT BEDIENER (A)

KUNDEGI:I)gIIEIG:Th\,II\Iggg:ATT () e o b d

KUNDEl\gggnhsmEAkT(zTATT g | ®| ®(® e 0| 6 & 6| 66 o O

HAUFIGKEIT / BEAUFTRAGTER

TAGLICH BEDIENER (A) [ ) e |0
120 h / 1 MONAT BEDIENER (A) [ ] [ [ J
600 h / 6 MONATE
KUNDENDIENSTWERKSTATT (B) d d i i 0
1200 h /1 JAHR
KUNDENDIENSTWERKSTATT (B) o 4 4 ° 4 4 4 ° °
Nr. BESCHREIBUNG DER WARTUNG Nr. BESCHREIBUNG DER WARTUNG
1C | Funktionsttichtigkeit Not-Aus-Taster 7 Funktionstichtigkeit Wiederherstellung mit
Nothandpumpe
% Funktionsttichtigkeit Kontrollleuchten / Anzeiger /
Stundenzahler Automatische Positionierung Zugangsbugel
8C .
Arbeitskorb
3C | Funktionstiichtigkeit Steuerungen
9C | Automatische Nivellierung des Arbeitskorbs
4c Funktionsttichtigkeit Verriegelung Abstitzungen
/ Biihnenteil 10C | Unversehrtheit Haken und Sicherheitsgurte
5¢ | Kontrolle Moment- und Lastbegrenzer 11c | Unversehrtheit elektrische Anschlisse / Stecker /
Steckdosen
6C gﬂfnpgzng / Funitionstiichtigkeit Zapfwelle / 12C | Kontrolle Seile / Ketten zum Ausschub des Arms
ACHTUNG:
UNTER SCHWIERIGEN ARBEITS- UND UMWELTBEDINGUNGEN SOLLTEN DIE WARTUNGSINTERVALLE
ENTSPRECHEND VERKURZT WERDEN
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BESCHREIBUNG DER WARTUNG BESCHREIBUNG DER WARTUNG

Kontrolle Dichtigkeit Ventile der Zylinder Kontrolle Driicke und Kalibrierungen Anlage

14C | Ollecks Hydraulikanlage (Schlduche - Anschliisse) 18€7) Strukturinspektion

20C | Kontrolle Fillstdnde Fahrzeug

15C | Kontrolle elektrische Anlagen und Komponenten

21C | Priifung der Dokumentation

16C | Anzug Schrauben und Muttern / Kontrolle Stifte

‘}“ CSOoCAGE
17C | Kontrolle Einstellung der Gleitschuhe N

4.51 UBERSICHTSTABELLE DER WARTUNGSEINGRIFFE ,\

AUSZUFUHRENDER WARTUNGSVORGANG (M)

HAUFIGKEIT / BEAUFTRAGTER M 3IM 32M  3BM 34M 3B5M 36M 3IM 38M

TAGLICH BEDIENER (A) PY [ J [ ]

120 BETRIEBSSTUNDEN / 1
MONAT BEDIENER (A)

600 h /6 MONATE
KUNDENDIENSTWERKSTATT (B) |6 | o o

1200 h/1)AHR
KUNDENDIENSTWERKSTATT (B) [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ]

ACHTUNG
A UNTER SCHWIERIGEN ARBEITS- UND UMWELTBEDINGUNGEN SOLLTEN DIE WARTUNGSINTERVALLE
ENTSPRECHEND VERKURZT WERDEN

Nr. BESCHREIBUNG DER WARTUNG Nr. BESCHREIBUNG DER WARTUNG

30M | Olstand Tank 36M | Reinigung / Austausch Filterpatrone Ricklaufleitung
31M | Schmierung Rotationseinheit 37M | Wasche / Reinigung der Maschine

32M | Fettschmierung Stifte 38M | Unversehrtheit Warn- / Hinweisschilder

33M | Fettschmierung Gleitschuhe 39M | Batterieladung des Fahrzeugs

34M | Schmierung Seile / Ketten zum Ausschub des Arms 40M | Austausch Hydraulikol

35M | Austausch Filterpatrone Zulaufleitung 41M | Unversehrtheit SchweiBnéhte
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4.6 BESCHREIBUNG DER AUSZUFUHRENDEN KONTROLLEN/WARTUNGEN @\ ",\

1C - NOT-AUS-TASTER @

Not-Aus-Pilztaster, auf allen Bedienplatzen vorhanden. Prifen Sie, ob die Betdtigung (Druck auf das obere

"u\ﬁfn,
Teil) dazu fiihrt, dass alle Bewegungen gestoppt werden und der Verbrennungsmotor des LKWs abgestellt N\
wird. Um die Funktionstlchtigkeit wiederherzustellen, die Taste durch Drehen des oberen Teils der Taste
entriegeln und den Motor des Fahrzeugs anlassen/starten.
2C - KONTROLLLEUCHTEN/ANZEIGER/STUNDENZAHLER @\ \u/ _\‘/_

Die korrekte Funktionsttichtigkeit der verschiedenen Kontrollleuchten/Anzeiger in den Bedienplatzen der
Arbeitsbiihne tiberprifen (siehe Kapitel 3 - Beschreibung der Bedienelemente).

3C - STEUERUNGEN C@\ |MI

Die korrekte Funktionsttichtigkeit aller (hydraulischen und elektrischen) Steuerungen, die korrekte Riickstellung der
Hebel auf Null, die graduelle Ausfiihrung der Mandver und die relativen Betriebsgeschwindigkeiten tiberprifen. Wenn
ein anormaler Betrieb festgestellt wird, wenden Sie sich umgehend an eine autorisierte Kundendienststelle.

4C - VERRIEGELUNG ABSTUTZUNGEN/BUHNENTEIL @D\

Bringen Sie sich an einen Bedienplatz und priifen Sie,:

- dass die Bedienelemente des Biihnenteils (Steuerungen am Turm und am Korb) nicht funktionsféhig sind, wenn die Abstiitzungen nicht
auf den Boden gedruickt werden

- dass die Bedienelemente der Abstiitzungen (Steuerungen am Boden) nicht funktionsféhig sind, wenn die Maschine offen ist (Arm nicht
auf seiner Halterung/Transportaufnahme aufliegend)

5C - MOMENT- / LASTBEGRENZER AM ARBEITSKORB @\ =0
MAX

Wenn Sie die im Arbeitskorb vorgesehene Arbeitslast verwenden, berprifen Sie, ob die Leistungen der Maschine
innerhalb der fiir diese Maschine vorgesehenen Bezugstabellen liegen (Bezugstabellen, die fiir die Kalibrierung mit
den Parametern Winkel/Ausschub des Teleskopauslegers und der Wégezelle des Arbeitskorbs verwendet werden).
[Falls vorhanden].

6C - ZAPFWELLE/HYDRAULIKPUMPE @\ @

Priifen Sie, ob die Zapfwelle korrekt an- bzw. ausgekuppelt ist, indem Sie die entsprechende Steuertaste driicken
(nachdem Sie das Kupplungspedal des Fahrzeugs betétigt haben). Die Betatigung muss linear, ohne Ruckeln oder
Gerausche erfolgen.

7C - EINHOLEN MIT NOTPUMPE @

Uberpriifen Sie die korrekte Funktionsweise der Vorgénge fiir die Wiederherstellung im Notfall, wie in diesem Handbuch
beschrieben (siehe Kap.3 - Notfdlle).

8C - ZUGANGSBUGEL DES ARBEITSKORBS @

Uberpriifen Sie die korrekte automatische Riickstellung des Korbzugangsbiigels, nachdem dieser
zum Zugang zum Arbeitskorb losgelassen/angehoben wurde.

L= Ta=nl
9C - AUTOMATISCHE NIVELLIERUNG ARBEITSKORB % @
Uberpriifen Sie die korrekte automatische Nivellierung des Arbeitskorbs durch Sichtkontrolle vom Boden aus,
die korrekte Nivellierung des Arbeitskorbs im gesamten Arbeitsbereich der Maschine.
10C - UNVERSEHRTHEIT HAKEN UND SICHERHEITSGURTE @ o

Fuhren Sie die Sichtkontrolle der Haken der Sicherheitsgurte am Arbeitskorb aus. Die geschweilten/bearbeiteten
Teile diirfen kein/e Briiche/Risse/Nachgeben aufweisen. Priifen Sie auBerdem das Vorhandensein und die Lesharkeit
der entsprechenden Aufkleber. Halten Sie sich hinsichtlich der Sicherheitsgurte an die Vorschriften des beziiglichen
Herstellers/Lieferanten (nicht von SOCAGE geliefertes Material).
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11C - UNVERSEHRTHEIT ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE/STECKER/STECKDOSEN C@\ @

Uberpriifen Sie den Erhaltungszustand der elektrischen Komponenten und Verkabelungen (kontrollieren Sie
sorgfaltig die Kabel und die verschiedenen Stecker/Buchsen).

12C - KONTROLLE DER SEILE ZUM AUSZUG/EINZUG DES ARMS (NUR BEI MODELLEN, WO VORHANDEN) @ XN
(@ Sichtkontrolle, die gemaR den folgenden Angaben auszufiihren ist:

*  SCHMIERUNG UND WARTUNG DER SEILE AN\ E_ "f{

Die Wartung des Seils muss in Abhdngigkeit von der Art der Nutzung (Haufigkeit der Nutzung) und der Umgebung, in der die Maschine
eingesetzt wird, durchgefiihrt werden.

Wenn die Maschine unter normalen Umgebungsbedingungen eingesetzt wird, wird empfohlen, die Seile monatlich mit einem
dunnfliissigen Schmiermittel (Spray) zu schmieren, das ausgezeichnete Eigenschaften in Bezug auf Haftung, Wasserabweisung, Eindringen
und Korrosionsbesténdigkeit aufweist (Beispiele: BRILUBE 30 von British Ropes - CABLE GREASE von Faren - CHAIN & DRIVE SPRAY von
Rocol - Mobilarma 798 von Mobil).

Dieses Produkt wurde fiir die Schmierung von Seilen entwickelt, die haufig und unter harten Einsatzbedingungen verwendet werden. Es
wird besonders fir alle Anwendungen im Freien empfohlen, bei denen die Hauptursache fiir eine Verschlechterung die Korrosion ist.

Entfernen Sie vor der Verwendung alle Schmutzreste vom Seil: Birsten und mit Ldsungsmitteln reinigen und vor dem Auftragen des
Produkts trocknen lassen.

Bei schwereren Anwendungen (haufige Nutzung und extremere Umgebungsbedingungen) ist die Haufigkeit der Schmierzeiten
entsprechend zu erhdhen.

*  KONTROLLE DER SEILE AN\ @\

[<O)) (Tagliche Sichtkontrollen, um wesentliche Verschlechterungen festzustellen, und vierteljahrliche vertiefte Kontrollen).

Eine starke Abnutzung der Dréhte, aus denen das Seil besteht, ist eine Vorstufe zum Bruch, und
ABNUTZUNG ab einer bestimmten Grenze muss der abgenutzte Draht als gebrochener Draht gezahlt werden,
und dann mssen die Kriterien fiir den Austausch angewendet werden (wie im folgenden Punkt @
beschrieben). Diese Grenze kann als erreicht angesehen werden, wenn der Durchmesser des Drahtes,
optisch beurteilt, auf die Hélfte des urspriinglichen Durchmessers reduziert zu sein scheint. In

jedem Fall ist es aufgrund der fortgeschrittenen Abnutzung der Dréhte ratsam, das Seil haufiger zu
Uberpriifen. %

Dabei ist zu beachten, dass Briiche einzelner Drahte oft schwer zu erkennen sind, da die Enden
der gebrochenen Drahte in ihrer urspriinglichen Position verbleiben und nicht aus der Oberflache
des Seils herausragen. Um die Briiche zu sehen, muss die Schmiermittel-/Schmutzschicht, die das
Seil bedeckt, entfernt werden (es kann hilfreich sein, mit einem Stiick sehr weichem Holz Gber das
Seil zu reiben) und, wenn moglich, das Seil mit der Hand leicht gebogen werden, so dass die Enden
der beschadigten Drahte gezwungen sind, sich zu erheben und somit sichtbar werden. Bei der 5

BRUCH

Beurteilung der Anzahl der gebrochenen Dréhte, ab der das Seil ersetzt werden muss, sind maximal
10 beschédigte Dréhte auf einer Lange von 200 mm zu beriicksichtigen.

Wie der VerschleiR fihrt auch die Korrosion zu Drahtbriichen, da sie den Metallquerschnitt der Drahte
verringert, aber bei gleicher Verringerung des Durchmessers ist die Korrosion als schwerwiegendere c{
Beeintrachtigung anzusehen als der VerschleiR. Daher gilt die Regel des Absatzes (iber die Abnutzung, {
die jedoch mit gréRerer Vorsicht und strengeren Kontrollen angewendet wird. Was die interne

Korrosion des Seils betrifft, so muss die Erkennung/Uberpriifung durch Messung der Abnahme des
AuBendurchmessers erfolgen (der Grenzwert fir den Austausch des Seils liegt bei einer Abnahme des A

KORROSION

AuBendurchmessers um 10 %).
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ANZEICHEN VON VERFALL K @

ANM. Die in diesem Kapitel aufgefiihrten Kriterien fiir die Uberpriifung und den Austausch von Seilen
wurden der Norm UNIISO 4309 - Drahtseile fiir Hebezeuge - Kriterien fiir die Uberpriifung und den
Austausch von Seilen entnommen.

Bei Modellen, bei denen Seile vorhanden sind, missen diese ersetzt werden: A

+wenn sich sein Gesamtdurchmesser im Vergleich zum Original um 10 % verringert hat, und sei es auch nur an einer Stelle.

+wenn eine Litze vollstdndig gebrochen ist oder wenn sie an irgendeiner Stelle einen Schaden erlitten hat, der ihren Nutzquerschnitt um
40 % verringert.

+wenn das Seil Beulen, Verdrehungen oder bleibende Biegungen aufweist, die durch Beschadigung oder durch Aufliegen auf scharfen
Kanten entstanden sind.

+wenn der innere Kern aus dem Seil herausragt, auch nur an einer Stelle.
+wenn, obwohl das Seil gespannt ist, eine oder mehrere Litzen lose und abstehend erscheinen.

Nachfolgend sind einige Fotos aufgefiihrt, die einige der VerschleiB-/Beschadigungszustande des Seils zeigen, die einen
sofortigen Austausch erfordern:

+ BRUCH UND VERSCHIEBUNG DER DRAHTE + AUSSTOSS DES METALLKERNS

*  STARKE ABNUTZUNG, GROSSE ANZAHL GEBROCHENER
DRAHTE

+ GEBROCHENE DRAHTE AN DERSELBEN LITZE, LEICHTE
ABNUTZUNG

SCHWERWIEGENDER AUSSTOSS VON DRAHTEN AUS
EINER EINZELNEN LITZE, DURCH STOSSARTIGE LASTEN

—

¢ VERDREHUNG DES METALLKERNS, KORROSION UND
STARKE ABNUTZUNG DER DRAHTE
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* GEBROCHENE DRAHTE IN ZWEI LITZEN, AUFGRUND « LOKALE VERGROSSERUNG DES SEILDURCHMESSERS
VON BIEGEERMUDUNG DURCH HERAUSRAGENDEN KERN
J.
. « STARKE VERDREHUNG, MIT VERSETZTER WICKLUNG,
AUSTRETEN DES KERNS
’ L
+ SCHWERE BIEGUNG
N.
* VERFORMUNG, ABNUTZUNG UND GEBROCHENE
P.
*  QUETSCHUNG UBER EINEN LANGEN ABSCHNITT UND * VERSCHLECHTERUNG, STARKE ABNUTZUNG DER
GEBROCHENE DRAHTE AUSSEREN DRAHTE
s.
LEICHTE ABFLACHUNGEN AN DEN R.
AUSSEREN DRAHTEN.
LEICHTE VERRINGERUNG DES KONTINUIERLICHE ABFLACHUNG;
SEILDURCHMESSERS METALLDRAHTE, DIE SICH ZU LOCKERN
u. BEGINNEN, MIT EINER GESCHATZTEN
VERRINGERUNG IHRES DURCHMESSERS
UM ETWA 40 %. UMGEHENDER
AUSTAUSCH.
BEGINN VON T
OBERFLACHENOXIDATION.
V. np
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STARK LOCHRIGE OBERFLACHE UND

VOLLIG LOCKERE DRAHTE. STARKE
VERRINGERUNG DES DURCHMESSERS,

MIT SPIEL ZWISCHEN DEN DRAHTEN

VON MEHR ALS DIE HALFTE IHRES
DURCHMESSERS, SOFORTIGER

W. AUSTAUSCH. X,

KONTINUIERLICHE ABFLACHUNG;
METALLDRAHTE, DIE SICH ZU LOCKERN
BEGINNEN, MIT EINER GESCHATZTEN
VERRINGERUNG IHRES DURCHMESSERS
UM ETWA 40 %. UMGEHENDER
AUSTAUSCH.

DIE SPIRALVERFORMUNG IST EINE VERFORMUNG, BEI DER DIE .
LANGSACHSE DES SEILS DIE FORM EINER SPIRALE ANNIMMT. BEISPIEL FUR SCHWERE INTERNE KORROSION. DIE
DIESER ZUSTAND ERFORDERT EINE STANDIGE KONTROLLE DES VERRINGERUNG DER FLACHE VIELER EXTERNER DRAHTE IN

SEILS. BEI LANGEREM GEBRAUCH KANN ES ZU EINER ABNUTZUNG| | DEN LITZEN, IM KONTAKTBEREICH MIT DEM KERN, DER HOHE
DER DRAHTE KOMMEN. WENN DIE VEREORMUNG DEN IN VERDICHTUNGSGRAD, DER FEHLENDE RAUM ZWISCHEN DEN

- LITZEN UND DIE DARAUS RESULTIERENDE VERRINGERUNG DES
UNIISO 4309/84 ANGEGEBENEN WERT UBERSCHREITET, MUSS SEILDURCHMESSERS SIND OFFENSICHTLICH. DIESER ZUSTAND

DAS SEIL ERSETZT WERDEN. ERFORDERT EINEN UMGEHENDEN AUSTAUSCH.

13C - KONTROLLE DER DICHTIGKEIT DER SPERRVENTILE DER ZYLINDER @\ @

Prifen Sie die Dichtigkeit der Sperrventile an den Zylindern wie unten beschrieben:

A) Kontrolle der Funktionsweise der gesteuerten Sperrventile der Abstiitzungen

1) Die Abstlitzungen auf den Boden driicken

2) Die Zapfwelle des Fahrzeugs auskuppeln

3) Den Lkw laufen lassen, so dass die Stromversorgung der Bedienelemente aktiv bleibt.

4) Die Hebel zur Steuerung der Aufwértsbewegung betatigen und priifen, ob sich die Abstitzungen nicht bewegen.

5) Den Lkw abstellen, einige Minuten warten, bis er zur Ruhe gekommen ist, und die Verléngerungsposition der Abstitzungen markieren
6) Nach ungeféhr 10 Minuten prifen, dass kein Versagen aufgetreten ist (Rlickstellung der Abstitzungen).

7) Die gleiche Probe/Kontrolle auf Festigkeit der vollsténdig eingefahrenen Abstiitzungen durchfihren

B) Kontrolle der Funktionsweise der Sperrventile an den Zylindern des Aufbaus

1) Die Arme aus der Transportstellung mit der maximalen Last im Arbeitskorb teilweise anheben (nur eine Materiallast verwenden, den
Test nicht mit Personen im Arbeitskorb durchfiihren)

2) Die Zapfwelle des Fahrzeugs auskuppeln.

3) Den Lkw laufen lassen, so dass die Stromversorgung der Bedienelemente aktiv

4) Die betreffenden Bedienelemente betatigen und priifen, dass sich die Zylinder nicht bewegen.

5) Den Lkw abstellen, einige Minuten warten und die Verldngerungsposition der verschiedenen Zylinder markieren
6) Nach ungeféhr 10 Minuten tberpriifen, dass kein Fehler aufgetreten ist (Riickstellung der Zylinder).

7) HINWEIS: Wenn VerschleiB festgestellt werden, wenden Sie sich sofort an eine autorisierte SOCAGE-

UM-D-A01_DE




o OCAGE

14C - KONTROLLE DER ANSCHLUSSE UND FLEXIBLEN/STARREN LEITUNGEN @\ mﬂ IIIOZIH

Wahrend der normalen Wartung mssen alle Anschliisse und die verschiedenen hydraulischen Verbindungen der Maschine iberpriift
werden, um eventuelle Anomalien festzustellen. Bei den Anschliissen im Allgemeinen wird gepriift, ob Ol austritt und ob sie korrekt
angezogen sind (wenn der Anschluss mit einer Dichtung versehen ist, muss diese ggf. ersetzt werden). Was die flexiblen Leitungen
anbelangt, so ist die Verbindung Schlauch/Anschluss sowie der allgemeine Zustand des Schlauchs sorgfaltig zu priifen (er darf keine
Anzeichen von vorzeitiger Alterung, Rissen, Schwellungen oder Abschirfungen aufweisen, die die Dichtheit beeintréchtigen kdnnten).
Beim Austausch einer der Leitungen ist Folgendes zu beachten:

1) Den Motor des LKWs abstellen.
2) Die Steuerhebel (bei stillstehendem Motor) mehrmals betatigen, um den Druck in den Kreislaufen zu entlasten.

3) Wenn sich die Leitung unterhalb des Tanks befindet, kann es zu einer Ansaugung von den Auslassfiltern kommen; trennen Sie daher
gegebenenfalls die mit den Rucklauffiltern verbundenen Leitungen.

4) Beim Austausch einer Tanksaugleitung muss der Olauslass des Tanks blockiert werden.
5) Gehen Sie beim Ausbau des zu ersetzenden Teils stets vorsichtig vor.
6) Verwenden Sie immer originale Schlduche/Ersatzteile

Nach dem Austausch ist darauf zu achten, dass die in den Kreislauf eintretende Luft durch mehrere Manéver der verschiedenen Zylinder
am Ende des Hubes ausgestoBen wird.

A ACHTUNG! LEITUNGEN @\lﬂ:ﬂl

Die flexiblen Leitungen, die in der Energiefihrungskette gleiten, sind VerschleiBteile und missen regelmaRig berprtift werden, um
das Risiko einer Beschddigung und eines daraus resultierenden Maschinenausfalls zu vermeiden. Kontrollieren Sie daher, ob sie korrekt
an den Enden der Energiefihrungskette befestigt sind, ob sie auf der AuBenseite abgenutzt sind und ob sie korrekt positioniert und
gespannt sind (es diirfen keine Hohlrdume oder Lecks an Leitungen und Kabeln in der Energiefiihrungskette vorhanden sein).

Anmerkung: Wenn die Energiefiihrungskette im Inneren des Arms angebracht ist, kann eine Sichtkontrolle mit Hilfe einer
tragbaren Lampe von der hinteren Offnung des Arms aus durchgefiihrt werden (indem der Verschlussdeckel entfernt und
< die Energiefiihrungskette betrachtet wird, wahrend der Arm ausgezogen wird).

Ny

—
o=

[+ -]
15C - KONTROLLE ELEKTRISCHE ANLAGEN/KOMPONENTEN
o= —

Priifen Sie regelmaRig (alle 100 Betriebsstunden / einen Monat) den Erhaltungszustand der elektrischen Komponenten und
der Verkabelung (prtfen Sie sorgfaltig die Kabel und die verschiedenen Stecker/Anschlisse). Priifen Sie, dass die Kabel keine
Anzeichen von Schlédgen/Reibung oder Oberfléchenverschleil aufweisen und dass sie noch korrekt in ihrer urspriinglichen
Position befestigt sind. Kontrollieren Sie auBerdem die Unversehrtheit der verschiedenen Elektrokasten, indem Sie die
korrekte Dichtheit der Abdeckungen und Anschlisse fir die Einfiihrung der Elektrokabel Gberprifen (um ein gefahrliches
Eindringen von Wasser zu vermeiden).

*  Bei Maschinen, die mit einer elektrohydraulischen Kupplung im Inneren des Turms ausgestattet sind (Maschinen mit
B "7 kontinuierlicher Turmdrehung), priifen Sie die Unversehrtheit der internen elektrischen Verbindungen (Brsten und
E Gleitringe) und schmieren Sie sie monatlich mit einem geeigneten Antioxidationsmittel (Antioxidationsspray fiir elektrische

Kontakte).
oo
A ACHTUNG! ELEKTRISCHE KABEL v

Die elektrischen Kabel, die in der Energiefiihrungskette gleiten, sind VerschleiBBteile und missen regelmaRig Uberprift werden, um das
Risiko einer Beschadigung und eines daraus resultierenden Maschinenausfalls zu vermeiden. Kontrollieren Sie daher, ob sie korrekt
an den Enden der Energiefiihrungskette befestigt sind, ob sie auf der AuRenseite abgenutzt sind und ob sie korrekt positioniert und
gespannt sind (es dirfen keine Hohlrdume oder Lecks an Kabeln in der Energiefiihrungskette vorhanden sein).

np
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Anmerkung: Wenn die Energiefiihrungskette im Inneren des Arms angebracht ist, kann eine Sichtkontrolle mit Hilfe einer tragbaren Lampe
, von der hinteren Offnung des Arms aus durchgefiihrt werden (indem der Verschlussdeckel entfernt und die Energiefiihrungskette betrachtet
< wird, wahrend der Arm ausgezogen wird).

Iy

16C - KONTROLLE ANZUG SCHRAUBEN UND MUTTERN @ _ -

Der korrekte Anzug der an der Arbeitsbiihne verwendeten Schrauben/Muttern muss mindestens alle 300/600 Arbeitsstunden von
fachkundigem Personal diberpriift werden, um eventuelle Defekte oder Lockerungen zu erkennen. Generell muss der Anzug aller
Schrauben/Muttern an der Maschine Gberpriift werden (mit einem dynanometrischen Schraubenschliissel unter Verwendung der

nachstehenden Tabelle mit den Anzugswerten), wobei inshesondere die folgenden kritischen Punkte zu beachten sind: /
- Befestigung am Fahrzeugrahmen. - Befestigung der geflanschten Ventile an den Zylindern. - Befestigung der Stifthaltesysteme.
- Befestigung des Arbeitskorbs. - Befestigung von Drehkranz/Turm/Rahmen. - Befestigung der Abstiitzungen.

ACHTUNG!

Verwenden Sie wahrend der Kontrollen im Falle von neuen Befestigungen keine Schrauben/Muttern, die verwendet wurden, da
ﬁ ‘% diese nicht mehr die korrekten mechanischen Dichtungseigenschaften gewahrleisten (da diese verformt/gestreckt wurden). Daher
“‘ ist, insbesondere an kritischen Befestigungspunkten, die Schraube/Mutter auszutauschen, wenn sie sich geldst hat (verwenden Sie

immer die vom Hersteller gelieferten Originalersatzteile).

KONTROLLE BEFESTIGUNGEN DES RAHMENS @ “%0 @
W

Den korrekten Anzug der Schrauben/Muttern des Rahmens kontrollieren.

Anmerkung: Der Rahmen kann mit drei Arten von Befestigungen geliefert werden, deren Varianten nachfolgend dargestellt sind.

BEFESTIGUNG DES RAHMENS

RAHMENBEFESTIGUNG GERADER RAHMENBEFESTIGUNG RAHMENBEFESTIGUNG VORDERE
BECHER STANDARDBECHER ENDEN MIT ZUGANKER

|

Fig.4.4 Fig.4.5 Fig.4.6
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17C - KONTROLLE/EINSTELLUNG DER GLEITSCHUHE DER TELESKOPARME

Priifen Sie regelméRig den VerschleiBzustand der Gleitschuhe an den Teleskoparmen (und stellen Sie sie gegebenenfalls nach).
Die seitlichen Gleitschuhe sind in der Regel von auBen Uber ein Schrauben- und Regelsystem einstellbar. Die korrekte Einstellung
darf weder zu fest (um vorzeitige Schaden zu vermeiden) noch zu locker (um tberméRiges Seitenspiel zu vermeiden) sein. Es

wird empfohlen, ein maximales Spiel von 0,5 mm zwischen dem Gleitschuh und dem Arm einzuhalten. Die oberen und unteren
Gleitschuhe kdnnen hingegen nicht von auRen eingestellt werden. Zur Kontrolle des VerschleiBzustandes und ggf. Nachjustierung
sollte eine Vertragswerkstatt aufgesucht werden, da die Teile demontiert werden missen. In jedem Fall wird ihre Abnutzung
durch die Kontrolle ihrer Dicke iiberpriift. Unter keinen Umsténden dirfen die Schraubenkdpfe oder Befestigungselemente iiber
die Oberseite des Gleitschuhs hinausragen. Es wird empfohlen, dass der Mindestiiberstand des Gleitschuhs im Verhéltnis zu den
Befestigungssystemen mindestens 3 mm betragt.

18C - KONTROLLE DRUCKE UND KALIBRIERUNGEN HYDRAULIKANLAGE 0

Fir diese Kontrolle miissen die Instrumente (Manometer) zur Uberpriifung der Kalibrierdrticke der Hydraulikanlage L]
an der Maschine installiert sein. Messen Sie nach der Installation die verschiedenen Kalibrierwerte und Uberpriifen

Sie, ob sie mit den fiir das spezifische Maschinenmodell vorgesehenen Werten Ubereinstimmen. Wenn sie nicht

Ubereinstimmen, fiihren Sie eine neue Kalibrierung durch.

19C - STRUKTURINSPEKTION @

Die vollstandige Kontrolle und Inspektion der Struktur der Arbeitsbiihne muss mindestens alle 1500/2000 Betriebsstunden durch 4
vom Hersteller autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt werden, um den allgemeinen Zustand der Maschine zu tiberprifen. Zur
Durchfiihrung dieser Kontrolle wie folgt vorgehen:

- die gesamte Maschine griindlich waschen/reinigen, e

- eine Sichtpriifung der gesamten Struktur der Maschine durchfiihren (einschlieBlich des Rahmens, der sie mit dem Fahrzeug “
verbindet), wobei besonders auf die SchweiRnahte und die Rost-/Oxydationsstellen zu achten ist, um eventuelle Schwachstellen

zu erkennen,

- wenn Spriinge/Risse festgestellt werden oder im allgemein Zweifel bestehen, wenden Sie sich unverziglich an eine
Vertragswerkstatt, die grtindlichere Kontrollen und eventuelle Abhilfemalnahmen durchfiihrt.

20C - KONTROLLE FLUSSIGKEITSFULLSTAND DES FAHRZEUGS @ m

Fuhren Sie eine Sichtpriifung des korrekten Fillstands der verschiedenen Motorfliissigkeiten des
Fahrzeugs (Motor-/Bremsdl, KiihImittel usw....) durch, wie vom jeweiligen Hersteller/Lieferanten
vorgeschrieben (siehe Betriebs- und Wartungsanleitung des Fahrzeugs).

21C - PRUFUNG DER DOKUMENTATION I!!J
Priifen Sie, dass das Fahrzeug Uber die fiir diese Art der Ausriistung erforderlichen Dokumente verfiigt.

Im Allgemeinen missen die folgenden Dokumente vorliegen: n
- Kraftfahrzeugschein fir den StraRenverkehr (mit der erforderlichen jéhrlichen Revision) :

- Kraftfahrzeugsteuer (gultig)
- Versicherungsbescheinigung (giltig)
- INAIL-Heft der Arbeitsbiihne (mit den erforderlichen jahrlichen Inspektionen/Prifungen)

- Kopie der CE-Erkldrung der Arbeitshiihne
- Betriebs- und Wartungshandblicher des Fahrzeugs und der Arbeitsbihne.

30M - PRUFUNG FULLSTAND HYDRAULIKOL ( / \

Die Priifung muss bei geschlossener Maschine in Transportstellung (einschlieRlich der Abstitzungen) und mit dem Fahrzeug auf
ebenem Boden durchgefiihrt werden. Im Falle von Olmangel mit Ol nachfiillen, das die gleichen Eigenschaften wie in Kap. 4.2 -

Priifen Sie, dass der Fiillstand des Hydraulikéls im Tank zwischen dem Mindest- und Hochstwert liegt, wie in (Fig. 78) angegeben. I
Zu verwendende Produkte angegeben, besitzt.
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Fig.4.7

31M - FETTSCHMIERUNG/SCHMIERUNG ROTATIONSEINHEIT DREHKRANZ MIT SCHNECKENSCHRAUBE ﬁ @

4 Legende: ﬁ ﬂ}\
A. KUGELN:

NILS SOCAGE GREASE
(UBER SCHMIERNIPPEL).

B. LAGER: NILS SOCAGE GREASE (UBER
SCHMIERNIPPEL).

C. SCHNECKENSCHRAUBE: NILS SOCAGE GREASE (UBER
SCHMIERNIPPEL).

D. EXTERNE VERZAHNUNG:
NILS SOCAGE GREASE (MIT PINSEL).

Fig.4.8 e

32M - FETTSCHMIERUNG SCHARNIERSTIFTE

LN

Die Scharnierstifte miissen tber die bestehenden Schmiernippel geschmiert werden. Fir den Typ von zu verwendendem Fett
(siehe Kap. 4.2 - Zu verwendende Produkte).

]
33M - FETTSCHMIERUNG DER GLEITSCHUHE r] @
Zur Schmierung der Gleitschuhe miissen die Gleitflachen der verschiedenen Arme (im Kontaktbereich der Gleitschuhe)

mit einem geeigneten Schmiermittel/Fett bestrichen werden (siehe Kap. 4.2 - Zu verwendende Produkte). Filhren Sie nach

Beendigung des Schmiervorgangs einige Aus- und Einzugsmandver ohne Last durch, um eine korrekte Verteilung des

Schmierstoffs auf den gleitenden Teilen zu ermdglichen.

34M - FETTSCHMIERUNG SEILE ZUM AUSSCHUB DES ARMS E“ =
Gemal den Angaben in diesem Kapitel - Schmierung und Wartung der Seile - auszufihren.

35M - AUSTAUSCH OLFILTERPATRONE ZULAUFLEITUNG m 6

Der Offilter der Zulaufleitung befindet sich in der Nahe der Steuereinheit der

‘ Abstitzungen (Fig.4.9). Fiir eine korrekte Reinigung des Filters ist es notwendig, die
Fig.4.9 Filterpatrone zu ersetzen, da sie nicht waschbar ist (aus Mikrofaser). Fir den Vorgang

des Austauschs wie folgt vorgehen:

- das duBere Gehduse des Filters reinigen

- den unteren Teil des Filters abschrauben und die interne Patrone entfernen (vorher
einen Behalter unter den Filter stellen, um das Ol im Inneren des Filters aufzufangen)

o~

- die neue Patrone einsetzen und den unteren Teil des Filters wieder anschrauben.
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36M - AUSTAUSCH/REINIGUNG FILTERPATRONE AUF DER RUCKLAUFLEITUNG 6

Der Offilter an der Ricklaufleitung befindet sich im oberen Teil des Tanks (Fig.4.10). Fir eine
korrekte Wartung des Filters ist es notwendig, die interne Filterpatrone zu reinigen und

sie auszutauschen, wenn ihr Verschmutzungsgrad die Hochstgrenze Uberschritten hat (im
Allgemeinen durch das Vorhandensein von viel Schmutz, der nicht mehr auf ihrer duReren
Oberflache entfernt werden kann, nachgewiesen).

Fiir den Vorgang der Reinigung oder des Austauschs wie folgt vorgehen:

- das duBere Gehause des Filters reinigen

- die Schrauben der oberen Abdeckung I8sen und die interne Patrone entfernen

- die Patrone reinigen oder ersetzen

- die neue Patrone einsetzen und die Schrauben der Abdeckung wieder anschrauben

37M - WASCHE/REINIGUNG DER MASCHINE 'ﬁ E;

Die externe und ggf. die interne Wésche des Fahrzeugs/der Ausriistung mit einem automatischen oder

manuellen System durchfiihren. Richten Sie bei der Verwendung von Hochdruckreinigern mit Drucklanzen die @ (SIS
Strahlen der unter Druck stehenden Fliissigkeiten nicht in Richtung der elektrischen/hydraulischen Bauteile, inquesta zona
um eine Beschadigung oder ein Eindringen von Fliissigkeiten in diese zu vermeiden.

38M - UNVERSEHRTHEIT WARN-/HINWEISSCHILDER @\ é‘i
Priifen Sie den Erhaltungszustand (einwandfreie Lesbarkeit) der verschiedenen Warn-/ -

Hinweisschilder an der Ausristung. Kontrollieren Sie, dass sie korrekt positioniert sind. Nehmen —2 L=
Sie im Zweifelsfall Kontakt mit dem Kundendienst SOCAGE auf. Tel. +39 059 8348000
REINIGUNG DER WARN-/HINWEISSCHILDER ﬁ. @Q,

Die Schilder sind aus Kunststoff, es ist verboten, sie mit Ldsungsmitteln zu reinigen. Sollten sie sich [dsen oder
Anzeichen von Verschlei aufweisen, nehmen Sie Kontakt mit dem Kundendienst SOCAGE CUSTOMER SERVICE auf.

39M - BATTERIELADUNG DES FAHRZEUGS @\

Priifen Sie den korrekten Ladezustand der Fahrzeugbatterie (24 Volt Spannung).

40M - AUSTAUSCH HYDRAULIKOL (ENTLEERUNG DER ANLAGE UND FULLEN DES TANKS)
Falls es notwendig ist, das System zu entleeren, muss das Altdl vollstandig entfernt werden, damit es sich nicht mit dem DE

neuen Ol vermischt. Die Absaugung muss am tiefsten Punkt der gesamten Anlage erfolgen; der Vorgang muss bei heiRem ol u
durchgefiihrt werden. Das zum Nachfillen der Anlage verwendete Ol muss durch einen 25-Mikron-Absolutfilter in den Tank

gegossen werden. Es ist unerlésslich, dass das Ol sauber und frei von Fremdstoffen ist, die zu Anomalien und vorzeitigem

VerschleiR der Geréte fiihren kénnten, und dass es den vorgeschriebenen Spezifikationen entspricht. Fir den Typ des zu

verwendenden Hydraulikdls (siehe Absatz 2 - Zu verwendende Produkte).
- VERFAHREN IM FALL VON AUSFALL/FESTFRESSEN DER PUMPE p E

Unter diesen Umsténden besteht die Gefahr, dass die gesamte Anlage verschmutzt wird. In der Tat ist der Ausfall dieser Gerate immer mit
der Bildung von ziemlich abrasivem Staub verbunden, der die tbrigen Geréte schwer beschadigen kann. Das Ol im Tank muss abgelassen
werden, und die Ventile, Abnehmer, Leitungen und der Tank missen gewaschen und gereinigt werden. Es ist auRRerdem erforderlich,

zu priifen, dass die Zylinder keine Spuren von Verschlei aufweisen. Alle Filter austauschen und provisorische 25-Mikron-Filter in allen
Riicklaufleitungen installieren.

0 < L’- Lassen Sie die Anlage etwa 40 bis 50 Stunden lang laufen, bevor Sie die provisorischen Filter entfernen
L
| 3

- und den Tank normal mit neuem Fluid fiillen.
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41M - UNVERSEHRTHEIT SCHWEISSNAHTE &/«4)

Die Kontrolle auf Unversehrtheit der Schweinahte der Arbeitsbiihne muss von fachkundigem Personal durchgefiihrt
werden, das vom Hersteller autorisiert ist (oder alternativ von éffentlichen/privaten Einrichtungen, die geméaR den
geltenden Vorschriften entsprechend autorisiert sind), um den allgemeinen Zustand der Maschine zu Giberpriifen.
Zur Durchfiihrung dieser Kontrolle wie folgt vorgehen:

- die gesamte Maschine griindlich waschen/reinigen.

- eine Sichtpriifung der gesamten Struktur der Maschine durchfiihren (einschlieRlich des Rahmens, der sie mit dem @

Fahrzeug verbindet), wobei besonders auf die Schweinahte und die Rost-/Oxydationsstellen zu achten ist, um
eventuelle Schwachstellen zu erkennen.

IS

5

- wenn Spriinge/Risse festgestellt werden oder im allgemein Zweifel bestehen, wenden Sie sich unverziglich an eine
Vertragswerkstatt, die griindlichere Kontrollen und eventuelle Abhilfemalnahmen durchfiihrt.

c9

\

/&
)

ACHTUNG Verwenden Sie bei den Kontrollen/neuen Befestigungen keine Schrauben, die
‘ bereits verformt/gestreckt wurden, da diese nicht mehr die korrekten mechanischen
“‘ Dichtungseigenschaften gewahrleisten. Daher ist, inshesondere an kritischen
\ Befestigungspunkten, die Schraube auszutauschen, wenn sie sich geldst hat (verwenden Sie
immer die vom Hersteller gelieferten Originalersatzteile).

KONTROLLE PLOMBEN @D\ @

An der Arbeitshiihne befinden sich Draht- und Bleiplomben. Prifen Sie die Plomben an: Bypass-Taste des Not-Aus-Pilztasters (Fig.4.11),
Steuerungsschliissel am Turm (Fig.4.12), Verteilerhebel (Fig.4.13), Magnetventil Warmetauscher - Notmagnetventil (Fig.4.14).

Fig.4.14

CoOCACGE

UM-D-A01_DE




%
9,
4.7 TABELLEN DER ANZUGSDREHMOMENTE \““'

TABELLE ANZUGSDREHMOMENTE SCHRAUBEN/MUTTERN Nm.

NENNDURCH- SCHRAUBENKLASSE NENNDURCH- SCHRAUBENKLASSE
MESSER MESSER
(mm) 10,9 12,9 (mm) 10,9
6 8 12 14 22 460 680 800
8 20 29 35 24 580 860 1000
10 40 60 70 27 860 1270 1490
12 70 100 120 \l 30 1170 1720 2010
14 110 160 190 33 1590 2340 2740
16 170 250 300 36 2040 3000 3520
18 240 350 410 39 2660 3900 4570
@ Anzugsgenauigkeit Cu=0,15 Norm E25-030 Afnor 84162 (10Nm™= Kgm)

TABELLE ANZUGSDREHMOMENT ANSCHLUSSE / LEITUNGEN 0 l ! 1] 1
T O EXT. ANZUGS- TQEXT. ANZUGS-
ROHRLEITUNG G DREHMOMENT ROHRLEITUNG G DREHMOMENT
GEWINDE GEWINDE
SERIE ST N.m SERIE N.m
6 12x15 13-15 6 14x%1,5 14-16
8 14x%15 15-18 8 16x15 25-28
10 16x1,5 25-28 10 18x1,5 27-30
= 12 18x15 27-30 § _ 12 20%15 43-54
g = z =
= 15 22x15 50- 60 3 14 2x15 50- 62
18 26x15 60-75 16 24%15 60-75
2 30x2 85-105 20 30x2 90- 110
28 36x2 120- 140 25 36x2 125-145
@ LEITUNGSANSCHLUSSE 24°- DIN3861 ||»
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TABELLE ANZUGSDREHMOMENT ANSCHLUSSE / LEITUNGEN 0 ! ! 1] w1
T @ EXT. ANZUGS- T @ EXT. ANZUGS-
ROHRLEITUNG G DREHMOMENT ROHRLEITUNG (d DREHMOMENT
GEWINDE GEWINDE
IN. ! mm IN. N.m

5 3/16 18 12-14 20 3/4 3/4 90- 110
6 14 14 14-16 2 1 1 120 - 140
10 3/8 3/8 25-28 32 1"1/4 1"1/4 170- 190
12 12 12 45-60 “u 38 102 172 200 - 245
16 5/8 5/8 55-70 CoOCAGE

@ LEITUNGSANSCHLUSSE 60° - BSP

4
4.9  LEITFADEN FUR DIE WARTUNG VON OLHYDRAULISCHEN ANLAGEN 9 ﬂ //

ﬁh VON AUTORISIERTEM PERSONAL AUSZUFUHREN!

TABELLE STORUNGEN - URSACHEN - ABHILFEN @
STORUNGEN WAHRSCHEINLICHE URSACHEN HYPOTHESE FUR DEN EINGRIFF
1. Halboffenes 1.a) zu niedriger Einstelldruck
Uberdruckventil

b) aufgrund von Verschlei der Dichtungssitze
¢) aufgrund von Verunreinigungen unter den Sitzen
d) aufgrund von Bruch der Feder

2. siehe Punkte 5+ 11
2. defekte Pumpe

UNZUREICHENDER 3, ibermaRige interne Leckagen 3. a) abgenutzte Dichtungen in Zylindern oder Hydraulikmotoren
DRUCK b) VerschleiR der Ventile und Verteiler
oder Druckabfall im ¢) Viskositat des Ols zu niedrig

Vergleich zum erwarteten

Niveau im Kreislauf . . N p
4. (iberméRiger Druckabfall 4. a)Viskositat des Ols zu hoch

b) unzureichende Dimensionierung der Olleitungen
¢) Olleitungen teilweise verstopft
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DEFEKTE PUMPE

aufgrund von fehlendem oder zu
geringem Durchsatz im Vergleich
zu den normalen Werten

WAHRSCHEINLICHE URSACHEN

5. Bruch der Kupplung Zapfwelle
/ Pumpe
6. Ansaugung gedrosselt

7. Lufteintritt

7. Tank hermetisch verschlossen
8. Antrieb defekt

9, Viskositat des Ols zu hoch

10. interne Defekte der Pumpe

11. Pumpe iibermaRig abgenutzt

HYPOTHESE FUR DEN EINGRIFF

5. Ersatz Kupplungsgelenk
5. a) Saudfilter zu klein oder verstopft
b) Saugrohr verstopft
¢) Saugrohr zu klein oder gewunden
6. a) im Sauganschluss des Tanks
b) in den Saugstutzen
¢) in der Dichtung an der Welle der Pumpe
d) aufgrund von Olansaugung mit Schaum
7. Entliiftung im Tank verstopft

8. a) die Kopplung prifen
b) Geschwindigkeit zu hoch oder zu niedrig
9. siehe Vorschriften fur die Pumpe

10. a) interne Dichtungen gebrochen
b) Lamellen, Tellerscheiben oder Kolben verklebt
¢) Kopf der Pumpe nicht festgezogen
d) interne gebrochene Teile zu ersetzen

11. Pumpe zu ersetzen

PUMPE GERAUSCHVOLL
auf anormale Art

(z.B. einige Zahnradpumpen sind
immer recht laut)

12. Kavitation
13. Lufteintritt

14. interner Verschlei
15. Vibrationen der Anlage

12. a) Ansaugung gedrosselt: siehe Punkt 5
b) hohe Viskositdt: siehe Punkt 9
13. siehe Punkt 6
14. (ibermaRiges Spiel in Halterungen und Tellerscheiben
15. fehlerhafte Installation, Resonanzen usw.

UBERHITZUNG

d.h. Qberhéhung der Temperatur
des Ols tiber die empfohlene
Grenze von 50°- 60°

16. maximaler Druck zu hoch
17. unnétig gebrauchte Leistung

18. UbermaRige interne Leckagen
19. UiberméaRiger Druckabfall

20. unzureichende Olkapazitat
21. unzureichende Kiihlung

22. ibermaRige Reibungen

16. UbermaRige Kalibrierung des Ventils

17. a) Sperrventil ineffizient
b) Kurzschluss am Ende des Zyklus funktioniert nicht
¢) Hydraulikkreislauf zu &ndern

18. siehe Punkt 3

19. siehe Punkt 4
20. den Oltank vergroRern

21. a) zusétzliche kiinstliche Kiihlung
b) eventuelle KiihImittel ineffizient
22. a) defekte interne Montage der Pumpe
b) fehlende Schmierung, sofern vorgeschrieben
¢) Verwendung von schlecht schmierendem Ol ||»
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WAHRSCHEINLICHE URSACHEN

HYPOTHESE FUR DEN EINGRIFF

FALSCHE BEWEGUNGEN

der hydraulisch betatigten
Komponenten in Bezug auf den
festgelegten Zyklus

23. Luft im Kreislauf

24. Blockierung der Ventile

25. Blockierung der Zylinder

26. UberméRiger Druckabfall

27. variabler Druck an den
Akkumulatoren

23. a) die Luftblasen an hoch gelegenen Punkten entliiften
b) die Lufteintritte beseitigen: siehe Punkt 6
24, a) Ventile durch Gummi oder anderes beim Schlieen blockiert
b) Ventile durch Verunreinigungen halb gedffnet
25. a) defekte interne Montage des Zylinders
b) unzuldssige normale Achslasten
¢) Ineinandergreifen der Verbindungsstifte
26. siehe Punkt 4

27. a) Kapazitat der Akkumulatoren unzureichend
b) erhdhter Bedarf des Kreislaufs aufgrund von internen Leckagen

UBERMASSIGER VERSCHLEISS

d.h. tbermaRig im Verhaltnis
zur effektiven Betriebszeit und
Wartung

28, Schleifmittel enthaltendes Ol
29. unzureichende Schmierung
30. hoher Betriebsdruck

31. defekte Kopplungen

28. a) zu altes Ol
b) ineffiziente Filter

29. a) Ol von schlechter Qualitat
b) Ol bei Betriebstemperatur zu flissig

30. im Verhltnis zum maximal zuldssigen Wert fiir die Pumpe
und die Ventile

31. abnormale Beanspruchung an den Wellen oder Stangen

410 BETRIEBSSTORUNGEN

TABELLE KOMPONENTEN - URSACHEN - ABHILFEN

Nachfolgend eine Liste von vernilnftigerweise vorhersehbaren Erkldrungen, warum die Maschine
nicht funktionieren kann, die fir jeden Vorgang der Arbeitsbihne relevant sind: In den Spalten

der nachstehenden Tabelle haben wir die Art der Stdrung, den Vorgang, die Teile, die den Ausfall
verursachen kénnen, und die Art des auszufiihrenden Eingriffs aufgefthrt.

KOMPONENTEN /
TYP VON DEFEKT

URSACHE

ABHILFE

Zapfwelle gerduschvoll

Fahrt mit angekuppelter Zapfwelle.
BetriebsverschleiR

Revision oder vollstandiger Austausch

Zapfwelle frei (nicht
angekuppelt)

Bruch Sicherung
Defekt Karte Kupplung/Auskupplung Zapfielle
Falsche Kupplungssequenz Zapfwelle

Austausch Sicherung
Austausch Karte Die Abfolge wiederholen Siehe Kap. 3.4.2.

Pumpe des LKWs gerauschvoll

Olmangel oder Bruch der Passfeder oder der Kupplung
mit der Zapfwelle

Nachfiillen von Ol oder Austausch

)

UM-D-A01_DE




KOMPONENTEN /
TYP VON DEFEKT

URSACHE

ABHILFE

Unzureichender §ldruck an
Stabilisatoren / Traversen

- Kontrollieren, ob sich der Am in Ruhestellung befindet

oder der Mikroschalter gedriickt ist.

- Kontrollieren, ob die Stabilisatoren geschlossen und der

Néherungsschalter angeregt ist.
- Warmetauscher nicht angeregt
- Keine Spannung
- Handbremse nicht angezogen
- Lkw-Pumpe beschédigt
- Not-Aus-Taster gedruickt
- Ruickschlagventil offen

- Uberdruckventil Warmetauscher, Verteiler der Stabilisie-

rung schmutzig

Jede einzelne Komponente kontrollieren
Ggf. Reinigung oder Austausch

Steuerungen des Biihnenteils
funktionieren nicht

Keine Stabilisierung oder elektrische Storung

Kontrolle 4 Mikroschalter der Stabilisierung und
Mikroschalter Achse (Siehe Kap. 6.2 Analyse und
Stérungen)

Steuerungen am Arbeitskorb
funktionieren nicht

- Keine Stabilisierung
- Elektrische Storung
- S.S.5. Socage security system nicht gedriickt

Kontrolle 4 Mikroschalter der Stabilisierung und
Mikroschalter Achse oder mit der Funktionsweise der

Taste 5.5.5. (Siehe Kap. 6.2 Analyse und Strungen)

Unzureichender Oldruck
Verteiler Turm

- Uberdruckventil Vert. schmutzig
Warmetauscher nicht angeregt
Mikroschalter Armauflage defekt
- Funktionsweise Proportionalventil

Kontrolle der Sicherungen an der Schalttafel des
Turms. Austausch der Komponenten.

Pumpe 230 Volt Oldruck - Pumpe defekt oder Riickschlagventil LKW-Pumpe Rein
; h einigen Und/oder ersetzen
unzureichend schmutzig
Potentiometerhebel: kehrt
nicht in die normale Position VerschleiR der Feder Austausch
zuriick
S - Magnetventil schmutzig - Austausch
Korbdrehu:igc I1:lt1nkt|on|ert - Stevertaste defekt
- Anwesenheit von Luft im Kreislauf - Entfernen der Luft
Korbnivellierung nicht d Magnhetzenlt(lllbloclyehrtl Reinigung oder Austausch
funktionstiichtig oder nicht funktionstichtig - Entfernen der Luft
- Anwesenheit von Luft im Kreislauf
UberméRiges Spiel der
Rotation bei gestoppter Die Befestigungsschrauben kontrollieren. Austausch / Festziehen
Maschine
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411 IM FALLE VON LANGEREN STILLSTANDSZEITEN DER MASCHINE | I
- Die Maschine an trockenem und beliifteten Ort lagern. - Nicht durch Lack geschiitzte Oberflachen, die Gleitbahnen und die
- Die Schliissel zum Betrieb der Maschine abziehen. Ketten fetten.

- Die Reinigung des Filters der hydraulischen Anlage ausfiihren. - Die Abdeckung durch Kunststoffplanen vermeiden, da dies zu

. . . . o ) schadlicher Kondensation fiihren kann.
- Die Kontakte und Schiitze mit geeigneten Antioxidantien schiitzen. R )
- Fiir den LKW die Angaben des Herstellers befolgen.

Vor der Inbetriebnahme der Maschine sind die in der Tabelle téglich...., alle 50 Betriebsstunden....,
jeden Monat vorgesehenen Kontrollen und Wartungsvorgange auszufihren.

[

4.12 IM FALLE VON ABBAU UND VERSCHROTTUNG

—3

*
%

Im Falle einer Verschrottung ist es notwendig, die gesamte Maschine zu demontieren und die verschiedenen Arten von Material getrennt
zu halten, die den jeweiligen Sammelstellen zugefiihrt werden missen. Die folgenden Arten von Material sind vorhanden:

Qo

===
- Eisenhaltige Materialien: Rahmenbau und é - Ole und Schmierstoffe: Hydraulikol, - ET b
ARNICA 46

mechanische Komponenten. Getriebeschmierstoffe, Schmierfette.
- Kunststoffmaterialien: Dichtungen, Gurte, L‘_\ - Fur den LKW die Angaben des ‘
Schutzabdeckungen. Herstellers befolgen.

: . " e P ATTENZIONE
- Elektrische Materialien: Wicklungen, V - Andere Materialien: QUECKSILBER TOSSICO

Steuerungen, Magnetventile und dhnliches.

(Sensor fiir Korbnivellierung). MERCURIO

ACHTUNG: Q‘ _-
A Entsorgen Sie alle verwendeten Chemikalien, Ole, Schmiermittel usw. gemaR den ". ’

geltenden Gesetzen des Landes, in dem die Plattform verwendet wird.

ACHTUNG: 0“
A Entsorgen Sie die Maschine gemaR den geltenden Vorschriften des Landes, in dem die ".’

Arbeitshiihne verwendet wird.
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5.1 LEGENDE DER ZEICHEN DER OLHYDRAULISCHEN KOMPONENTEN DER AUSRUSTUNG &@

Nachfolgend werden die Komponenten der hydraulischen Anlage angegeben, deren Symbolik der im Schema angegebenen entspricht.

SERIE D 20D - 24D - 27D - 21D UM-D-A01_DE @

ZEICHEN KOMPONENTE UND BETRIEBSFUNKTION ZEICHEN KOMPONENTE UND BETRIEBSFUNKTION

M xerbrennungsmotor / Pumpe zur Versorgung der Sperrventil an Zylinder D
ydraulischen Anlage D1 Hubzylinder Arm
PM Handpumpe fiir Notfall AF1 Sperrventil an Zylinder D1
FS Offilter Ablass T1-T2 Druckwandler
FP Offilter Zulaufleitung D2 Zylinder Armausschub
S Oltank AF2 Sperrventil an Zylinder D2
R Hahn fir Tank D3 Zylinder Fullstandmesser
DST Verteiler Steuerung der Abstitzungen D4 Zylinder Nivellierung am Arbeitkorb
DTO Verteiler Steuerungen am Turm AF4 Sperrventil an Zylinder D4
A Stutzzylinder D5 Hubzylinder Jib
AB Sperrventile Stiitzzylinder AF5 Sperrventil an Zylinder D5
MR Motor Turmdrehung YVEM Notmagnetventil
MRC Hydraulischer Aktuator Korbdrehung Wi Magnetventil Warmetauscher
AS Sperrventil an Aktuator MRC (Buhnenteil / Abstlitzungen)
D Hubzylinder Stangen YV13 Magnetventil Warmetauscher (D5 / MRC)
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5.1.3 SCHALTPLAN OLHYDRAULISCHER KREISLAUF 27D

Fig.5.3
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Fig.5.4
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ELEKTRISCHE ANLAGE
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ELEKTRISCHES LAYOUT SOCAGE SERIE SPEED “H+H"

Fig.6.1

6.1
ABBILDUNG ELEKTRIK RAHMENTEIL




LEGENDE ELEKTRISCHE KOMPONENTEN

Nachfolgend werden die Komponenten der elektrisches System Anlage angegeben, deren Symbolik der im Schema angegebenen
entspricht.

SERIE D

20D - 24D - 27D - 21D}

KOMPONENTE BESCHREIBUNG

UM-D-A01_DE

SQ42B=5Q43B=5Q44B=5Q45B SENSOR ABSTUTZUNG
SR21=SR22=SR23=SR24 SENSOR ABSTUTZUNG
HL7=HL8=HL9=HL10=HL11 BEGRENZUNGSLEUCHTE
SR12 ENDSCHALTER ACHSE LKW
XC1 STECKER KABINE
XCCAB STECKER SCHALTTAFEL - VERKABELUNG
XCSTAB STECKER SCHALTTAFEL - ANLAGE AUTOM. STABILISIERUNG
BR4 SENSOR EBENHEIT
YV1D/S=YV2D/S=YV3D/S=YV4D/S=YV1=YVEM MAGNETVENTILE
QT SCHALTTAFEL ANLAGE RAHMEN
QA-S SCHALTTAFEL ANLAGE AUTOM. STABILISIERUNG
10T 4.0 ANLAGE CONNECT 4.0
230V STECKDOSE 230V RAHMEN
F1 SICHERUNG ALLGEMEINE STROMVERSORGUNG

FUR DETAILS DER ELEKTRISCHEN ANLAGE VERWEIST MAN AUF DEN USB-STICK IN DER AUSSTATTUNG.

ODER SIE KONNEN IN DIGITALFORMAT AUF DEM PORTAL MY SOCAGE EINGESEHEN WERDEN.

Qe
e
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6.1.1 ELEKTRISCHES LAYOUT SOCAGE SERIE SPEED "D"

o
o
ABBILDUNG ELEKTRIK BUHNENTEIL éﬁ

ZEICHENERKLARUNG KOMPONENTEN

Nachfolgend werden die Komponenten der elektrisches System
Anlage angegeben, deren Symbolik der im Schema angegebenen

entspricht.
QC SCHALTTAFEL KORB
sQ1c SENSOR ZENTRIERTER ARBEITSKORB
cct WAGEZELLE @
BR6 SENSOR KORBNIVELLIERUNG @
BR1 WANDLER WINKEL - AUSZUG ARM
XCF - XCS DRUCKWANDLER
BR2 SENSOR WINKEL PANTOGRAPH
DEO1 MAGNETISCHER DECODER
W ELEKTROVENTILE TURM
XC10 STECKVERBINDER ARBEITSKORB - ARM
XC9 STECKVERBINDER ARM
XC8 STECKVERBINDER PANTOGRAPH
u XcT STECKVERBINDER TURM - RAHMEN
220V STECKDOSE 220V ARBEITSKORB

Fig.6.2
FUR DETAILS DER ELEKTRISCHEN ANLAGE VERWEIST MAN -E
AUF DEN USB-STICK IN DER AUSSTATTUNG.

ODER SIE KONNEN IN DIGITALFORMAT AUF DEM Iﬁ. MY
PORTAL MY SOCAGE EINGESEHEN WERDEN. o
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6.1.2 ELEKTRISCHES LAYOUT SOCAGE SERIE SPEED "D}" "
ABBILDUNG ELEKTRIK BUHNENTEIL éﬁ,
QC
220V
SQ1C
@ /;/’ sQ10 ZEICHENERKLARUNG KOMPONENTEN
Nachfolgend werden die Komponenten KOMPONENTE BESCHREIBUNG
der elektrisches System Anlage
angegeben, deren Symbolik der im Qc SCHALTTAFEL KORB
Schema angegebenen entspricht.
sQ1c SENSOR ZENTRIERTER ARBEITSKORB
cc WAGEZELLE @
BR1 sQ10 SENSOR JIB GESCHLOSSEN
{ XCF-XCS BR6 SENSOR KORBNIVELLIERUNG @
YV13 MAGNETVENTIL
BR1 WANDLER WINKEL - AUSZUG ARM
XCF - XCS DRUCKWANDLER
BR2 SENSOR WINKEL PANTOGRAPH
DEO1 MAGNETISCHER DECODER
Yv ELEKTROVENTILE TURM
u XC10 STECKVERBINDER ARBEITSKORB - ARM
XC10A STECKVERBINDER JIB - ARM
XC9 STECKVERBINDER ARM
Fig.6.3
XC8 STECKVERBINDER PANTOGRAPH
XCcT STECKVERBINDER TURM - RAHMEN
DEO1
230V STECKDOSE 220V ARBEITSKORB
ODER SIE KONNEN IN
: DIGITALFORMAT AUF
FUR DETAILS DER ELEKTRISCHEN ANLAGE VERWEIST MAN GE DEM PORTAL MY SOCAGE
AUF DEN USB-STICK IN DER AUSSTATTUNG. EINGESEHEN WERDEN.
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6.2 SICHERUNGSKARTEN SERIE SPEED “H+H" o=
/o 320 39 © ji8 317 o) \
- | xcsc | o ‘ — 16 o N
o;VO‘ﬁ ) L o @“9“ s‘f@% LSl s
o i T % e i T
13’ J14 a5 /J XCFAB XCF2 XC4B XC4A s J15
T xesos7 4:[;
< >
L @g
::;Z .::l;u% GNDL + Jll
[ %o ‘culu o F4 %&’m
o F6 A ) -
ESMALL-1 PR
S € xesrT
‘/'/ KEM1 © 1L :,*\
s
Vil Kt L
o) d g
i F1  Fsers e
i e e AT o
18 7 ﬂ ?5657 s 65 'T_
— ‘h , xcour  we ees L J§
N ok o | o
‘ H 1) X Fig.6.4
: =i | 9
KOMPONENTE BESCHREIBUNG
@ F1 15A LEITUNG 65 POSITIV IM NOTFALL
) F24A LEITUNG 199 POSITIV MIKROKETTEN
ZEICHENERKLARUNG KOMPONENTEN
F37,5 LEITUNG 041
Nachfolgend sind die elektrischen FA4A LEITUNG 89 VERSORGUNG SENSOREN
Komponenten angegeben,
deren Symbole den Angaben im F57,50 LEITUNG 140 STECKDOSE ZIGARETTENANZUNDER ARBEITSKORB
Sicherungsblatt entsprechen.
F6 15A LETTUNG PW_MOT (KORBDREHUNG)
F11A SCHUTZ ELEKTRONISCHE VERSORGUNG
K1 ALLGEMEINES RELAIS (LEITUNG 041)
KEM1 RELAIS ELEKTRONISCHER NOTFALL
KEM2 RELAIS NOTFALL LEITUNG 4
KEM3 RELAIS NOTFALL MOTORSTOPP
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SICHERUNGSKARTEN SERIE SPEED "H+H"

o 120 J19 © J18 “nz ® \
oA - ; ©16 N
L€ o [ ] L @l | o L T
S ok T S ] e
XCFAB XCF2 XcaB XC4A -
s | Fam J15
=
4
Y o2 ot r N
o) T > &
G aw T
&L
TS
= &
=
IS T
S4-LIGHT F xcsrr
o =20
A 19
5
e - FI s e
[E 18 ™ E\:é)j Ts A
N - - 13 yeew xcour __ B -
N e 5 T
o |k o e aeesl 0 REF © [T/
n nhv iy - ; XCCANL Fig.6.5

©

ZEICHENERKLARUNG KOMPONENTEN KOMPONENTE BESCHREIBUNG

Nachfolgend sind die elektrischen
Komponenten angegeben, deren
Symbole den Angaben im Sicherungsblatt
entsprechen.

F115A

LEITUNG 65 POSITIV IM NOTFALL

F37,5A

INTERNER SCHUTZ
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ANALYSE

UND STORUNGEN




6.3

ANALYSE UND STORUNGEN

o;

ANALYSE UND STOR N

[l ecs=—

Tt

3

Fehleran-

Display zur |-‘ '-'
zeige ) )

CODE FEHLER M92E (STANDARDRAHMEN SPEED) LOSUNG DES PROBLEMS
{ Bodendrucksensor, Kanal 1 an B4: Sensorsignal zu schwach | Den Druck des Sensors TF1 und Verkabelung kontrollieren.
E' Bodendrucksensor, Kanal 1 an B4: Sensorsignal zu stark Den Druck des Sensors TF1 und Verkabelung kontrollieren.

L

Bodendrucksensor, Kanal 2 an B6: Sensorsignal zu schwach

Den Druck des Sensors TF1 und Verkabelung kontrollieren.

g

Bodendrucksensor, Kanal 2 an B6: Sensorsignal zu stark

Den Druck des Sensors TF1 und Verkabelung kontrollieren.

L

Schaftdrucksensor, Kanal 1 an C3: Sensorsignal zu schwach

Den Druck des Sensors TS1 und Verkabelung kontrollieren.

Schaftdrucksensor, Kanal 1 an C3: Sensorsignal zu stark

Den Druck des Sensors TS1 und Verkabelung kontrollieren.

i |

Schaftdrucksensor, Kanal 2 an C6: Sensorsignal zu schwach

Den Druck des Sensors TS1 und Verkabelung kontrollieren.

Schaftdrucksensor, Kanal 2 an C6: Sensorsignal zu stark

Den Druck des Sensors TS1 und Verkabelung kontrollieren.

N i w w |

Die Steuereinheit wurde programmiert, aber die
Erstkonfiguration wurde nicht getestet

Die Steuereinheit programmieren und die Parameter
einstellen

03

CAN Kommunikation fehlt von TAC MK2, Kanal 1

Die CAN-Bus-Verbindung mit Armwinkelsensor BR1
kontrollieren

CAN Kommunikation fehlt von TAC MK2, Kanal 2

Die CAN-Bus-Verbindung mit Armwinkelsensor BR1
kontrollieren

CAN Kommunikation fehlt von SP MK2, Kanal 1

Die CAN-Bus-Verbindung mit Sensor der Ebenheit
kontrollieren

CAN Kommunikation fehlt von SP MK2, Kanal 2

Die CAN-Bus-Verbindung mit Sensor der Ebenheit
kontrollieren

Timeout CAN Kommunikation PDO h181

Die CAN-Bus-Verbindung kontrollieren

Timeout CAN Kommunikation an den Codierer, Kanal 1

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor des Codierers
DEO1 kontrollieren n

UM-D-A01_DE
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ANALYSE

cC GHT FEHLER

G DES PROBLEMS

Timeout CAN Kommunikation an den Codierer, Kanal 2

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor des Codierers
DEO1 kontrollieren

Nicht verwendet

Nicht verwendet

Fehler Positionskontrolle des Bodendrucksensors, Kanal
1, wenn sich der Arm in Ruhestellung befindet (Null oder
bedeutender Punkt)

Parameter kontrollieren

Fehler Positionskontrolle des Bodendrucksensors, Kanal
2, wenn sich der Arm in Ruhestellung befindet (Null oder
bedeutender Punkt)

Parameter kontrollieren

Fehler Positionskontrolle des Schaftdrucksensors, Kanal 1,
wenn der Drehkranz sich in der Mikrozentrierung befindet
(Null oder bedeutender Punkt)

Parameter kontrollieren

Fehler Positionskontrolle des Schaftdrucksensors, Kanal 2,
wenn der Drehkranz sich in der Mikrozentrierung befindet
(Null oder bedeutender Punkt)

Parameter kontrollieren

Fehler in Kontrollposition des Kanals 1 TAC MKIL, wenn
der Arm in Ruhestellung befindet (Null oder bedeutender
Punkt).

Verkabelung und Montage des Sensors TAC MKII BR1
kontrollieren.

23

Fehler in Kontrollposition des Kanals 2 TAC MKIL, wenn
der Arm in Ruhestellung befindet (Null oder bedeutender
Punkt).

Parameter kontrollieren

2

Interner Fehler: Timeout Kommunikation Mikroprozessor

Interner Fehler. Kontakt mit BPE aufnehmen

25

Interner Fehler: Timeout zusatzlicher Mikroprozessor

Die Verkabelung der Sicherheitsausgange kontrollieren. Die
Anschlisse von den Sicherheitsausgangen Nr. 1 und Nr. 2
entfernen.

ch

Interner Fehler: Ausgang Hauptmikroprozessor

Die Verkabelung der Sicherheitsausgange kontrollieren. Die
Anschliisse von den Sicherheitsausgéangen Nr. 1 und Nr. 2
entfernen.

Interner Fehler: Analog Input Control

Die Verkabelung an die Drucksensoren TF1 und TS1
kontrollieren

Fehler Verkabelung: falsche Verwendung des positiven
Service

Kontrollieren, dass der positive Service WQ (Leitung C) nur
verwendet wird, um die aktivierten Digitaleingénge zu aktivieren.

Kontrolle Eingang Mikroschalter mit angloamerikanischem
MaRsystem: Differenz zwischen den an C2 und C7
angeschlossenen Digitaleingangen erfasst

Die Verkabelung des Mikroschalters SRB5-SRB7 kontrollieren

Fehler Bodendruckdifferential: Der Differenzwert zwischen
den Kanélen ist zu hoch.

Die Verkabelung kontrollieren. Die Druckwandler des
Bodens kontrollieren

T
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ANALYSE UND S GEN

CCU-S LIGHT FEHLER

Fehler Schaftdruckdifferential: Der Differenzwert zwischen
den Kanélen ist zu hoch.

LOSUNG DES PROBLEMS

Die Verkabelung kontrollieren. Die Druckwandler des
Schafts kontrollieren

3d

Fehler Differential TAC MKL: UbermaRige Differenz zwischen
Kanal Ablesung 1 und Kanal Ablesung 2

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor kontrollieren. Den
Armwinkelsensor kontrollieren

33

Fehler Differential SP MKI Achse X: UbermaRige Differenz
zwischen Kanal Ablesung 1 und Kanal Ablesung 2

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor kontrollieren. Den
Sensor der Ebenheit kontrollieren

aH

Fehler Differential SP MKI Achse Y: UberméRige Differenz
zwischen Kanal Ablesung 1 und Kanal Ablesung 2

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor kontrollieren. Den
Sensor der Ebenheit kontrollieren

35

Nicht verwendet

Nicht verwendet

36

Interner Fehler: Fehler RAM-Speicher

Interner Fehler. Kontakt mit BPE aufnehmen

(]

Interner Fehler: Fehler Speicherparameter

Interner Fehler. Kontakt mit BPE aufnehmen

Interner Fehler: Fehler Speicher Firmware/Programm

Interner Fehler. Kontakt mit BPE aufnehmen

(NN Iy N
| o

Interner Fehler: Table Memory Error

Interner Fehler. Kontakt mit BPE aufnehmen

£
o

Interner Fehler: Fehler ALU

Interner Fehler. Kontakt mit BPE aufnehmen

Unter der Bedingung der zusatzlichen Sperre sind
verbotene Mandver fiir einen ldngeren Zeitraum aktiv als
der zugelassene

Die Verkabelung der Joysticks kontrollieren

Interner Fehler: Fehler Flash memory

Interner Fehler. Kontakt mit BPE aufnehmen

Interner Fehler: Fehler an Parameter STORE

Interner Fehler. Kontakt mit BPE aufnehmen

Fehler Encoder-Differential: Differenz der Ablesung
zwischen den Kandlen zu hoch

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor des Codierers
DEO1 kontrollieren

£
LN

Die Parameter des sekunddren Mikro wurden nicht
eingestellt oder sind nicht korrekt

Die Konfiguration der Parameter kontrollieren

£
o

Nicht verwendet

Nicht verwendet

Fehler Bodendruckdifferential Kanal 1: iberméRige
Differenz zwischen den von den 2 Mikroprozessoren
ausgefiihrten Ablesungen

Den Drucksensor TF1 und die Verkabelung kontrollieren.

Fehler Kontrolle Encoder-Positionierung Kanal 1, wenn der
Encoder sich in Ruhestellung befindet

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor des Encoders
DEO1 kontrollieren

nmp
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ANALYSE UND S GEN

CCU-S LIGHT FEHLER

Fehler Kontrolle Encoder-Positionierung Kanal 2, wenn der
Encoder sich in Ruhestellung befindet

LOSUNG DES PROBLEMS

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor des Encoders
DEO1 kontrollieren

(Maschine geschlossen)

5 D Sperrbedingung Momentbegrenzer Achtung
5 { Bedingung der zusatzlichen Sperre Momentbegrenzer Achtung
I:'l EI Der Arm liegt auf dem Stander auf (Maschine geschlossen) Achtung (nur 15VT))

L

Nicht verwendet

Nicht verwendet

|
g

Nicht verwendet

Nicht verwendet

[yl
[ix]

Nicht verwendet

Nicht verwendet

Sperre des geometrischen Moments fiir den nicht

I:-| E zugelassenen Zugang zum vorderen Bereich. Bedingung Achtung
des Super-Alarms erreicht

'_:| '-} Sperre des Mandvers zum Anheben des Arms Achtung (nur 15VT))
Sperre der Auszug- und Absenkvorgange des Arms, Auszug

SB | Ghers vs Achtung

55 | Sperre des Ausfahrmanvers, Auszug tber 100% RVSFI Achtung

E ﬂ Interner Fehler: ALU-Test fiir Unversehrtheit des Speichers [ Parameter kontrollieren

Interner Fehler: Speicherfehler der Tabelle

Parameter kontrollieren

Montagefehler des Armwinkels. Der Wert des Armwinkels
ist zu negativ

Die Verkabelung und die Wandler kontrollieren

Differenzfehler TAC MKII montiert auf JIB: ibermaRige
Differenz zwischen Lesekanal 1 und Lesekanal 2

Die Verbindung des CAN Bus mit dem Sensor priifen. Den
Wandler kontrollieren.

Differenzfehler Armauszug: UbermaRige Differenz zwischen
den Lesekanalen 1 und 2.

Die Verbindung des CAN Bus mit dem Sensor priifen. Den
Wandler kontrollieren.

Differenzfehler rechter hinterer Quertrégerauszug:
UbermaRige Differenz zwischen den Lesekandlen 1 und 2.

Die Verbindung des CAN Bus mit dem Sensor priifen. Den
Wandler kontrollieren.

nmp
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ANALYSE UND S GEN

CODE

=1

CCU-S LIGHT FEHLER

Differenzfehler linker hinterer Quertrdgerauszug:
ibermaRige Differenz zwischen den Lesekandlen 1 und 2.

LOSUNG DES PROBLEMS

Die Verbindung des CAN Bus mit dem Sensor priifen. Den
Wandler kontrollieren.

Fehler bei der Priifung der "Bewegungssteuerung". Es wird
die Kongruenz zwischen dem Auszug des Arms im Vergleich
zum Auszug / Einzug der Mandver des Arms gepriift.

Die Verkabelung kontrollieren, den Wandler kontrollieren,
die Parameter priifen

Nicht verwendet

Nicht verwendet

oo
o |

Nicht verwendet

Nicht verwendet

|
[t |

Timeout CAN-Kommunikation mit TAC MKII an JIB, Kanal 1.

Die Verkabelung und die Wandler priifen

-3

Timeout CAN-Kommunikation mit TAC MKII an JIB, Kanal 2.

Die Verkabelung und die Wandler prifen

=)
m

Timeout CAN-Kommunikation mit Ausschub hintere
Traverse RE, Kanal 1

Die Verkabelung und die Wandler priifen

-
[NN]

Timeout CAN-Kommunikation mit Ausschub hintere
Traverse RE, Kanal 2

Die Verkabelung und die Wandler priifen

i
A

Timeout CAN-Kommunikation mit Ausschub hintere
Traverse LI, Kanal 1

Die Verkabelung und die Wandler priifen

'-! EI Pr;nvzcilsjé Eﬁl\}l(-;oarlrgnunikation mit Ausschub hintere Die Verkabelung und die Wandler prifen
'-l E Nicht verwendet Nicht verwendet
'-! '-! Nicht verwendet Nicht verwendet
q E Nicht verwendet Nicht verwendet
'-i 9 Nicht verwendet Nicht verwendet

Fehler bei der Kontrolle der Position des hinteren
rechten Quertrégers, wenn der Mikro signalisiert, dass er
geschlossen sein muss

Die Verkabelung des Sensors der Traverse priifen

Fehler bei der Kontrolle der Position des hinteren
linken Quertragers, wenn der Mikro signalisiert, dass er
geschlossen sein muss

Die Verkabelung des Sensors der Traverse priifen

nmp
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ANALYSE UND ST! NGEN

CODE

Bc

FEHLER M92E

Fehler bei der Kontrolle der Position des vorderen
rechten Quertragers, wenn der Mikro signalisiert, dass er
geschlossen sein muss

LOSUNG DES PROBLEMS

Die Verkabelung des Sensors der Traverse priifen

(NN

o

Fehler bei der Kontrolle der Position des vorderen
linken Quertragers, wenn der Mikro signalisiert, dass er
geschlossen sein muss

Die Verkabelung des Sensors der Traverse priifen

o}
g

Fehler bei der Kontrolle der Position des Winkelsensors
(TAC), wenn der JIB abgestiitzt ist (Nullpunkt oder
bedeutender Punkt)

Die Montage und die Verkabelung des Sensors (TAC) prifen

[mn
L

Fehler bei der Kontrolle der Position des Sensors zum
Ausschub (Asu),wenn der Arm geschlossen ist und
abgestiitzt ist (Nullpunkt oder bedeutender Punkt)

Die Montage und die Verkabelung des Sensors (Asu) prifen

]
o

Kontrolle beim Einschalten der Maschine: Maschine
MTYPE=50 vom Stander abgehoben und nicht stabilisiert

Die Verkabelung des Mikros mit angloamerikanischem
MaRsystem priifen. Die Maschine manuell schlieBen und
stabilisieren

[n
-1

Der Wahlschalter des Gewichts wurde aus der
gespeicherten Position verschoben

Den Wahlschalter wieder in die korrekte Position bringen

o

Nicht verwendet

Nicht verwendet

O
(N

(]
m

Problem an der Verkabelung des Wahlschalters, beide
Digitaleingénge sind aktiv

Encoder-Zahlung unter einem bestimmten Parameter

Die Verkabelung des Wahlschalters priifen. Die Wagezelle
kontrollieren

Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen

Encoder-Zahlung nahe dem Wert 0, Drehung gegen den
Uhrzeigersinn blockiert

Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen

Encoder-Zahlung Uber einem bestimmten Parameter

Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen

Encoder-Zahlung nahe der maximalen Z&hlung, Drehung im
Uhrzeigersinn blockiert

Nur bei Maschine MTYPE= 11. Maschine mit eingefahrenem
Ausschub, Druck tiber dem Héchstdruck fiir Vorgange zur
Riickstellung zugelassen

Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen

Den Wandler und die Parameter priifen

C
3

Nur bei Maschine MTYPE= 11. Maschine mit eingefahrenem
Ausschub, Druck Gber dem Héchstdruck fiir Vorgénge zur
Riickstellung zugelassen (als 99 visualisiert)

Den Wandler und die Parameter prifen
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ANALYSE UND

EMYSYSTEM (ALLEN RAHMEN GEMEINSAM)

Notsignal oder Zustand Run nicht aktiviert

LOSUNG DES PROBLEMS

Die Not-Aus-Taster SBEM1-SBEM2 kontrollieren. Die
Verkabelung kontrollieren

ANMERKUNGEN

Funksteuerung Notsignal oder Off

Funksteuerung kontrollieren Not-Aus-Taster.
Funksteuerung einschalten Die Verkabelung
kontrollieren

CAN-Kommunikationsfehler: Slave 2-Platine (Korb)

Uberpriifen Sie die Verkabelung der Slave2-Platine
(Korb)

CAN Kommunikationsfehler: Momentbegrenzer M92E oder
Steuereinheit FABER

Die Verkabelung zum Momentbegrenzer M92E oder
Steuereinheit FABER kontrollieren

m
g

CAN Fehler: keine CAN-Verbindung zum Rahmen ESMALL S4

Die Verkabelung ESMALL S4 kontrollieren

m
L

CAN Fehler: keine Verbindung zu Funksteuerung SCANRECO

Die Verkabelung zu Funksteuerung SCANRECO
kontrollieren

m
o

CAN Fehler: keine Verbindung zum Sensor JIB

Die Verkabelung zum Sensor JIB kontrollieren

i
P

CAN Fehler: keine CAN-Verbindung zum Sensor der
Nivellierung des ARBEITSKORBS

Die Verkabelung zum Sensor der Nivellierung des
ARBEITSKORBS kontrollieren

i
o

Inkoharenz zwischen den Kanalen CH1 und CH2 Sensor der
Nivellierung des ARBEITSKORBS

Die Verkabelung zum Sensor der Nivellierung des
ARBEITSKORBS kontrollieren

CAN Fehler: Rahmennivellierung/Sensor der Ebenheit defekt
oder abgetrennt (RAHMEN)

Die Verkabelung kontrollieren

ER

CAN Fehler: Inkoharenz zwischen der Nivellierung der
beiden Rahmen/ Sensoren der Ebenheit Kanale CH1 und
CH2

Die Verkabelung kontrollieren

Eb

CAN Fehler: Einfahren/Ausfahren des Arms Sensor Auszug
defekt oder abgetrennt

Die Verkabelung kontrollieren

Ec

CAN Fehler: Sensor Drehung Arbeitshiihne defekt oder
abgetrennt

Die Verkabelung kontrollieren

Ed

Magnetventil abgetrennt

Die Verkabelung an den Magnetventilen kontrollieren

EE

Max. Neigung Eingang tberschritten (wenn
Neigungsmesser vorhanden) oder verbotenes Mandver
erfasst

Die Neigung der Arbeitshiihne kontrollieren. Die
Verkabelung des Neigungsmessers IN1 kontrollieren
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ANALYSE UND

LOSUNG DES PROBLEMS

EMYSYSTEM (ALLEN RAHMEN GEMEINSAM) ANMERKUNGEN

CAN Fehler: kein Analogsignal ARM AUFWARTS/
ABWARTS

e

Die Verkabelung kontrollieren -

Allgemeine Ventilsperre fiir Extra-Sperre der

Turmdrehung (+5° beziglich der Referenz) Ventile umgehen und in korrekte Position drehen =

Seile/Ketten oder beziigliche Mikro/Sensoren
kontrollieren

I I
| I

Fehler Seile/Ketten langsam

CAN Fehler magnetischer Encoder Die Verkabelung kontrollieren -

-
| 23

CAN-Encoder-Fehler DEO1 Uberpriifen Sie die Verdrahtung des Encoders DEO1 -

T

Uberpriifen Sie die Verkabelung des
Winkelauszugssensors

-
A=

CAN-Fehler Winkelverlangerungssensor

Kontrolle Inkongruenz Microbox (Fehler erscheint,
wenn Microbox gedriickt, aber Arm/Pantograph
nicht aufliegt)

Die Maschine schlieRen und die Anlage
abschalten

Ausfahr-/Riickfahrbefehl lauft, aber der Sensor

erkennt keine Bewegung Uberpriifen Sie den Winkel-/Dehnungsgeber BR1

Turmrotationsmandver aktiv, aber der Encoder
erkennt keine Bewegung

Mechanische Befestigung / Verdrahtung des
Encoders DEQ1 priifen

Bewegung am Verlangerungssensor erkannt, aber
kein aktives willkirrliches Manéver

Uberpriifen Sie den Winkel-/Dehnungsgeber BR1

Vom Encoder erkannte Bewegung, aber kein
willkiirliches Mandver aktiv

Mechanische Befestigung / Verdrahtung des
Encoders DEO1 prifen

Kontrolle der Kohdrenz der Ausfahr-/
Ruicklaufbewegung mit dem Lesen des Ausfahrsensors

Uberprifen Sie den Winkel-/Dehnungsgeber BR1

Konsistenzprifung der Drehbewegung des Turms
mit dem Messwert des Encoders DEO1

Mechanische Befestigung / Verdrahtung des
Encoders DEO1 priifen
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ANALYSE UND STORUNGEN ANMERKUNGEN

EMYSYSTEM

LOSUNG DES PROBLEMS

(0 oo . Die Verkabelung der Steuereinheit Slave 3
I‘l )_{ | Kommunikationsfehler CAN: Slave 3 (LKW) R e -
H ! Inkohdrenz zwischen CH1 und CH2 Wagezelle Sensor defekt -
! | El Nicht verwendet Nicht verwendet _

Kein Signal Sensor Pantograph, Sensor defekt oder
beschadigt

Die Verkabelung kontrollieren

Nicht verwendet

Nicht verwendet

Inkohdrenz Microbox

Verkabelung Microbox SR3 kontrollieren

Manéver Rahmen nicht autorisiert

Den Wahlschalter SA5 auf die Steuerungen des
Turms drehen

Manéver Blihnenteil nicht autorisiert

Den Wahlschalter SA5 auf die Steuerungen des
Arbeitskorbs drehen b

Nivellierung der Arbeitshiihne Uber Schwellenwert
von 7 Grad

Die Nivellierung des Arbeitskorbs kontrollieren

Sicherungsstift Pantograph eingesetzt

Die Verkabelung kontrollieren

Inkohdrenz Feedback YV1

Die Verkabelung kontrollieren

Alarm Kette locker

Die Verkabelung kontrollieren

Inkohdrenz zwischen CH1 und CH2 Encoder EAM580

Encoder kontrollieren

Inkohdrenz zwischen Sensor Kabelwandler CH 1
und 2

Den Sensor des Kabelwandlers kontrollieren

Nivellierung der Arbeitsbiihne Uber Schwellenwert
von 12 Grad

Die Nivellierung der Arbeitsbiihne kontrollieren

HF

Inkohdrenz Feedback YVEM

Die Verkabelung kontrollieren

UM-D-A01_DE

CoOCAGGE



(=]
INKOHARENZ §

EMYSYSTEM

Fehler Kontrolle Encoder-Positionierung Kanal 1,
wenn der Encoder sich in Ruhestellung befindet

LOSUNG DES PROBLEMS

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor des

Encoders DEO1 kontrollieren

ANMERKUNGEN

Fehler Kontrolle Encoder-Positionierung Kanal 2,
wenn der Encoder sich in Ruhestellung befindet

Die CAN-Bus-Verbindung mit dem Sensor des

Encoders DEO1 kontrollieren

EMYSYSTEM

Fehler Signal JOY 0 GELENKARM

LOSUNG DES PROBLEMS

L D Die Verkabelung an JOYO kontrollieren ARBEITSKORB
L I Fehler Signal JOY 1 TURMDREHUNG Die Verkabelung an JOY1 kontrollieren -
L EI Fehler Signal JOY 2 ARM AUFWARTS/ABWARTS Die Verkabelung an JOY2 kontrollieren -
L 3 Fehler Signal JOY 3 ARM EINFAHREN/AUSFAHREN Die Verkabelung an JOY3 kontrollieren )
L L{ Eghrlgr'\lSI{?En&IIE;\llijﬂéKORREKTUR Die Verkabelung an SB1-SA2 kontrollieren o
L 5 Feller Signal Bew. 5 KORBDREHUNG Die Verkabelung an SA1 kontrollieren -

) h Fehler Signal JOY 4)1B Die Verkabelung an JOY4 kontrollieren =
b

[y Fehler Signal Bew. 6 GELENKARM Die Verkabelung an SA7 kontrollieren TURM
[ |

L I'= Fehler Signal Bew. 7 TURMDREHUNG Die Verkabelung an SA9 kontrollieren -

Fehler Signal Bew.8 ARM AUFWARTS/ABWARTS

Die Verkabelung an SA6 kontrollieren

—

Lo |

Fehler Signal Bew. 9 ARM EINFAHREN/AUSFAHREN

Die Verkabelung an SA8 kontrollieren

]

Fehler Signal Bew.4 DREHUNG ARBEITSBUHNE

Die Verkabelung an SA10 kontrollieren

Fehler Signal Bew. JIB

Die Verkabelung an SA11 kontrollieren




ANALYSE UND ANMERKUNGEN

EMYSYSTEM LOSUNG DES PROBLEMS

(o]
=
&
5
=
w
]

) (| Arbeitshiihne nicht installiert - Uberlast Begrenzer Achtun
LU Extra-Sperre 9 B
Ll E Neigungsmesser > 3° Achtung -
) 3 A «
(| Signal Inkohérenz Alarm NO - NC Lastbegrenzer Achtung o
U L{ Voralarm Lastbegrenzer Achtung -
)
[ ] S Alarm Lastbegrenzer Achtung -
u h Sperre Turmdrehung Uhrzeigersinn Achtung -
U q Sperre Turmdrehung gegn den Uhrzeigersinn Achtung -
) H .
{11 | Sperrbedingung Momentbegrenzer Achtung -
u 9 Riickmeldung KAE2M - Sicherung Off / Relais KAEM2 | Die Sicherungsleitung von der Batterie

off kontrollieren B
U FI Riickmeldung K1 - Sicherung F3 Off / Relais K1 Off Sicherung F3 an Achse ESMALL kontrollieren -
) b Fehlfunktion / falsche Installation magnetischer Die mechanische Montage des Encoders
L Encoder kontrollieren B
[ . ) ) A
LV I | Extra-Sperre Auszug begrenzter Bereich Den Arm mit dem Notmandver einfahren -
U d Kabel des Sensors zu gespannt / beschadigt Die Montage priifen -
U E gg;eerisc;hrenung der Auszugsschwelle im begrenzten Den Arm einfahren )
U I‘ ﬁzgﬁgngzr}ggg Wl el G et Anualis Den Sensor des Kabelwandlers kontrollieren o
U I_l Verweigerte Arbeitszustimmung aufgrund Rahmenneigung priffen

UbermaRiger Rahmenneigung
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GEFAHREN

EMYSYSTEM

LOSUNG DES PROBLEMS

ANMERKUNGEN

) () Uberschreitung der maximalen Neigung des Die Maschine schlieRen und die Rahmenneigung
L4 | Rahmens bei offener Maschine priifen
':| E Wartung erforderlich Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen -
" '_ Recovering-Verfahren aktiviert o -
P Neustartbedingung verifiziert Uberpriifen Sie den Rahmenneigungssensor
)= 1= | (Neigungsmesseranomalie oder Stabilisierung) oder die Mikrostabilisierung, schlieBen Sie die -
Plattform und die Stabilisatoren.
P - Konfigurationsfehler - .
H I™1 | Die Arbeitsbiihne befindet sich im Arbeitsbereich .
L4 | Nro (Arbeit ohne Stabilisierung) -
"1 (] DieArbeitshiihne befindet sich im Arbeitsbereich .
U .
11 1| Die Arbeitshiihne befindet sich im Arbeitsbereich .
I El Nr.2 -
Die Arbeitshiihne befindet sich im Arbeitsbereich .
H 3 Nr.3 "
o5
TS5 .
11; ; EMYSYSTEM LOSUNG DES PROBLEMS
23
g { CAN Fehler Esmall - Raupenkette
C E' Arbeitskorb / Haken nicht befestigt die Montage oder den Wandler priifen -
-
g i " )
{
cH . . .
- 5 CAN Fehler Eslave S5 - Raupenkette
g h CAN Fehler Eslave S6 - Raupenkette
- '-l CAN Fehler Eslave S7 - Raupenkette
= H CAN Fehler Wagezelle Arbeitshiihne R R

nmp




ANALYSE UND STORUNGEN ANMERKUNGEN

[=]
o
o
m

EMYSYSTEM LOSUNG DES PROBLEMS

Wagezelle -
CAN-Fehler

CAN Signalfehler Encoder - Raupenkette

i

n
o W

Inkohdrenz der Wagezelle der Arbeitshiihne

zwischen CH1 und CH2 a Raupenkette

Das Signal des Gewichts der Arbeitsbihne liegt

Ch unter Null: Arbeitshiihne am Boden. ) )
Signal zu ordentlicher Sperre der Wagezelle

[t . .
Signal von Extra-Sperre der Wagezelle

cd - .

die Wagezelle kontrollieren, sie kénnte

c E Ein Kanal der Wagezelle liegt bei Null beschadigt sein

c F Der Nullpunkt der Wégezelle ist nicht eingestellt Den Nullpunkt der Wégezelle einstellen -

COoCAGE
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71 NORMBEZUGE

Dieses Prifbuch wird von dem Unternehmen SOCAGE gemal der Richtlinie 2006/42/EG dem Benutzer der Arbeitshiihne zur Verfiigung
gestellt.

|

7.1.2 ANLEITUNGEN ZUR AUFBEWAHRUNG a

Dieses Prufbuch ist als Teil der Arbeitsbiihne zu betrachten und muss die Ausriistung wahrend ihrer gesamten Lebensdauer bis zu ihrer
endgiltigen Entsorgung begleiten.

ACHTUNG!

A GeméR der Richtlinie 2006/42/EG mssen die Bescheinigungen ber die ausgetauschten Komponenten (Motor,
Mechanismen, Strukturelemente, Sicherheitsvorrichtungen und zugehérige Komponenten) sowie iber die

Priifungen im Zusammenhang mit gréBeren Reparaturen zusammen mit diesem Register aufbewahrt werden

7.1.3 ANLEITUNGEN ZUR KOMPILATION

SE

Die vorliegenden Anleitungen entsprechen den Vorschriften, die zum Zeitpunkt des Inverkehrbringens des Hebezeugs bekannt waren.
Neue Vorschriften kdnnten in Kraft treten, die die Pflichten des Benutzers andern.

WICHTIG:
A DIE HAUFIGKEIT UND DER UMFANG DER UNTERSUCHUNGEN UND TESTS KONNEN AUCH VON DEN NATIONALEN
VORSCHRIFTEN ABHANGEN.
Das Prifbuch dient der Aufzeichnung der folgenden Ereignisse, die die Nutzungsdauer der Maschine betreffen, gemaR den *
angegebenen Diagrammen: R
+ RegelmaRige Inspektionen ( max. alle sechs Monate) durch den Sicherheitsbeauftragten des Unternehmens, das |—.._
Eigentiimer der Arbeitsbihne ist. a=

+ Eigentumsubertragungen.
+ Austausch von Motor, Mechanismen, Strukturelementen, Sicherheitsvorrichtungen und zugehérigen Komponenten.
+ Schwerwiegende Schaden und beziigliche Reparaturen.

b

Das Priifbuch und alle Formulare sind in digitaler Form auf dem Portal MY SOCAGE verfiighar
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7.2  REGELMASSIGE INSPEKTIONEN

o =
a =
PRUFPROTOKOLLBLATTER %.

DATUM DER NACHFOLGENDEN

DATUM DER INSPEKTION TN NAME DES PRUFERS BEMERKUNGEN UNTERSCHRIFT
o R
I o
o i
i o
i o
o Y
i o
i o
y [ o
i o
i o
o i
i o
i o
i i
i o
i o
i o
o i
i o

Wir empfehlen Ihnen, das folgende neutrale Blatt zu fotokopieren, um Ihr eigenes detailliertes Register zu erstellen.

SE
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7.2.1 DATENBLATTER ZU DEN EIGENTUMSUBERGANGEN %,

Als Hersteller missen wir in der Lage sein, die Lebensdauer unseres Produkts so genau wie méglich zu verfolgen, auch um unseren
Kunden eine méglichst sichere Arbeitshiihne zu bieten.

Wenn wir MaBnahmen ergreifen missen, z. B. wenn sich erst spat herausstellt, dass ein Produkt defekt ist und deshalb ausgetauscht
werden muss, ist es unser dringendes Bedurfnis, alle Eigentimerwechsel zu kennen.

Wir bitten Sie deshalb, eine Kopie des ausgefiillten Formulars an unsere Adresse zu schicken:

v =
SOCAGE CUSTOMER SERVICE S.r.I.
Via O. Respighi, 113/115

41122 Modena (MO) - Italy
Tel. +39 059 8348000 - Fax +39 059 8348001

~

CUSTOMER SERVICE

vendite@cs.socage.it

4 \ Wy,
AUSLIEFERUNG AM: / / AN DEN ERSTEN EIGENTUMER.

Die Arbeitshiihne Seriennummer: , Baujahr:

auf die in diesem Priifbuch Bezug genommen wird, wurde von SOCAGE am: / / an:

gemanR den festgelegten Vertragsbedingungen mit den in der Betriebsanleitung und dem in diesem Register enthaltenen
Kompendium angegebenen technischen, dimensionalen und funktionellen Eigenschaften geliefert.

Unterzeichnung:

T oOCAE NACHFOLGENDE EIGENTUMSUBERTRAGUNGEN

Am: / / Iwurde das Eigentum der betreffenden Arbeitsbiihne auf:

libertragen

Man bestatigt hiermit, dass die technischen, dimensionalen und funktionellen Eigenschaften des betreffenden Hebezeugs zum
oben genannten Datum mit den urspriinglich vorgesehenen iibereinstimmen und dass etwaige Abweichungen in diesem Register
vermerkt sind.

DER VERKAUFER: DER KAUFER:

Wir empfehlen Ihnen, das folgende neutrale Blatt zu fotokopieren, um Ihr eigenes detailliertes Register zu erstellen.

SE
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722 DATENBLATTER AUSTAUSCH VON STRUKTURELLEN ELEMENTEN-MECHANISMEN-SICHERHEITSVORRICHTUNGEN %’

CoOCAGE AUSTAUSCH VON STRUKTURELLEN ELEMENTEN

Datum: / /
Beschreibung des Elements:

Hersteller: Geliefert von:
Grund des Ersatzes:

DER VERANTWORTLICHE DES ERSATZES: DER BENUTZER:
CoOCAGE AUSTAUSCH DER MECHANISMEN
Datum: / /

Beschreibung des Elements:

Hersteller: Geliefert von:
Grund des Ersatzes:

DER VERANTWORTLICHE DES ERSATZES: DER BENUTZER:

CoOCAGE AUSTAUSCH DER SICHERHEITSVORRICHTUNGEN UND BEZUGLICHEN KOMPONENTEN

Datum: / /
Beschreibung des Elements:

Hersteller: Geliefert von:
Grund des Ersatzes:
DER VERANTWORTLICHE DES ERSATZES: DER BENUTZER:

Wir empfehlen Ihnen, das folgende neutrale Blatt zu fotokopieren, um Ihr eigenes detailliertes Register zu erstellen. %‘




A SEITE FUR EVENTUELLE AKTUALISIERUNGEN. A
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SOCAGE HERSTELLER VON HUBARBEITSBUHNEN AUF DER GANZEN WELT

Socage, in der Provinz von Modena ist ein Unternehmen,
das Hubarbeitsbihnen herstellt und vertreibt. Eine

mehr als vierzigjéhrige Geschichte und eine bedeutende
Spezialisierung auf Hubarbeitsbiihnen zeichnen unser
Unternehmen aus. Unsere Produkte sind von hoher
Qualitat und technologisch fortschrittlich und nutzen die
Entwicklung der Komponenten, um sich auf dem Markt
als leistungsstarke, zuverlassige und benutzerfreundliche
Arbeitsbihnen zu behaupten.

N

2 e

1509001

gm SOCAGE WORLD - MIT SITZ IN 4 KONTINENTEN

WORLD

Das kontinuierliche Bestreben von Socage, in der Welt gegenwartig zu sein, um die Bedurfnisse potenzieller Kunden vollsténdig
zu verstehen und sie befriedigen zu kdnnen. Es hat dem Unternehmen ermdglicht, die Vorteile einer wachsenden Anzahl von
Tochtergesellschaften und eines Netzes von vertrauenswiirdigen Handlern zu nutzen.

Socage wird weiterhin in aufstrebende Markte investieren, um der weltweit filhrende Hersteller von Hubarbeitsbiihnen zu werden, und
wird nach immer innovativeren Lésungen suchen, um die Bedtrfnisse seiner Kunden zu erfiillen.

@socageworld.com die neue Webseite des Universums Socage entsteht und zeigt sich in einem neuen digitalen Erlebnis,die Webseite socageworld.com,
das den Benutzer ein flexibles, innovatives und effizientes Erlebnis auf globaler Ebene bieten soll, als Knotenpunkt fiir die Konnektivitat der verschiedenen
Niederlassungen und des Vertriebsnetzes des Unternehmens.
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ITALIEN

- socageworld.com

@ www. socage.it > +39 0599121211
@ Via della Chimica, 23 +39 059 907304
41012 Carpi (MO) - Italy ) info@socage.it

/ N

HUBARBEITSBUHNEN VON 10 BIS 100 METERN HOHE
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